Amatorzy ,dwoch kolek™ wiedza, ile
klopotéw moze wigzaé sig z pozosta-
wieniem pojazdu, gdy nie ma mozh-
wosci skorzystania 7e sztucznego par-
kingu, Tym, ktdrzy chea zabespieczyc
swiar rower czy motocvkl przed mepo-
wolinym wivikownikiem, proponujemy
wykonanie stosunkowo prostej klodki
unieruchamiajacej pojazd przez polg-
czenie kola z rama i umozliwiajyce
Mwiazanie” go do jakiegos nierucho-
mego clementu w migiscn parkowani,
np. setachetek stalowego plota

Zalety kikkdki jest rdwniez i o, ic
zwalnia ona nas z obowigzku noszenia
ze sobg klucza, gdyz do otwarcia jej ko-
nieczna jest jedynie znajomosc szyfru,
tj. pigciocyfrowej liczby.

Kiddka (rys. 1) sklada sig z pleciong
linki smlowej (2) polycrong) 7 jednej
strony 2 kodcowkg (), w kidre) osa-
dzony jest trzpien (4) z czierema kolecz-
kami (3), z drugiej zas strony z kon-
cowky (6) mocujycy prowadnicg (7).
Na prowadnicy (7) osadzone sg cztery
behenki, 2 krdrych trzy wykonuno pricz
rlutowane plerscien (8) ¢ wkiadkami
(9), cewarty zas przez zlutowamie per-
scienia (8) z wkladka (10} Bebenki te
mogyq swobodnie obracac¢ sig na pro-
wadnicy, a przed zsunigciem si¢ zabez-
piecza je kolnierz (11) przylutowany do
prowadnicy. W prowadnicy (7], wedhu
wworzicej, wykonane jest przecigeie s#e-
rokodcl umozliwinjice] swobodne prze-
suniccie sie koleczkow (5. Tej samej
szerokosci wycigeia zrobione sg réwniez
w kotnierzu (11) i wkiadkach (9) i (10).
Po obroceniu bebenkdow tak, by wycig-
cla we wkladkach znalazly sic'w jedne)
plaszezyime z preecigoiem w prowadni-
oy, Wrzpien (4} ¢ koleczkami (5) doje sig
swobodnie wsunge do prowadmicy. Zam-
kniecia kiodki dokonujemy przez do-
wolne pokrecenie bgbenkami, by wy-

cigeia we wkladkach znalazly si¢ poza
plaszczyzng koleczkéw. W takich polo-
zeniach koleczki (5) sy zablokowane
plaszczyznami  wkladek 1 trzpied nie
daje sie wysunge 2 prowadnicy (rys. 2)

Ma zewngtreng) powierzchry kaddego
£ plecscient (R} i na kofcdwee (6) nanie-
sione sq w rownych odstepach kreski,
a pomigdzy nimi cyfry od 0 do 9. Pig-
ciocyfrowy liczbe utworzong z tych cyfr
(dowolng z 10 liczb — ktore utworzy
st nn obwodzie kiddki), odpowiadagy-
o polodeniv otwarels, malezy #mpumic-
tad, pdye przy otwizmanm klodk na te
hiczbe bedziemy ustawiali bgbenki.

Warto zwrocié uwage, Ze poniewaz na
kazdym z czterech bgbenkow naniesio-
nych jest 10 cyfr, wobec tego istnigje
moliwodd  ustawienia L0000 rdEnveh
licet, prav czym tylko jedna z nich
poswila otworzye  kiddke Tak wige
bez znajomosct szyfru istnigje znikome
prawdopodobienstwo  przypadkowego
ustawienia wlasciwej liczby, a wyczer-
panie  wszystkich mozliwych 10 000
kombinacyi emiecheot nawel najbardng
zapalonega . amatora” preeprdiki cu-
dzym pojazdom:

Prace przy budowie klodki rozpocz-
niemy od wykonania koncowek (3)
i (6). Zrobimy je z prgta stalowego, wg
rys. 3 1 6. Zewngtrzng powierzchnig
wilcowy kodedwki (6} podzielmy na
driesied rownych cresur, mk pokazano
na rys B, 0w migjscach podouln wy-
pilujemy  trojkatnym  pilnikiem  rowk
glebokosci okolo 0.5 mm. Pomigdzy
rowkami nanosimy teraz na obwodzie
kolejne cyfry od 0 do 9. przy czym
miejsce, od kidrego roXpoczniemy nu-
meracie jest rupeinic downlne.

Do wykonania oyt mozemy  wive
numeratorow stosowanych do uderze-
niowego cechowania cz¢sci wykonywa-
nych z materialow metalowych. Jesli
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nie mamy mozliwosci skorzysiania 7 ta-
kich numeratorow. cylry mozemy za-
stgpi¢ plvtkimi nawierceniami wykona-
nymi cienkim wiertlem 1ak, by ilosc
nawiercen w danym sektorze odpowia-
dala wartosci cyfry, jaka powinna byc
na nim nacechowana.

Z kolelr nalezy przygotowad okolo
300 mm  plecionej hinki stalowe) (2)
o srednicy 5 mm. Na link¢ nakkidamy
koncowki (3) i (6), a konce linki lekko
rozplatamy. raginamy druciki formujac
z mich splaszezone gtowki 1 dla wzmoc-
nienia oblulowujemy cyna. jak poka-
zano na rys. 13, Wymiary glowek nalezy
dobrad tuk, by po weiggnigeciu hinki swo-
bodnie miescily si¢ one w koncowkuch,
a Jednoczesnie pewnie zabezpieczaly
linkg przed wyctagnigeiem.

Nastgpna czynnosciy bedze przygo-
towanie bhebenkow. Pierscienie beben-
kow zrobimy 7z rurki stalowe) wg ryvs. 8.
Na zewnetrznych powierechiniach pier-
scieni wykonamy rowki i naniesiemy
cyfry lub nawiercenia w dentyczny spo-
sob, jak na koncowce (6). Trzy wkladki
(9) 1 jedng (1) wykonujemy z prgta
stalowego odpowiednio wg rysunkow
9 1 10. Kanalki we wkladkach wytnicmy
pilkg wlosnicowy 1 wyrownamy malym
pilnikiem. tzw. _iglakiem™ plaskim.
Polaczenie wkladek (9) z pierscieniami
pokazano na rys, 14, natomiast wkladki
(10) na rys. 15, Przy weiskaniu wkladek
w prerscienie nalezy dopilnowad, by os
kanatka wkladki byvla usytuowana w osi
symetrii dowolnych dwdch  kolejnych
rowkow na pierScieniu, przy czym w
kuzdym begbenku rowek wkladki winien
zngjdowad si¢ pod inng cyfry. co za-
gwarantuje nam. ze cvfry szyfru otwic-
rajacego klodke nic bedy si¢ powtarzaly,
Po weisnigeiu wkladek lutujemy e 7
pierScieniami uZywajgc cyny, d spoing
zuczyszezamy tak. by nic wystawata nad
powierzchni¢ wkiadek.

Prowadnicg wykonamy 2 rurki stalo-
wej. wg rys. 7.1 zlutujemy ja 2 kolnie-
rzem  oporowym wykonanvin 2 preta
stulowego, wg rys. 1l tworzye zespol
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pokazany na rys. 16. Kanalek w kol-
nierzu powinien pokrywad si¢ z prze-
cigeiem w prowadnicy.

Ostatnim clementem jest trzpien (4).
Nalezy go zrobi¢ z preta stalowego
(rys. 4). W otworki trzpienia wciskamy
koleczki (rys. 5) z drutu stalowego. Ko-
leczki powinny by¢ mocno osadzone
w irzpieniu. Gdyby okazalo sig, e
wchodzg one luzno. wowcezas dolng ich
cze$¢ nalezy lekko sklepad _miotkiem
i dopiero wiedy wbié¢ w trzpien.

Majae wykonane wszysltkie czesc
przystepujemy do  probnego montazu
kiddki. Na zespol prowadnicy wkladamy
bebenki, wsuwamy prowadnice w kon-
cowke (6) 1 fyczymy kotkiem stalowym
wykonanym wg rys. 12. Po dokonaniu
tego. sprawdzamy, czy bebenki obracajy
si¢ swobodnie, W razie. gdy obracanie
ich jest utrudnione, upewniamy sig, czy
powodem tego jest zbyt maly luz na
srednicy tozyskujgeey bgbenek na pro-
wadnicy., czy tez luz poosiowy ponig-
dzy bebenkami, i poprawiajgc odpo-
wiednie wymiary pilnikiem. powoduje-
my prawidtowe dzialanie mechanizmu,

Nastgpnie wciskamy zespol trzpienia
w koncowkg (3) 1 przetykamy koltkiem
(12).

Zamykajge ktodke sprawdzamy. czy
trzpien wsuwa sig bez oporéw do pro-
wadnicy. a b¢benki swobodnie obracajg
si¢ PO ‘wsunigciu trzpienia.

Gdyby wsuwanie si¢ trzpienia czy
obrot bebenkow  byly utrudinione. na-
lézy lekko spilowywad wystajaee czesel
koleczkow. ktdre powodujy te niedo-
magania.

Po wyregulowaniu ktodki, otwory. w
ktore wceisnglismy kotki (12). zaluto-
wujemy cyng. co zabezpiecza kolki przed
mozliwoscly  ich  usunigcia.  Ostatniy
czynnoscia  bedzie  napuszezenie  np,
ceerwonego lakieru w rowki i cyfry lub
miwiercenia zastgpujace cylvy oraz po-
malowanie  zewngtrznych powierzchni
(z wyjatkiem linki) cienkg warstewka
hezbarwnego lakieru.

Ini. Jerzy Kowalik
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