Czest Il

" Na plycie stolika, przez wspornik (35),
osadzony bedzie stolik (37) na prowadnicach
(36). Na rysunku 10 przedstawiono sposéb
ustawienia i zamocowania wspornikéw
wraz z prowadnicami do plyty stolika. Pro-
wadnice (36) powinny byé utwardzone
i szlifowane. Ich obrobka jest wiec dosy¢
kosztowna, dlatego z powodzeniem mozna
tu wykorzystaé¢ tloczyska amortyzatorow
motorowerowych lub motocyklowych. Po
odecieciu koricéw tloczyska zostawimy jego
czes$é cylindryczng. Musimy jednak zrobié
dodatkowe zabezpieczenie na wspornikach
stolika (35) dla uniemozliwienia wysuniecia
sie prowadnic z otworéw, takie zabezpiecze-
nie mogg stanowi¢ np. wkrety. Lepie]j jednak
zrobié na koncach prowadnic odpowiednie
podtoczenia o §rednicy o 1 mm mniejszej od
zewnetrznej srednicy prowadnic. Mozna to
zrobié mocujac prowadnice w tulejce zaci-
skowej tokarki. Zwracamy jednak uwage na

to, ze prowadnice musza by¢ idealnie proste -

i nawet zupelnie mate skrzywienie catkowi-
cie je dyskwalifikuje.

Wyciecie w plycie (34) stuzace do wsunie-
cia i zamocowania w nim uchwytu posuwu
stolika zalezne jest od posiadanego zespoiu
zebatka — kolo zebate, dlatego nie podano
tutaj dokladnych wymiaréw zaréwno dla
wyciecia w plycie jak i dla uchwytu przesu-
wu. Wymiary te musza by¢ ustalone indywi-
dualnie dla posiadanych elementéw:

Stolik (37) wykonujemy ze stalowego
ceownika 80 mm, ktéry musi by¢ bardzo
starannie obrobiony frezowaniem wg. rys.
11; to samo dotyczy otworéw dla tulejek (39).
Osie tych otworéw muszg by¢ do siebie,
a takze do wierzchniej plaszczyzny, réwno-
legle. Tulejki (39) wykonuje sie z brazu lub
z mosigdzu, dopasowujac ich zewnetrzne
érednice do otworéw w stoliku, a wewnetrz-
ne srednice do prowadnic (36). Po wcisnieciu
tulejek w otwory ceownika, prowadnice
umieszczone w tulejkach powinny sig swo-
bodnie (plynnie) przesuwac. Rozstawienie
otworéw w ceowniku (37) musi by¢ doktad-
nie takie samo, jak we wspornikach (35), by
mozliwe bylo przesuwanie stolika po pro-
wadnicach.

Ostony prowadnic (49), montowane w cza-
sie weiskania tulejek w ceownik mozna wy-
kona¢ z kawalka starej anteny telewizyjnej
lub innej aluminiowej, lub mosieznej rurki.




Bez oston urzgdzenie tez oczywiscie bedzie
dziala¢, poniewaz jednak ich wykonanie nie
jest trudne ani pracochtonne, a korzysé z za-
stosowania duza, bo skutecznie chronig one
prowadnice przed okruchami szlifowanego
przedmiotu i ziarnami scierniwa wykruszo-
nego ze sciernic, dlatego wmontowanie oston
jest bardzo wskazane.

Kotlki bazujgce (38) osadzone w stoliku na
stale stluzg do bazowania dodatkowych
urzgdzen umozliwiajgeych obrébke réznych
przedmiotéw. Natomiast do zamocowania
tych urzadzen stuzy otwér M8, w ktéry
wkreca sie odpowiednig srube (72).

Na rysunku C pokazana jest wspélpraca
zebatki i kota zebatego, stuzgcych do przesu-
wania stolika wzgledem obracajgcej sie
Sciernicy. Przy obrocie kétka (47) w lewolub
w prawo powoduje sie przesuwanie stolika
w jedng lub w drugg strone.

W uchwycie przesuwu stolika (43) osadzo-
na jest obrotowo os (44), na ktérej na stale, za
pomocg klina (45), osadzone jest kétko zgba-
te. Z drugiej strony uchwytu osadza sie tule-
je dystansowg (46) kétko pokretne (47) za-
mocowane na osi przez podkladke (48)
i wkret (49). Caly ten zmontowany wgrys. 12
zestaw przykreca sie do plyty (34) czterema
wkretami (50). Jezeli dobrze zostaly dobrane
zebatka i kétko zebate, a takze dobrze wyko-
nane elementy, do ktérych sg one zamoco-

wane, to przy pokrecaniu kétkiem (47) stolik
powinien sie swobodnie przesuwac po pro-
wadnicach. W przypadku zbyt matego luzu
miedzy zebatka a kétkiem zebatym, miedzy
elementy (34) a (43) trzeba podlozy¢ pod-
kladki wyciete z preszpanu lub z cienkiej
blachy. Grubosé tych podkladek nalezy do-
biera¢ tak dlugo, az uzyska sig najlepsze
wyniki. Natomiast przy zbyt duzym luzie
trzeba ptaszczyzny styku uchwytu (43) obni-
zy¢ przez pilowanie, az do uzyskania poza-
danego luzu.

W celu pelnej ochrony prowadnic przed
pylem szlifierskim trzeba je ostoni¢ odpo-
wiednimi oslonami zamocowanymi na obu
koncach stolika (rys. 13). Ostony mozna wy-
konaé z dowolnej blachy grubosci 0,5~1 mm.
Przykreca sie je dwoma wkretami (kazdg
z oston) do stolika. Gérny poziom zamoco-
wanych oston musi by¢ nizszy niz powierz-
chnia stolika ze wzgledu na to, ze mocowane
na stoliku dodatkowe urzgdzenia muszg do-
ktadnie przylega¢ dostolika, a nie do ostony.

Narysunku D przedstawione sg dwa rézne
koniki - pojedynczy i podwdjny, przezna-
czone zresztg do wykonywania réznych za-
dari. Do wykonania konika pojedynczego
(57) uzyjemy stalowego kgtownika o prze-
kroju 100 x 75 mm, dokladnie obrabiajgc
dwie prostopadle do siebie plaszezyzny
(mozna takze uzy¢ katownika wiekszego, np.
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o przekroju 120 x 80 mm, co umozliwi jego
wigksze odsuniecie, a zatem mocowanie dhu-
zszych przedmiotéw). W dolnej plaszezyznie
wiercimy otwory wg rys. 14 w ten sposéb,
aby konik mozna bylo swobodnie nakladaé
na kotki stolika. Na rysunku tym podano
rozstawienie otworéw dla umozliwienia
ustawienia i zamocowania konika na stoliku
w dwu pozycjach, co w niektérych przypad-
kach moze byé uzyteczne. Z powodzeniem
mozna jednak zadowoli¢ sie tylko wykona-
niem otwordw bez dodatkowego oznaczenia
na rysunku gwiazdka, jezeli zas zajdzie
w przyszlosci taka potrzeba, to mozemy
w koniku wykona¢ uzupetniajgco te braku-
jace otwory.

W krétszej sciance katownika wykonuje-
my otwér, w ktérym zostanie umieszezona
dokladnie wpasowana tulejka (58). Do otwo-
ru tej tulejki dopasowana.jest suwliwie tu-
lejka wymienna (59), w ktérej bedzie moco-
wany trzpien (69) do osadzenia uchwytu
(70).

Na stalg tuleje (wymienna) mozna nasu-
ngé podzielnice (61) zabezpieczong na tulei
wkretem (60). Do ustalania podzielnicy
w odpowiedniej pozycji stuzy przetyczka
(62).

Nieco uwagi wypada poswiecié¢ zrobieniu
podzielnicy, ktéra moze odda¢ znaczne ustu-
gl przy wykonywaniu réznego rodzaju wie-
lokatnych przebijakéw i innych podobnych
przedmiotéw. Konstrukcja podzielnicy (rys.
15) jest niezwykle prosta, w dwéch rzedach
wyznaczonych na dosé dowolnych obwo-
_ dach rozmieszczone sg w jednakowych od-

stgpach otwory, w ktére przez scianke ka-
townika konika wsuwa si¢ przetyczke. Na
zewnetrznym obwodzie wywierconych jest
30 otworéw, co umozliwia wykonanie po-
dzialu na 30, 15, 10, 6, 5, 3 i 2 czeséci. Na
drugim obwodzie wewnetrznym sg 24 otwo-
ry umozliwiajgce podziat na: 24, 12, 8, 6,4, 3
i 2 czedci. Mozna jeszcze wykonaé dodatko-
wa tarcze z inng liczbg otworéw, co umozli-
wi uzyskanie jeszcze innych podzialéw np.
tarcza o 28 otworach umozliwia podziat na:
28, 1417 czesci.

Po nalozeniu gotowej podzielnicy (61) na
tuleje wymienng (59) przenosimy wiertlem
otwory z kregu zewnetrznego i wewnetrzne-
go na katownik, majgc pewnos¢, ze przetycz-
ka wlozona w otwér konika trafi takze
w otwoér podzielnicy.
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Teraz mozemy zabraé¢ sie do wykonania
drugiego, tym razem podwdjnego konika
(63), wg rysunkéw 16 i 17. Ten konik zrobio-
ny jest z ceownika 140 mm. Kolejnogé pracy
wykonania wynika tu z rysunku 17. Wstep-
nie obrabia sie ceownik wg ksztaltow poka-
zanych linig ciggla, a dopiero po doktadnym
wykonaniu otworéw i wecisnieciu tulejek,
wykoncza sie wg linii przerywanych. Zwra-
camy jednak uwage, ze bardzo wazne jest
usytuowanie otworéw pod stale tulejki,
w jednej linii, réwnoleglej do podstawy.

. W otworach tych umieszczone sg tulejki (64)

i (65), zas wymieniona juz wczesniej tulejka
wymienna (59) bedzie miala zastosowanie
takze i w tym koniku.

W tulejke wymienng (59) wsuwa si¢ kiel
(67) lub, jezeli taka zachodzi potrzeba,
trzpien (69) wraz z uchwytem (70). Nato-
miast w tulejke (65) wsuwa sie kiel (68)
iustala w odpowiednim polozeniu wkretem
mocujgcym (66).

Konik ustawia si¢ na stoliku ostrzarki
bazujgc kanalek na dwéch kétkach i ustala
srubg (72). Dlugosé kanatka znacznie prze-
kracza rozstawienie kolkéw bazujgcych
(38), co umozliwia ustawianie konika w naj-
dogodniejszej pozycji na stoliku, w stosunku
do sciernicy.

Kly (67, 68) oraz trzpien (69), a takze
trzpien (83) wykonujemy wg rys. 18.

Waznym, a niezbednym wyposazeniem
ostrzarki jest oprawa w &ciernicy, ktérg
umieszcza sie na wrzecionie wiertarki i do-
ktadnie wyréwnuje (obcigga —~obciggaczami
§ciernicowymi, nazywanymi popularnie
przez szlifierzy koksem) przygotowujac
w ten sposéb do pracy.

Nalezy pamigtaé, ze pomiedzy oprawe
i Sciernice bezwzglednie trzeba wlozyé
przektadki - krazki wyciete z kartonu gru-
bosci okolo 1 mm. Zewnetrzna srednica
krazkéw musi by¢ wieksza o okolo 1-2 mm
od zewnetrznej srednicy tarcz oprawy. Za-
daniem krazkoéw jest zniwelowanie nieréw-
nosci §ciernicy i réwnomierne rozlozenie na-
ciskéw na jej powierzchnie. Na rysunku 19
przedstawiono kilka opraw umozliwiaja-
cych mocowanie réznych $ciernic.

W praktyce warto, a nawet wigcej, bo
konieczne jest posiadanie wielu opraw z tego
wzgledu, ze kazde zdjecie i ponowne zaloze-
nie Sciernicy powoduje koniecznos¢ jej po-
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nownego obciggania, co jest oczywistg stratg
nie tylko czasu, ale takze i Sciernicy.

O materialach $ciernych pisalismy juz
w ,,Mlodym Techniku” w artykule ,,Narze-
dzia Scierne w warsztacie majsterkowicza”
(,MT” 3/80).

Przy takim wyposazeniu ostrzarki moze-
my juz wykonywa¢é pewne operacje, np. szli-
fowanie przebijakéw. Natomiast do ostrze-
nia frezéw jest to wyposazenie nie wystar-
czajgce, potrzebna jest jeszcze odpowiednia
podpérka dla zeba frezu (rys. 20). Listwe (78)
mozna zrobi¢ z ptaskownika stalowego lub
mosieznego grubosci 8-10 mm i szerokoéci
12-15 mm. Kanalek w listwie umozliwia
mocowanie jej do wysiegnika (20.4) w dosyé
dowolnym polozeniu, stuzy do tego $ruba
(81), pod leb ktérej trzeba podlozyé podkiad-
ke (82). W otworze @ 6H7 wywierconym
w listwie (78) umieszczona jest podpérka
(79) zabezpieczona wkretem (80).

Podpérka w gérnej swej czesci jest splasz-
czona i moze by¢ lekko wygigta zaleznie od
potrzeby. W miare zdobywania praktyki
czytelnik dobierze sobie odpowiednio pod-
pérki do wlasnych potrzeb.

Frez przeznaczony do ostrzenia mocuje sie
na trzpieniu (83) i umieszcza w ktach konika
(63).

Na rysunku 21 pokazano dwie mozliwosci

ostrzenma kata przylozenia, sposéb przedsta-
wiony na lewym rysunku, jest bardziej pra-
widlowy. W tym przypadku s$ciernica wyry-
wa znacznie mniej ziaren materiatu freza,
a zatem i chropowato$¢ ostrza nieca sie
zmniejsza, a przy tym na krawedzi nie ma
szkodliwego zadziora. Jest to jednak sposéb
ucigzliwy, wymagajgcy cigglego dociskania
reka zeba frezu do podpérki. W drugim nato-
miast przypadku unika sie tej koniecznosci,
bo $ciernica sama dociska zab frezu do pod-
pérki, ale jak juz wspomnieliémy podczas
ostrzenia na ostrzu zeba powstaje zadzior.
Pomimo tego ten drugi sposéhb ze wzgledu na
wygode stosuje sie czesciej.

Czytelnikom, ktérych szerzej interesujg
problemy ostrzenia frezéw, a takze inne pro-
blemy ostrzenia narzedzi, polecamy ksigzki:
— L. Burnat - ,,Ostrzenie i ostrzarki na-
rzedzi”,

- J. Bartosiewicz, W. Dedel, R. Kolman -
»Poradnik ostrzarza narzedziowego”;

obie te ksigzki zostaly wydane przez WNT
i sg osiagalne w bibliotekach.

W artykule tym opisana zostala budowa
i wykonanie ostrzarki, nie wyczerpuje on
jednak wszystkich jej mozliwosci, ale o tym
napiszemy w trzeciej, ostatniej czesci arty-
kulu.

Stefan Zbudniewek
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