1. Przyrzad do zwijania kélek
' z drutu

Reczne formowanie kélek z drutu
za pomoca kleszczykébw okraglych
jest do&é klopotliwe, gdyz nie osig-
ga sie dokladnej okraglosci obwodu
kélka oraz wymiaru jego Srednicy.
O wiele lepsze wyniki mozna osigg-
naé poslugujgce sie pretem stalowym
uformowanym w ksztalcie korby
(rys, 1), ktéry zamocowuje sie w
imadle (rys. 2) lub w klocku twar-
dego drewna (rys. 3). Dla nawijania

kélek o réznych érednicach naklada
sie na pret krazki drewna o Sred-
nicach nieco mniejszych od wyma-
ganej Srednicy koélek. Krazki zakli-
nowuje sie na precie za pomocg
klinikéw dopasowanych do prosto-
katnego wyciecia na

jaé rébwniez na tokarce, mocujac
koniec preta z zamocowanym kraz-
kiem w uchwycie trdjszczekowym.
Drut, z ktbérego zwija sie kolka,
powinien byé zamocowany w
uchwycie drewnianym i odpo-
wiednio napreZony (rys. 5).
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obwodzie
otworu (rys. 4). Kétka mozZna zwi-



2. Prayrmad do formowania
z drutu ramek
lub tréjkatnych

Formowanie z drutu ramek pro-
stokgtnych lub tréjkginych o jed-
nakowych wymiarach ulatwia przy-
rzgd przedstawiony na rysunku L
Jest to plyta drewniana z wydluto-
wanymi otworami, w kitérych osa-
dza sie kolki metalowe lub drew-
niane (rys. 2), z twardego drewna,
o przekroju kwadratowym lub tréj-
katnym w odlegloéci odpowiadajg-
. cej wymiarom wewnetrznym ra-
mek (rys. 3).

- Poczgtek drutu zaklada sie w
: otwbr wywiercony w klocku (rys.
4) i zagina w odpowiednig strone.
Zmieniajac uklad i przekréj kol-
kéw na plycie moina wyginaé drut

w rbéine strony i nadawaé mu naj-
rumnitne ksztalty (rys.

_ Wszyscy miodzi technicy, obra-
biajgcy cienkie plytki metalowe pil-
nikami lub papierem fciernym, wie-
dzg dobrze, jakie sg trudnosci z za-
mocowaniem plytek w imadle i wy-
gladzaniem ich powierzchni. Tym

czasem male usprawnienie, w posta-
¢l prostego przyrzadu — zmniejsza
te trudnosci do minimum lub usu-
wa je calkowicie. Przedstawiony na
rys. 1 przyrzad (uchwyt) sklada sie
z trzech czeéci: a) podstawy, b) plyt-
kidodakowejic)tmby:nahm
podkladky.

i
(uchwytu)
twardego

Podstawe
tworzy plytka z-drewna
lisciastego w ksztalcie kwadratu lub




prostokata o wymiarach 180 X 250 X
X 35 mm (rys. 2), gladko wystruga-
na, o réwnej powierzchni.

Plytke dociskows (rys. 3) tworzy
kawalek stalowej blachy gruboéei
4—5 mm o zaokraglonych z wierzchu
krawedziach i doskonale réwnym
spodzie. Pofrodku plytki znajduje
sie okragly otwbr na Srube $ciska-
jacy. Podobny otwér jest wywier-
cony w podstawie w pobliiu wei-
szego boku.

Sruba dociskajgca plytke do pod-
stawy (rys. 4 moze mieé 13—18 mm
gruboéci. Eeb fruby i nakretka mo-

byé czworo- albo szedcioboczne.
rube z podkladks zaklada sie od
spodu plyty w otwbr wywiercony
w podstawie i w plytce dociskowej,
czym wkreca sie na nig nakret-
kq i doquca ja az do lekkiego opo-
ru. Przeznaczong do obrébki plytke
metalowg umieszcza sie jedynie
brzegiem pod plytke dociskows i
dociska sie jg nakretkg do po-
wierzchni plyty (rys. 5).

Przyrzad mocuje sie bgdZ w ima-
dle, badZ na stole, w ktérym znaj-
duje sie odpowiednie gniazdo na leb
gruby (rys. 6).




JAK DOKONUJE SIE
USPRAWNIEN

Usprawniaé co$ — to znaczy ulep-
szaé, poprawiaé, zmieniaé, uzupel-
niaé, nadawaé inny ksztait, przysto-
sowywa¢ do nowych potrzeb lub wy-
magan. Usprawniaé mozna kazdy
przedmiot spelniajgey w Zyciu co-
dziennym jaka$ funkcje. Mozna
Wigc usprawniaé narzedzia, sprzety,
przyrzady, aparaty, maszyny itp.,
o ile okaze sie, 2ze dzialajg nie-
sprawnie, ze s malo wydajne, ze
poslugiwanie sie nimi wymaga du-
zego wysitku lub zabiera duzo cza-
su. Usprawnia¢ mozna nie tylko
przedmioty, ale réwniez i metody
ich wytwarzania, wlasciwoéci su-
rowcoéw, .a nawet zasady organiza-
¢ji pracy. Kazdy przedmiot mozna
usprawniaé niezliczong ilo§é razy,
gdyz mie ma rzeczy tak doskonailej,
kiérej nie moina byloby jeszeze
bardziej udoskonalié.

Na czym to usprawnianie polega
i w jaki sposéb moze sie dokony-
waé? — oto pytania, ktére byé mo-
ze zainteresuja niejednego mlodego
technika, pragngcego juz teraz lub
W mnajbliZszej przyszloci przysta-
pi¢ do tej niezmiermie ciekawej i
tworczej pracy. Aby ulatwié lepsze
zrozumienie tego procesu, nazywa-
nego takze racjonalizatorstwem,
oprzyjmy si¢ na konkretnym przy-
kladzie. Oto uZzywana obecnie w
wiekszo§ci  pracowni szlkolnych
dwuosobowa strugnica uczniowska,
zwana tez strugnicg szwedzka
(rys. 1), wyparla ze wszystkich
szkél poprzednio uzywans strugnice
duniskg (wieloosobowg) (rys. 2), a
takie dwuosobowa strugnice z do-
ciskiem belkowym, (rys. 3), gdyz
dzieki zastosowaniu w niej docisku
skrzynkowego 1 kilku innych u-
sprawnien okazala sie w uzytkowa-
niu znacznie od nich lepsza. Z ko-
lei i ta ulepszona sirugnica po
dluiszym uzytkowaniu zaczela wy-
kazywaé powaine wady konsfru-

kcyjne, ktére nalezalo poprawié
lub usungé.

Stwierdzono mianowicie, Ze gwint
sruby drewnianej, przesuwajgcej
skrzynke dociskowg w plycie stru-
gnicy ulega do$¢ szybko wytareiu,
a nawet przy mocniejszym dokre-
caniu skrzynki — wykruszeniu,
czyli zerwaniu. Stwierdzono réw-
niez, ze w bardzo suchym pomie-
szczeniu drewno, z ktérego byla wy-
konana §ruba, zsycha sie do tego
stopnia, Ze §ruba obraca sie w na-
gwintowanym w belce czolowej
otworze z duizym luzem, co powo-
duje znaczne wychylanie jej na
boki i nieprawidlowe dzialanie.
I odwrotnie — w pomieszezeniu
wilgotnym lub nie ogrzewanym
drewno Sruby pecznieje, powodujge
zacinanie sie &ruby w otworze
g;}"iantawanym lub ciezkie jej obra-
canie sie.

Prébowano zaradzi¢ tym wadom
przez smarowanie gwintu $ruby i
otworu gwintowanego parafing lub
mydiem, ale okazalo sie, ze ten
§rcdek zapobiegawczy dziala wzgle-
dnie krétko, gdyz po starciu war-
stwy parafiny lub mydia — wady
te wystepuja w zwiekszonym stop-
niu.

Jedyng radg na te niedomagania
bylc zastapienie &ruby drewnia-
nej — Srubg stalowg o plaskim
gwincie (rys. 4), a gwintowanego
otworu, gwintowanym  gniazdem
stalowym (rys. 5).

Zastosowane usprawnienie pod-
nioslo ogbélng sprawmosé strugnicy _
i przedluzylo czas jej uzytkowania,
ale tez nie na dlugo, gdyz po kilku
latach wyszly na jaw mowe usterki
konstrukcyjne, ktére trzeba bylo
zbadaé i usungé,

Po dluzszych obserwacjach i ba-
daniach stwierdzono, Ze przyczyna
owych usterek byly dwie listwy:
prowadzaca i usztywniajgea skrzyn-
ke dociskowg (rys. 6), za pomocg
ktérych dokonuje sie przesuniecia
skrzynki dla zamocowania lub
zwolnienia elemeniu drzewnego.
Okazalo sig bowiem, ze obie listwy
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_Rys.2. Strugnica duriska
(wieloosabowa)

_Rys. 3_Strugnica z dociskiern
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_Rys.4. Sruba stolowa z gwintem plaskim

Rys.5. Gniazda :
- Stuby (gwintowane.

J oporowe)
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przylegajace szczelnie do siebie bo-
kami (w czasie przesuwania sie
skrzynki) ulegajq szybkiemu wy-
tarciu i powoduja przez to boczne
‘wychylenia skrzynki. Przy dalszym
uzywaniu obluzowanej skrzynki
wychylenia te powiekszaly sie,
zwlaszeza przy mocniejszym dokre-
caniu Sruby metalowej, i nastepo-
walo obluinienie wkretéw mocujg-
cych listwy w belkach, a nawet
wylamanie koficow listew. W wy-
padku zaniedbania tego uszkodze-
nia nastepowalo urwanie wkretéw
i uszkodzenie skrzynki. Uszkodzenia
te moina bylo naprawié, zastepujgc
zniszczone listwy nowymi, ale nie
usuwalo to przyczyny powstawania
uszkodzenia, gdyz nowe listwy po
pewnym czasie uiytkowania stru-
gnicy wycieraly sie ponownie i hi-
storia powtarzala sie od nowa. Ba-
dajgc przyczyny wychylei bocznych
skrzynki zauwazono jeszcze jedng
wade konstrukcyjna w jej budowie,
a mianowicie wychylenie jej w
plaszezyinie pionowej. Wade te
mozna bylo zauwaiyé nawet w
nowej strugnicy tylko wtedy, kiedy
skrzynka dociskowa byla odsunieta
do najdalszych granic (rys. 7). W
strugnicach dluiej uzywanych wy-
chylenie to wystepowalo jeszecze
wyrainiej. Przyczyng wychylania
sie skrzynsi do dolu byly wlas-
nie owe dwie listwy, ore w
skrajnym poloZeniu skrzynki mnie
usztywnialy jej mnalezycie i nie
utrzymywaly w potoZeniu pozio-
mym.

Po ujawnieniu tej wady i usta-
leniu przyczyny jej wystepowania
autor niniejszego artykulu opraco-
wal w 1957 roku prototyp uspraw-
nienia tej czeSci skrzynki, zaste-
pujgc obie listwy drewniane jedng
dluzszg stalowg rurkg gruboS$cien-
ng (rys. 8) o $rednicy 22 mm prze-
chodzacg suwliwie przez otwory w
belkkach poprzecznych strugnicy, a
zamocowang za pomoca przetyczek
w belkach skrzynki na stale. Uspra-
wnienie to w prosty sposéb usuwa-
1o obie wady konstrukcyjne skrzyn-
. ki i zapewnialo prawidlowe jej dzia-

tanie. Przesuwanie skrzynki za po-
moca rurki, przy zastosowaniu sru-
by metalowej, okazalo sie bardzo
latwe i nie wykazywalo zadnych
taré¢ ani oporéw, poniewaz otwory w

belkach strugnicy, stanowigce jed-

noczesnie lozyska rurki, zostaly wy-
smarowane wazeling, a powierz-
chnia rurki byla doskonale wygla-
dzona. Posmarowanie tych otwo-
réw wazeling nie tylko zmniejszy-
lo tarcie rurki o ich powierzchnie,
ale takZze zabezpieczylo je przed
wplywami atmosferycznymi.

Wprowadzone przez autora arty-
kulu nowe usprawnienie strugnicy
zdalo doskonale egzamin, gdyz w cia-
gu 5 lat uzywania strugnic zaopatrzo-
nych w rurki stalowe, strugnice nie
wykazaly Zadnych odchylen skrzyn-
ki dociskowej (ani bocznych ani
pionowych), nawet przy najwie-
kszym przecigzeniu skrzynki i naj-
dalszym wysunieciu jej do tylu.
Osiggniete, dzieki zastosowaniu
usprawnienia, prowadzenie skrzyn-
ki zabezpieczylo réwniez i pozosta-
te ruchome czeSci skrzynki i stru-
gnicy przed nadmiernym wyciera-
niem sie.

Czy to usprawnienie przesuwu
skrzynki dociskowej . wykluczylo
potrzebe lub dalsze mozliwoéci
usprawniania strugnicy? Na pewno
nie, gdyz prowadzone nadal obser-
wacje i badania wykazaly potrzebe
mocniejszego powigzania belki czo-
lowej z plyta strugnicy, jak sie
bowiem okazalo, ulepszona skrzyn-
ka i jej prowadzenie wymagajg
zwikekszonej wytrzymaloéci calej
plyty strugnicy i mocniejszego ro-
wigzania jej elementéw konstruk-
cyjnych, :

I tak sie dzieje przy ulepszamiu
prawie kazdego przedmiotu zbudo-
wanego rekami ludzkimi. Jedno
usprawnienie pocigga za sobg dru-
gie, to znowu powoduje nastepne
i tak powstaje caly cigg uspra-
wniefi, przediluzajacy uzytkowanie

przedmiotéw, zwickszajgey ich
trwalosé lub zakres zastosowania.

Jozef Swieclk
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