'KOREKS DO WYWOLYWANIA
" FILMOW FORMATU 6x9 cm

Opr. Stanistaw Sabat

Wywolywanie blon ortopanchro-
matycznych w naczyniu otwartym
jest bardzo klopotliwe, poniewai w
ciemni nie moze by¢é zadnego oSwie-
tlenia. Przy wywolywaniu bilon w
koreksie korzystamy z ciemni tyl-
ko w czasie ladowania blony.

Znajdujgce sie w sprzedazy Kko-
reksy maja do§é duzg pojemnosé,
kazdy wymaga uzycia okolo 1/2 1
plynu, aby bylo mozna wywolywaé
w nim blony. Natomiast nizej opi-
sany koreks (rys. 1) nie wymaga
tak duzej iloSci wywolywacza i jest
tak prosty w budowie, Ze mozZna
wykonaé¢ go samodzielnie,

Do wykonania potrzebne beds:

Puszka bakelitowa 2z zakrecang
pokrywka po wywolywaczu ,Py-
rex Leiconal“ lub po farbach lakie-
rowych, jakich pojawia sie teraz
coraz wiecej ma rynku, albo inna
o podobnych wymiarach; kawalek
plyty winidurowej grubosci 2 mm
koloru ciemnego, z jakich wykony-
wane s3 kuwety; kawalek preta
winidurowege o ¢ 5 mm (tzw. drutu
do spawania); rurka winidurowa o
¢ 8 X 11 mm; klej do winiduru —
. plasticement®. oraz 2izuzyte blony
o formacie 6 X9 em na tasme pod-
kiadowa,

Majge puszke o wym. podanych
na rys. 1 wiercimy w
(la) dwa otwory o ¢ 5 mm. Otwér
§rodkowy musi sie znalezé £ciSle na
osi puszki, za§otwoér ,a” — wodleg-
toéci 10—12 mm. Uszczelke (1b) wy-
cinamy z gumy gruboéci 2 mm i po
dopasowaniu jej do pokrywki przy-
klejamy jg klejem kauczukowym.
Pokrywke zakrécamy na puszke i
ustalamy dokladnie jej wysokosé (h).

Szpule (rys. 2) wykonamy z wi-
niduru, jako materialu obecnie sze-
roko stosowanego i latwego do kle-

jenia. Rurke (2a) o ¢ zewnetrznej
okolo 11 mm ucinamy dokladnie pod
katem prostym o 1 mm krécej od
wysokosci puszki (h), czyli na 73
mm. W jednym koncu rurki wyko-
nujemy cztery krzyzujace sig wy-
ciecia szerokosci 3 mm i glebokosci
2 mm, a wzdluz osi (poSrodku) wy-
cinamy szczeline dilugosei 20 mm i
szerokosci 0,5—1 mm. W szczeline
te bedziemy zakladaé¢ poczatek tas-
my negatywowej. Prostopadle do
osi rurki wiercimy w jej Sciankach
7 otworéw przelotowych (przez obie
Scianki) i 3 otwory nieprzelotowe
o @ 25 mm. Z plyty grubosci 2 mm
wycinamy jeden krazek o @ 49 mm
i dwa krazki o @ 48 mm.

Na powierzchni krazkéw wyzna-
czamy polozenie otworow wg rys.
2b, 2¢ 1 2d. Scifle posrodku krazkéw
wiercimy po jednym otworze, tak
aby rurka (2a) ciasno w nie wcho-
dzila.

W krazku (2b) wiercimy 12 otwo-
réw o @O 2,5 mm, w krazku (2c) i
(2d) wiercimy po 36 otworéow -o
¢ 2 mm. Po wywierceniu otwo-
réw starannie wyréwnujemy ich
krawedzie i konce rurki (2a),r po
czym érodkowe otwory krazkéw (2¢
i 2d) smarujemy klejem ,plastice-
mentem*, Po chwili nasuwamy kraz-
ki na rurke i osadzamy je wg naste~
pujacej kolejnosci: najpierw kra-
zek (2¢) tak, zeby one w
nim otwory byly przesuniete wzgle- °
dem otwordéw krazka (2b) o polowe
cdlegloSci miedzy otworami, Prgt
(3¢) o ® 5 mm ucinamy do 40 mm
diugoéei i osadzamy go ma klej w
rurce (2a). Réznice pomiedzy éred-
nica wewnetrzna rurki a S$rednicg
preta wypemiamy tulejka (2f) skre-
cong na goraco z paska winiduru.

Dla zwiekszenia- tarcia i wygod-
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niejszego chwytania koniec preta
(2¢) nacinamy ukoénie ostrym mno-
tern, tworzacnanim delikaing siat-
ke. Chege wykorzystaé uszkodzong
kuwete do wykonania krazkéw, na-
lezy ja wlozyé do gotujacej sie wo-
dy i wyprostowat.

TaSma perforowana (3), ktorej be-
dziemy uzywaé na podkladke do
blon, powinna byé dluzsza od blony
o 15 em, dlatego tez trzeba jg skleié
z dwoéch taém, W tym celu wybiera-

ku do mycia (bielidia) i przy pomo-
cy szezotki zmywamy emulsje. Po
wymyciu i wysuszeniu do jednej
taémy przyklejamy cze$¢ drugiej
ta.émy dlugosci okolo 15 ecm posma-
rowawszy uprzednio miejsca pola-
czenia kristalcementem.
Do wykonania perforacji potrzeb-
ny bedzie stalowy trzpieh (rys. 4) i
eseczka (5) z twardego drewna,
najlepiej bukowego, o wymiarach
80 X 100 X 10 mm. Trzpieh wyko-

‘namy z drutu stalowego o ¢ 5 mm.

Koniec drutu zwezamy stozkowo do
¢ 1,2—15 mm, zakonczamy go ku-
liscie i dokladnie wypolerujemy
drobnoziarnistym $ciernym piétnem
szmerglowym. Na deseczce w odle-
gloéci 15 mm od krawedzi dluisze-
go boku rysujemy prosta linie. Na
tej linii wygniatamy sporzgdzonym
przez siebie trzpieniem dwa gniazda
glebokosci 1 mm i odlegle od sie-
bie 0 9 mm. Trzpiedi nagrzewamy
we wrzigcym oleju do temperatury
okolo 10° i wgniatamy celuloid
do gniazd wybitych w desce tak, ze-
by wgniecenia byly oddalone o

3 mm od brzegéw taémy. Zeby so-
bie ulatwié przy tym prace, wbija- .
- my w deseczke dwa male gwoZdzie,

ktére beds speiniaé¢ role prowadni-
cy. Po wykonaniu préby i ustaleniu

stopnia nagrzania trzpienia przyste- -

pujemy do wytloczenia weglebiefi
perforacyjnych na calej dlugosci
taimy z obu stron.

Taéme wytlaczamy w nastepujgcy
sposéb: ukladamy tafme na desecz-
ce, przysuwamy jg do gwozdzikéw
i nagrzanym trzpieniem wytlaczamy
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dwa wglebienia wg weglebied wy-
bitych w desce, nastepnie tasme
przesuwamy o 8 mm tak, zeby jedno
jej wglebienie weszlo w gniazdo
w desce, i tloczymy nastepne wgle-
bienia przy obu brzegach tasmy az
do kofica, po czym odwracamy ta-
$me na drugg strone i wytlaczamy
takie same wglebienia réwno mie-
dzy wypuklosciami. Poniewaz roz-
grzany metal latwo sie przylepia do
celuloidu, dla zapobieZzenia temu
smarujemy go tluszczem.

Po wytloczeniu perforacji ucina-
my kofice taémy pozostawiajac z
jednej strony zaczep, ktéry zgina-
my pod katem 90°.

Sposéb postugiwania sig
koreksem
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- Zaczep' taSmy wsuwamy w szczeli-
ne wycietg w turce (2a) i w ciemni
rozwijamy nasSwietlong blone, na-
stepnie odrywamy jg od ‘' papieru
ochronnego i przykladamy poczatek
blony do poczatku perforowanej
taémy, zwijajac jg dosé ciasno. Po
zwinieciu wkladamy caloé¢ do pu-
szki (koreksu) i zakrecamy pokryw-
ke. Wychodzimy z ciemni i przez
otwér wywiercony w pokrywce na-
lewamy przygotowany wywolywacz,
ai ujrzymy w otworze jego zwier-
ciadlo. Po napelieniu koreksu roz-
tworem liczymy czas wywolania
blony, stale jednoczeénie pokreca-
jgc wystajgeym trzpieniem w tym
samym kierunku, w jakim byla na-
winieta blona. Po upiywie wyzna-
czonego czasu wylewamy wywoly-
wacz przez otwér w pokrywcee i na-
pelniamy koreks kilkakrotnie czy-
sta przegofowang woda celem wy-
plukania resztek wywolywacza, po
czym nalewamy do koreksu utrwa-
lacz. Po utrwaleniu blmy odkreca-
my pokrywke i wyjmujemy szpule.
Tafme wraz z blong Tozwijamy
ostroznie, Zeby nie porysowaé
emulsji.

PoniewaZz wuzyta puszka moze
czeSciowo przepuszczaé iwiatlo, dla
pewnoéci lepiej w czasie wywoly-

-wania uiywaé $wiatla przyciem-

nionego. =






