Jednym z ciekawszych rozwigzan
przyrzadu do ostrzenia zyletek jest
prototyp opracowany przez p. Alek-
sego Kucharczyka z Miedzyrzecza.
Wykonany przez niego model jest
doéé prosty w budowie i niezawod-
ny w dzialaniu. Sklada sie on z kil-
ku elementéw, umieszeczonych w pu-
delku metalowym (rys. 1) i wpra-
wianych w ruch za pomoca korbki
recznej (rys. 2). Wewngtrz pudelka
znajduje sie zespél 4 walkéw sprze-
zZonych ze sobg za pomocs kélek ze-
batych obracanych stale w réznym
kierunku za pomocg korbki wysu-
nietej na zewnatrz pudelka. Osie
walkdéw sa umieszczone w poboczni-
cach pudelka na dwéch poziomach
(dolnym i gbébrnym).

W walkach dolnych znajdujg sie,
przy koilkach zebatych, pierscienie
metalowe z prowadnicami §limako-
wymi (kanalikami), w ktérych w
czasie ruchu walkéw przesuwaja sie
wodziki uchwytu Zyletkowego, na-
dajagce ostrzom zamocowanej w nim
zyletki ruch wahadlowy. Ruch po-
stepowy nadaja uchwytowi i Zyletce

- wodziki osiowe przesuwajgce sie
w osobnych lozyskach wykonanych
w boeznych Sciankach obudowy, po-
miedzy loiyskami walkéw. Walki
gornego poziomu, zazebiajac sie z
walkami dolnego poziomu, przejmu-
ja od nich ruch obrotowy i szlifujg
z gory brzegi iZyletki zamocowanej
w uchwycie. Naleiy zaznaczyé, e

watki dolne obracajg sie do siebie,

a walki gbérne od siebie.

Szlifowanie ostrzy zyletki odbywa
sie jednoczeSnie z czterech stron po
zamknieciu pudelka na skobelek
dociskany zaczepem.

Jak wynika z opisu budowy, . me-
chanizm ostrzarki jest niezmiernie
prosty i niezawodny w dzialaniu.
Przyrzad umozliwia lekkie zeszlifo-
wanie obu plaszczyzn tworzgeych
krawedZ tnaca zyletki i nadanie jej
wymaganej ostrosci. Ostrzenie do-
konuje sie na watkach obciggnietych

cienks miekkyg skérg, posmarowa-
nych réwnomiernie pastg polerow-
nicza do metalu. Jedynym wymaga-
niem stawianym w procesie pod-
ostrzania zyletki jest szczelne przy-
leganie ostrzy do powierzchni wal-
kéw i przesuwanie calej zyletki

wzdluz osi walkéw i wahadlowo
w poprzek.

Po kilkudziesieciu obrotach korb-
ka zmienia sie polozenie zyletki
(przez odwrécenie jej na drugs stro-
ne) i szlifowanie powtarza sie. W ten
spos6b mozna kazdg zyletke ostrzyé
wielokrotnie i przediuzaé jej uzy-
teczno$é na znacznie wieksze okre-
sy, niz to bylo dotychczas mozliwe,
ale pod warunkiem, ze sama ostrzar-
ka bedzie wykonana z wielkg do-
kladnoscig i starannoscig.

Opisywany przyrzad mozie byé
rowniez dobrym przykladem samo-
dzielnego budowania bardziej zlozo-
nych mechanizméw, a nawet dosko-
nalg okazja do ulepszania ich i roz-
powszechniania.

Decydujac sie na wykonanie
ostrzarki, trzeba ustalié, na podsta-
wie opisu i zalaczonych rysunkéw,
jakie materialy i w jakich ilodciach
trzeba bedzie zakupié¢ lub wyszukaé
w zbiorach domowych.

Dla ulatwienia podajemy wykaz
tych materialébw oraz wskazéwki
dotyczgce ich obrébki i skladania
gotowych czeécl.

1) Blacha stalowa miekka grub.

1,0 mm na pudelko-obudowe
i déwignie korbki wg wymia-
réw podanych na rys. 3 i 12.

2) Blacha stalowa miekka grub.
0,5 mm na zamkniecie i zawiasy
pudetka (wg rys. 5, 6 i 7).

3) Blacha stalowa miekka grub.
0,5 mm na lozysko oporowe i na-
rozniki ustalajgce szczelne przy-
leganie obu czesci.

4) Krétkie odcinki drutu stalowego
na of zawiasu i zaczepu w
zamknieciu gbérnej czeSei (rys.
50
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Rys. 1

5) Blacha mosieina grub. 1,4 mm
oraz 1 mm na elementy uchwy-
tu zyletkowego (rys. 10).

6) Drewno grabowe lub bukowe
na watki (rys. 13 i 14).

7) Skéra na otoczki waltkéw (rys.
13 i 14) grub. okolo 1 mm (mo-
ze by¢ ze starych butéw).

8) Ké!]\ta zebate gotowe lub z bla-
. chy ‘'mosieznej grub. 2 mm.

9) Pret stalowy o ® 4 mm na of
watka napedzajgcego (rys. 11).

10) Spreiyna spiralna dlugosci 10
mm i o §rednicy 4 mm, gotowa
lub zwinieta z drutu stalowego
twardego grub." 0,5 mm."

11) Wkrety do drewna o ¢ 3—35
mm i dilug. 20—25 mm na osie
walkéw (rys. 13 k).

12) Wkrety do drewna o @ 2,5 mm
dlug. 8—10 mm do przymoco-
r:nia kb6tek zebatych.do wal-

13) Materialy do lutowania i nito-
wania (wg potrzeby).

Po zgromadzeniu wymienionych
materialéw przystepujemy do wy-
konania poszczegblnych czesci skla-
dowych przyrzadu.

1. Na dobranym kawatku blachy
wyznaczamy za pomocg linialu z

podziatkg milimetrowa (przymiaru.
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kreskowego), katownika stalowego
i rysika (zgodnie z rysunkiem 3)
siatke obu czeSci pudelka' (obudo-
wy) ostrzarki. Przy wyznaczaniu
siatek szczegélnym wymaganiem
bedzie uzyskanie katéw dokiadnie
prostych. Jesli tego nie uda sie nam
osiggngé, «cala nasza praca pbéjdzie
na marne, gdyz dalsze czynnosci
bedg zalezaly od spelnienia tego
warunku. Je§li po kilkakrotnym
sprawdzeniu okaze sie, Ze katy sg
wyznaczone istotnie proste, mozemy
przystapié do wyciecia siatki albo
pila wlosnicows, albo noiycami do
blachy. Moga to byé réwniez nozy-
ce diwigniowe. Po wycieciu siatki
trzeba starannie wyréwnaé pilni-
kiem gladzikiem powstale przekro-
je, a krawedzie naroinikowe (te,
ktére na rysunku sg zaznaczone po-
dwéing linia) spilowaé pod ka-
tem 45°,

Na przygotowanej w ten sposéb
blasze wyznaczamy osie otworéw na
walki (rys. 3 i 4 i punktujemy je
punktakiem, Jest to czynno$é nie-
zmiernie wazna, musimy wykonaé
ja bardzo dokladnie, aby zapewnié
jak najliejsze obracanie si¢ walkéw.
"Otwory te moiemy wywiercaé
badzZ zaraz po wyznaczeniu ich, bgdZ






po zagieciu bokéw pudetka do Srod-
ka (rys. 3a). Zaginanie pobocznic do
$rodka musi by! niemniej staranne
i dokladne. Mozna tego dokonaé w
imadle za pomocg drewnianego
miotka na odpowiednio dobranym
klocku z twardego drewna (o prze-
kroju réwnym wymiarom dna pu-
detka) albo na plycie stalowej, sta-
rannie dopilowanej do tych wymia-
réw. Po zagieciu Scianek, lutujemy
ich styki na narozach za pomoca
cyny lub mosigdzu i starannie oczy-
szczamy.

Teraz mozemy wykonaé zawiasy
(rys. 71 7a) i osadzié je w obu czes-
ciach pudetka w sposéb podany na
rysunkach. Dla osadzenia obu cze§-
ci zawiaséw trzeba w $ciankach pu-
detka narznaé, pila wloénicowsg do
metalu lub jubilersks, odpowiednie
szczeliny, po czym wpasowaé w nie
po kolei skrzydla zawiaséw i sprzeg-
naé je stalowym pretem grub. 1 mm
zakonczonym okraglymi nasadkami.
Zawiasy trzeba lekko zalutowaé w
szczelinach i przylutowaé do obu
icianek pudelka.

Nastepng z kolei czynnofcig be-
dzie wykonanie z blachy i wluto-
wanie w narozach dolnej cze$ci pu-
detka 4 katownikéw (rys. 9) stabili-
zujgcych obie cze$ci pudelka i szezel-
ne ich doleganie do siebie.

Wykonanie zamkniecia do obu
poléwek pudetka pomimo jego po-
zornej zlozono$ci nie jest takie trud-
ne, jesli posluzymy sie rysunkiem
5 i 6 oraz rysunkiem 4b i g. Obie
czeSci zamkniecia wykonujemy z
blachy grub. 0,5 mm za pomoca no-
zyc i przecinaka (dolna cze§é zamk-
niecia). Otwory w skrzydetkach
wiercimy wiertlem o ¢ 2 mm
i przymocowujemy do $§cianek pu-
delka za pomocg nitéw (moga to byé
nity z gwoidzi). Zawiase zaczepu
wykonujemy z odcinka drutu sta-
lowego miekkiego. Po przymocowa-
niu° zamkniecia sprawdzamy jego
dzialanie — powinno dociagaé obie
polobwki pudelka do&é szczelnie do
siebie i uniemozliwiaé¢ ich otwiera-
nie sie w czasie ostrzenia zyletek.

Teraz, po zamknieciu pudelka,
zajmiemy sie wykonaniem 'mecha-

4 waltkbw, uchwytu zZyletkowego z
wodzikami i korbki.

Walki (rys. 13 i 14) wykonamy z
twardego drewna, najlepiej na to-
karce. Mozemy tez wykorzystaé do
tego celu inne gotowe wyroby to-
czone z drewna, jezeli ich Srednice
beda odpowiadaé¢ naszym potrze-
bom. W watlkach dolnych wyznaczy-
my kanaliki §limakowe i wytniemy
je b. starannie pilg lub wgskim diu-
tem. Gleboko$é kanalika prowadni-
cowego bedzie stopniowo zwiekszaé
sie, by po osiagnieciu 2—3 mm ulec
znowu stopniowemu zmniejszeniu.
W watkach gérnych kanalikéw nie
zlobimy. Teraz wytniemy z blachy
grub. 2 mm 4 kélka zebate i sta-
rannie je dopiluje pilniczkiem
iglicowym. r(ny :

Zamiast do$¢ Zmudnej pracy wy-
cinania kélek i zabkéw z blachy,
mozemy wykorzysta¢ do tego celu
kétka gotowe, ale o jednakowej
liczbie zebbw. Uzyskane w ten lub
inny sposbb kélka przykrecamy z
jednej strony do czola walkéw
wkretami do drewna, po uprzednim
wywierceniu w nich stosownych
otworéw. Walki oklejamy nastepnie
cienka skérka, tak aby jej kofice
gladko zachodzily na siebie (brzegi
skérek trzeba uprzednio §cigé ukos-
nie).” Skére przyklejamy - do po-
wierzchni walkéw specjalnym kle-
jem do skéry, liczkiem na zewngtrz.
Nastepnie w obu koficach w 3 wal-
kach wywiercamy otwory o ¢ 2,0—
—2,5 mm (na osie), a w 4 walku
otwér przelotowy na o§ napedows.
Otwory osiowe trzeba wywiercaé
§ciSle prostopadle do przekroju wal-
ka. Otwory osiowe (lozyska) wy-
wiercone w bokach pudetka moze-
my wzmocnié podkladkami z blachy
dwumilimetrowej (aby uzyskaé réw-
nomierniejsze obroty walkéw).

O$ napedowsg wykonamy z preta
stalowego wg wymiaréw podanych
na rys. 11 i osadzimy na niej walek
napedowy. Jeden koniec osi osadzi-
my w boku pudelka, a drugi na-
gwintujemy i nasadzimy na niego
korbke. :

Korbke wykonamy czeSciowo z
blachy, czeSciowo z gotowych ele-

nizmu ostrzarki, ktéry sklada sie z mentéw, wg rys. 12. W rurce osa-
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dzonej na szerszym konicu diwigni
wypilujemy dwa przeciwlegle wy-
ciecia, kiére opra sie o poprzeczny
pret zamocowany w poblizu drugie-
go korica osi napedowej. Dla zabez-
pieczenia korbki przed zsuwaniem
sie z osi napedowej, zakladamy do
rurki sprezynke spiralng i zabezpie-
czamy jg nakretks. Zalozong w ten
spos6b korbks mozemy nadawaé
ruch obrotowy walkowi, a przez
sprzegniete . z nim kétka zebate
obracaé pozostale wallki.

Ostatnig wreszcie praca, wymaga-
jaca szczegblnej dokladnosei wyko-
‘nania, jest uchwyt zyletkowy z wo-
dzikami, za pomocg ktérego umoz-
liwia sie ostrzenie zalozonej do nie-
go Zyletki. Uchwyt sklada sie z
dwbch czeSci polaczonych ze sobg
. zawiasowo; jest on przedstawiony
na rys. 10. Obie cze$ci moga by¢ wy-
konane z blachy mosieznej badz
miedzianej o jednakowej grubosci.
Kolki uwidocznione na rysunku
perspektywicznym w dolnej czeéci
uchwytu sg zanitowane od spodu
i stuza do osadzania na nich zylet-
ki, a otwory wywiercone w gornej

czeSci uchwytu do nakrywania ich
i uniemozliwiania zmiany polozenia

zyletki w czasie ostrzenia. Boczne
ramiona uchwytu, spelniajgce role
wodzikéw, sa na koficach zagiete do

dotu i dopasowane do kanalikéw §li-
makowych wyzlobionych w watkach
dolnych. Wydluzone kotce uchwytu
(czeSci dolnej) sg osadzone w otwo-
rach (lozyskach) wywierconych po-
migdzy waikami dolnymi na pozio-
mie réwnym poboeznicy walkéw
dolnych. Otwér od strony korbki
jest wydluZony az do krawedzi pu-
detka (dla latwiejszego osadzenia
uchwytu w lozyskach), a dla zabez-
pieczenia go przed wysuwaniem sie
W czasie ostrzenia Zyletki, osadzamy
na Srube poniZej niego tzw. lozysko
przelotowe, wykonane z blachy wg
rys. 8.

Po zlozeniu wszystkich elementéw
ostrzarki, zakladamy do uchwytu
zyletke i przeprowadzamy prébe jej
ostrzenia.

W = czasie préby obserwujemy
uwaznie dzialanie poszczegblnych
czeSci ostrzarki i ewentualnie wy-
krywamy w ich dzialaniu rézine
drobne defekty. W razie potrzeby
wprowadzamy odpowiednie popraw-
ki, drobne uzupelnienia i inne zmia-
ny. Z chwilg uzyskania dobrze pod-
ostrzonej zyletki, uwazamy dzielo
nasze za zakonczone i zabieramy sie

. do nadania ostrzarce jak najbar-

dziej estetycznego wygladu.
Opr. M. R.
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