SILIFOWANIE
i matowanie szkia

Wyciete w ten sposéb kratki 1 plytki
nie majy jeszeze estetycznego wygladu.
Ostre ich krawedzie 1 nle zawsze rdwne
bokl (ktérymi latwo sie skaléczyé), wy-
magajq przeprowadzenia d ch zable-
gow, tj. wyrgmanm ich i Za
pomoeg szlifowania. Szlifowanie bedzie
polegalo na starciu 1 wygladzeniu nleréw-
;mﬁcl ?a lt;oc:nzchr:ciankach (przekro-
owych)] tki do wnego poziomu za
pomocs l;)rostego i latwo dostepnego
Srodka acego, tj. bialego piasku
(kwarcowego) 1 wody. Czynn te moz2-
na wykona¢ na wiekszej { grubszej ply-

fowanej $clanki (rys. 1). W czasie tego
ruchu znajdujgce sie miedzy plytg a
Scianks bardzo twarde ziarenka piasku
krusza szklo i $cieraja nieréwnoéci, na-
dajac Sclance stopniowo coraz gladszy
matowy wyglad. Nie wolno przy tym
przesuwaé plytki w poprzek $cianki, gdyz
moze to spowodowad odpryskiwanie
szkla z krawedzi,

Po wyszlifowaniu jednej scianki szlifu-
jemy w ten sam spos6b nastepna przyle-

iq do nie] (pod katem prostym), potem

ke réwnolegla do niej 1 wreszeie
ostatnia Séclanke przylegla, sprawdzajac
[m kmsym szlifowaniu prostosé¢ scianki
réwno$é szlifu. Jesli w czasie szlifowa-
nia na krawegdzlach S$clanek powstang
niewlelkie wyszczerbienia lub odpryski,
to trzeba J:a rowniez zeszlifowaé formu-
ch na nich niewielks $cinke ( z jednej
ub obu stron) (rys. 2). Aby to osiggnag,
nachylamy plytke pod katem 45° | szlifu-
jemy sama krawedf widluz, az do uzy-
skania Scinki szerokosci 2—3 mm.

W czasie szlifowania plytek trzeba uni-
kaé porysowania ostrym plaskiem po-
wierzchni plytki, gdyz przez to nablera
ona nieestetycznego wygladu i nie bar-
dzo nadaje sie do dalszego uzytku.

Szlifowanie ostrych krawedzi krazkow
bedzie odbywaé sie w podobny sposéb
z ty tylko réimica, Ze kratek bedziemy
przesuwa¢ po plycie ruchem wahadio-
wym, aby nie znieksztalcié nadanej mu
na przekroju krzywizny (rys. 3).

na podstawie ich mieszczacej sie
na dlug 1 cala, tj. 25,6 mm).
W ten sam sposéb szlifowaé




-zwilzane wods,

umozliwia sle uzyskanie na przekroju
plytki prostolinijnego szlifu. W szlifier-
niach szkla brzegi plyt 1 sSclanki prze-
krojowe szlifuje sig o wiele szybciej na
okraglych tarczach z2elilwnych lub pila-
skowcowych (wirujgeych w plaszczyznie
poziomej) poruszanych za pomocsy silni-
kéw elektrycznych (rys. 3a). Tarcze #e-
liwne polewa sie wods zmieszang z pfa-
skiem. Plaskowcowe tylko wodg. Kar-
borundu i terpentyny nie uzywa sie,
dy% podrozaloby to znacznie koszt szli-
owania. Zaletnie od gruboscl ziarna
szlifujacego uZytego do tej czynnodci
uzyskuje sie powilerzchnie szlifu o réz-
nym stopniu gladkosci. Im drobniejsze
bedzie ziarno, tym gladsza powierzchnia
szlifu 1 ladniejsza w wygladzie. Stosu-
jae coraz drobniejsze proszki do szlifo-
wania i inne zabiegi mozZemy otrzymaé
z powrotem $Seclanki polyskujace i prze-
zroczyste. CzynnoSé¢ ta nie nazywa sie
juz szlifowaniem, ale polerowaniem szkla.
Mozna wprawdzie wykonaé ja recznle,
ale zabiera to du%o czasu 1 jest doSé
Zmudne. Zasadniczo polerowanie szkla,
czyll madawanie mu po szlifowaniu po-
lysku przeprowadza sle za pomocy spe-
cjalnych urzgdzeni zwanych polerowni-
cami. to wirujgce tarcze o rodinej
frednicy i grubosci, wykonane z drew-
na topolowego, posypywane szlamem 1
ktére dzigki szybkim
obrotom, nadajg szlifowanym $ciankom
odpowiednisg gladkosé, ale jeszcze bez
polysku. Polysk i przezroczysto$é Scia-
nek uzyskuje sie dopiero na szybko wi-
rujacych tarczach filcowych posypywa-
nych réZem polerowniczym (sproszkowa-

proszek o czerwonej barwie, ktéry moz-
na dostaé w sklepach z farbami.

Po wyszlifowaniu plytek lub krgikéw
mozna przystapi¢ do nadania im (zalez-
nie od potrzeby lub przeznaczenia) lad-
nieiszego wygladu lub innych wlasnosci
przez czeSciowe Iub calkowite zmato-
wanle (czyli starcie) przezroczystej po-
wierzchni za pomoeg pylu piaskowego,
karborundu lub sziamu szmerglowego
zwilzanego woda albo terpentyna.

Matowanie bedziemy

wykonyw: ‘
pofrednio na ply'l.ce lub krgzku zabez-

podkladks z gumy,
luh tworzyw sztucz-
ej powierzehni plyt-
ki (kratka) odbywa sie przez rozciera-
nie na niej niewielkim kawalkiem szkla
(plasks strons) mokrego szlamu plasko-
wego albo szmerglowego wzglednie kar-
borundu, ruchem kolowym lub wielokie-
runkowym. Na skutek tego
ka i przezroczysta

m wynik , Iatowy wy-
ggd_ Matowanie uwaza sie za ukoficzone,
J po zmyciu plytki wodq nie zauwa-
zy si¢ na ;Ie.t wwi miejsc prze-
zroumch lub pchrskujamh
Najdelikatniejsze zmatowanie uzyskuje
sie przy uzyciu szlamu karborundowego
lub szmerglowego. W podobny spo: h
mozna zmatowaé od razu dwie . plytki

szklane, nakladajac je na siebieyd nasy-

78

.

pujge pomiedzy nie troche szlamu zwil-
Zonego wodg.

Opierajac sie na te] zasadzie moZemy
ozdabia¢ plylki szklane réinymi orna-
mentami przez czesciowe zamatowywanie
ich powierzehni, pomagajac sobie przy
tym paskami tektury, szkla, lub listew-
kami drewnianymi i uZzywajgc tych sa-
mych $rodkéw matujgcych. Cheae na
przyklad zmatowaé tylko obrzeia plytki
na szerokof§¢ 10 mm, nakrywamy 2z
wierzchu oszlifowana juZz (na krawe-
dziach i przekrojach) plytke, kawatkiem
tektury w odlegloéci 10 mm od brzegu
i na odslonlety przestrzen syplemy dro-
bny piasek lub karborund, zwilzamy go
paroma kroplami wody i rozcieramy ka-
walkiem szkla szerokofcl 10 mm (rys.
4). Czynnoéé¢ te powtarzamy jeszcze na
pozostalych obrzezach i w rezultacie na-
szych zablegbw otrzymujemy
zmatowang tylko na obrzezach.
zasd cheemy uzyskaé na obrzeiach plytki
linie rétnej grubo&ci to matujemy je
tylko waskim bokiem = kawalka szkla
wzdluz brzegu ' nakladki (rys. 5). Cheage
natomiast zmatowaé Srodek plytkli w
ksztalcie prostokata lub elipsy uiyjemy
do tegb szablonu z tektury z odpowied-
nim prostokainym lub owalnym wycie-
clem (rys. 6). W podobny spostb poste-
puje si¢ przy matowaniu rurek szkla-
nych | naczyfi (butel ek,banlekodza-

réowek itp.).

Opréez re o mntowama szkla sto-
suje sie réwni matowanie chemiczne
za pomocy pary kwasu fluorowodoro-
wego lub mieszaniny tego kwasu z fluor-
kiem amonu. Kwas fluorowodorowy
(HF) jest jedynym kwasem, ktory roz-
puszeza szklo cie. Z tego wzgledu
nie przechowuje sie go W naczyniach
szklanych, lecz w kauczukowych, parafl-
nowanych lub olowianych. Ponadto kwas
fluorowodorowy wydziela szkodliwe dla
zdrowia (zwlaszcza dla drég odde-
chowych) i dlatego wymaga zachowania
szczegblnej ostroinosci, pracuje sle nim
w sllmrm wyciggu. Jest te: niebezpieczny

dla skéry ludzkiej, gdyz w zetknieciu sie
z nig wywoluje bolesne i trudno gojgce
sie rany.

NajczeScie] uiywa sle kwasu fluoro-
wodorowego do wytrawiania na szkle
ornamentow, liczb, kresek pomiarowyech
(na menzurkach), pieczecl, znakéw fir-
mowych itp. Sam kwas, jako plyn, szkla
nie matuje, lecz tylko rozpuszcza je,
tworzac W miejscu dzialania doéé przej-
rzyste wglebienie. Proces ten nazywa sie
trawieniem szkla {1 przebiega podobnie
Jak trawienie w metalu.

Natomiast pary kwasu fluorowodoro-
wego powoduja matowanie powierzchni
szkla. Tak samo matuje szklo mieszanina
tego kwasu z fluorkiem amonu. Operacja
taka ma nastepujacy przeb:leg powierz-
chnie plytki b innego wyrobu
ze szkla powleka sie
Miejaca, w Eibryen

SCa, W Ty mamy wymatowaé
jakis napis, liczbe lub wzbr, oczyszcza-
my dokladnie z wosku albo parafiny za
pomocs metalowego rylca Ilub noiyka
i nakladamy na nie przygotowans uprze-
dnio mieszanine z fluorkiem amo-



nu, Po uplywie kilkunastu minut zmy-
wamy mieszaning wodgq (nad osobnym
naczyniem), a wosk podgrzewamy i usu-
wamy za pomocs papieru. Resztki wosku
zmywamy tamponikiem waty zwilzonym
terpentyna. Operacie te ~wykonujemy
bardzo ostroznie i powoli unikajac jakie-
gokolwiek zetkniecia sie rak lub paleéw
2z resztkami mieszaniny.

Oprécz wymienionych sposocbéw mato-
wania szkla stosuje sie w przemysle
szklarskim (w szerszym zakresie) mato-
wanie systemem natryskowym, tj. pia-
skiem narzucanym na powierzchnie szkla
pod duiym cisnieniem za pomocg spi
zonego powietrza. Sposéb ten Jest naj-
ekonomiczniejszy, gdyz umozliwia row-
nomierne matowanie w krotkim czasie

duzych plaszezyzn szkla albo wielu na-
piséw, wzoréw i crnamentéw wedlug od-
powlednich wykrojéw, nakladanych na
powierzchnie. Jesli na zmatowang cal-
kowicie plytke szkla naloZymy za pomo-
cg plaskiego pedzla cienksg warstwe
kleju stolarskiego z 2elatyna i pozosta-
wimy ja w goracym miejscu do zupel-
nego wyschniecia, to po pewnym czasie
zauwazymy clekawe zjawisko samoezyn-
nego odpadania zeschnietego kleju wraz
z przylepionymi do niego czasteczkami
szkla, co w korficowym wyniku daje efek-
towne wzory lodyg i kwiatéw priypo-
minajace wzory powstale z pary wodnej
na_peziebionych szybach. Szklo takie na-

zywa sle mrozonym.
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