Wykonanie stolika do radia
nie stanowi obecnie jakiego$
trudnego problemu technicznego
-i moze byé podjete nawet przez
mniej do§wiadczonych adeptow
techniki drzewnej pod warun-
kiem, ze zakupig oni w istnie-
jgeych punktach sprzedazy ma-
ferialy drzewne kompletnie ob-
robione i przyciete. Najpierw
jednak trzeba zapoznaé sie z
rysunkiem stolika i jego WwWy-
miarami, by ewentualnie dosto-
sowaé je do swoich potrzeb i
mozliwosci, badZ zwickszajgc je,
badZz zmniejszajgc. Potem trzeba
przygotowaé zestawienie potrzeb-
nych materialow i zakupié je
oraz zgromadzi¢ niezbedne na-
rzedzia i urzadzenia pomocnicze.

Do budowy stolika (rys. 1) po-
trzebne beda 4 listwy o wymia-
rach 40 X 40 X 750 mm (na ndz-
ki); prostokgtna plyta wibrowa
lub paZdzierzowa o wymiarach
400 X 600 X 20 mm (na wierzch);
4 klocki o wymiarach 80 X 80 X
X 25 mm lub 80 X 120 X 25
mm (na gniazda do nobzek);
2 listwy o wym. 40 X 40 X 520
mm i 2 listwy o wymiarach
40 X 40 X 320 mm na wigzanie
dolne stolika. Zamiast listew o
przekroju kwadratowym mozna
zastosewaé listwy o przekroju
prostokatnym (w przypadku uzy-
cia na nozki stolika listew row-
niez o przekroju prostokgtnym,
np. 25 X 60 mm) dostosowanych
do grubofci takich mbzek, ale
nieco wezszych, np. 25 X 40 mm
albo 20 X 30 mm itp. Oprocz
listew i plyty wierzchniej po-
trzebna bedzie plyta pilsniowa
pottwarda albo sklejka grubosci
6—8 mm na poélke dolng o wy-
miarach 520 X 320 mm, ponad-
to klej, lakier bezbarwny albo
emalia biala, lub barwna, wkret-
ki, papier Scierny i gwozdziki
bez lebkéw.
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Prace zaczniemy nie od obrabia-
nia gotowych w zasadzie czeSci,
lecz od dokladnego wykonania w
nich odpowiednich lgczen, dopaso-
wania ich do siebie- i starannego
wykoficzenia, ktére w zaleiznoSci

od naszych mozliwoéci i umiejet- -

nogci technicznych moze byé réine
— od bardzo skromnego do prawie
. luksusowego.

W pierwszej kolejnodci wygladza-
my starannie listwy na nézki i do-
pasujemy je jednym koficem do
gniazd wycietych w klockach (rys.
2). Klocki te przyklejamy do go6r-
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nej plyty stolika od spodu w odle-
gloSci 20 mm od brzegu z kaidej
strony plyty. Dla pewnofci moze-
my wzmocni¢ to klejenie wkretami
stosownej dlugoSci (rys. 3).
Nastepnie na listwach, ktére be-
dg laczyé nbdzki stolika, wyznacza-
my (na obu koncach) zarysy czo-
pdw (rys. 4) i wyrzynamy je pilg
odsadnica, a na listwach (n6zkach)

‘odpowiadajgce im gniazda czopowe

(rys. 5). g
Dla sprawdzenia dokladnosci wy-
konanych Iaczefi skladamy obrobio-

- ne elementy prowizorycznie w ca-
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loé¢ i dopasowujemy je do siebie

ostatecznie. Po dopasowaniu roz-
bieramy elementy stolika i przyste-
pujemy do ich wykonczenia.

Plyte wierzchnig oklejamy na
przekrojach cienkimi listewkami i
malujemy je barwng emalig albo

_zaciagamy politurg. Zamiast okle-

ja¢ plyte listewkami, moiemy po-
malowaé ja na przekrojach farbg
olejng lub emaliq. Podobnie wykofi-
czamy noézki, listwy poprzeczne i
p6lke i na koniec sklejamy je w
calofé. Przy klejeniu zwracamy
szczegdlng uwage na prostosé kg-

tow miedzy piyta goérng i listwami
oraz pblkg dolng.

Po zaschnieciu kleju oczyszcza-
my poszczegblne elementy z resztek
kleju i przymocowujemy dolng pbi-
ke do listew poprzecznych wkre-
tami.

W przypadku uiycia na néki
stolika — listew o przekroju pro-
stokgtnym — mozemy polgczyé je
bezpoérednio z pélkg dolng w spo-
s6b podany na rys. 6.
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