(Dokoificzenie)

Miech (rys. 14) moZemy wyko-
rzystat z aparatu fotograficznego
starego typu albo tez wykonaé go
wg opisu. Do wykonania miecha
potrzebny bedzie nielamliwy pa-
pier, najlepiej czarny o wymiarze
240 X 340 mm, uiywany do opra-
wy ksigZzek i do wyrobu galanterii
papierowej. Po narysowaniu siatki
(wg rys. 14a) papier wycinamy i
sklejamy na zakladke klejem biu-
rowym lub butaprenem nadajge
mu ksztalt stozka $cietego.

Po wyschnieciu spoiny skladamy
stozek podwdjnie, a nastepnie po-
czwoOrnie (rys. 14b) tak, aby miej-
sce sklejeniz wypadio pofrodku
boku. Tak zlozony sioZzek zalamu-
jemy w harmonijke o szerokoéci
fald 8—9 mm (rys. 14b, widok z
‘boku). Papier zlozony - w harmonij-
ke rozwijamy nadajgc mu ksztalt
ostroslupa $cietego i przy pomocy
_plaskiego, osiro S&cietego drewien-
ka wgniatamy narozniki i zalamu-
jemy je symetrycznie, jak na rys.
14. Dla usztywnienia wlotu i wy-
lotu miecha skleimy po dwa zala-

menia u géry i u dolu, a ponadto -

przykleimy do miecha odpowiednie
ramki ze sztywnego rtonu.

Dolng miecha przykleimy
potem do plytki (15a) z preszpanu
grubofci 2—3 mm, pofrodku kté-
rej wykonamy otwér., Wielkosé
otworu zaleiet bedzie od S$rednicy
obiektywu i sposobu jego zamoco-
wania.

Rysunek 15 przedstawia najprost-
sze zamocowanie obiektywu nie
wymagajgce toczonego gwintu ani
nakretki i moze byé zastosowane
tylko w tym przypadku, jeSli nie
bedziemy musieli czesto wykrecaé
tego obiektywu (23).

W tym celu zwijamy z papieru
na klej roSlinny tulejke (15b) o
§rednicy rdzenia gwintu obiektywu
i w stanie wilgotnym nakrecamy
jg na obiektyw celem wygniecenia
gwintu., Po wyschnieciu tulejki

ucinamy jg do potrzebnego wymia-
ru i przyklejamy do plytki (15a)
klejem , krystalcementem” lub ,Lko-
lodionem”, zachowujgc &cislg pro-
stopadlofé osi tulejki do plytki

Plytke (15a) wraz z miechem lg-
czymy z prowadnicy (8) za pomocs
wkretéw (15¢) M3 X 5 mm,

Jezeli do powiekszalnika bedzie-
my uzywaé obiekiywu z aparatu
fotograficznego, z ktérego musimy
czesto go wykrecaé, to wow-
czas trzeba zastosowaé rozwigzanie
przedstawione na rys. 16. Tulejke
metalowa z gwintem odpowiadajg-
cym obiektywowl przylutujemy do
prowadnicy (B), a te dopiero przy-
krecimy do miecha,

Wkiadka negatywow& (rys. 17)
sklada sie z dwoch szklanych ply-

tek (17a), oprawy dolnej (17b),
oprawy goérnej (17¢) i zawiasébw
(17d).

Plytki szklane muszg byé bardzo
czyste, bez skaz, rys, pecherzykéw
oraz pofaldowan powierzehni. Naj-
lepiej byloby je zrobi¢ ze szkla lu-
strzanego lub klisz fotograficznych.
Jako&é tych piytek moZna najlepiej
sprawdzi¢ patrzac przez nie
§wiatlo i pochiylajgc je pod katem
30° wzgledem plaszezyzny szkla.
Ze szkla wycinamy dwie jednako-
we plytki o wym. 80 X 122 mm i
dluzsze boki tych plytek zeszlifu-
jemy pod katem 60° (patrz szcze-
gt A na rys. 17). Kroétsze bo-
ki plytek zeszlifujemy na poélokrg-
glo (patrz szczegél B), aby nie po-
rysowaly emulsji negatywu. Opra-
wy do plytek szklanych (rys. 17b
i 17c) wykonamy z cienkiej blachy
mosieznej grubofci 0,3 mm lub 2z
puszek po konserwach. DiuZsze bo-
ki zagniemy wg plytek szklanych
tworzac taki zamek (patrz szczeg6l
A), aby plytki moina bylo wysu-
waé, Wszblkie krawedzie opraw
muszg byé gladko wyszlifowane.
Oprawe dolng (17b) uksztaltujemy
wg wymiarébw na rys. 17.
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Z blachy stalowej lub mosieznej
grubodci 0,5 mm wykonamy 4 jed-
nakowe skrzydetka zawiaséw (rys.
17d). :

Oprawe gbérng i dolng wsuwamy
w wysiegnik powiekszalnika, =za-
znaczamy miejsce na zawiasy, po
czym przylutujemy je cyng do
opraw. W zawiasach po wlozeniu
arkusika brystolu miedzy szybki
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(chodzi o zachowanie odpowiednie-
go luzu na negatyw) wiercimy
otwory o ¢ 2 mm i zakladamy mie-
dziane nity (17e).

Wainym wyposazeniem kazdego
powiekszalnika fotograficznego jest
maskownica (rys. 18). Nie tylko
ulatwia ona szybkie zakladanie pa-
pieru fotograficzne, w ustalonym
miejscu, ale zapewnia dobre - jego
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przyleganie do plyty oraz umozli-
wia otrzymywanie odbitek z bia-
lym obrzezem. Wymagania te spel-
nia catkowicie niZej opisana ma-
skownica. Jest ona wykonana cal-
kowicie z metalu, co zapewnia du-
23 jej stabilno¢ w czasie pracy i
gwarantuje otrzymanie jednako-
wych obrzezy przy calej serii od-
bitek bez obcinania brzegéw.
Maskownica sklada sie: z piyty,
ramki i dwéch przesuwnych listew,
Listwy s3. osadzone na ramionach
ramki i moga tworzyé z nig prosto-
katy réznego formatu. Ramka jest
polgczona z  plyts przegubowo

dwiema zawiasami, co umozliwia

ofwieranie jej do zakladania pa-
pieru.
Piyte (rys. 18a) wykonamy z bla-

chy cynkowej lub ostatecznie stalo-

wej gruboSci 2—4 mm. Wycieta
z blachy plyte naleiy dokladnie
wyprostowaé, krawedzie gladko opi-
lowaé i wygladzi¢ Sciernym papie-

‘rem.

Nastepnie wykonamy dwie za-

wiasy (dolne potéwki — rys. 18b,

i gérne potéwki — rys. 18c) z bla-
chy stalowej lub mosieznej. Zawia-
ski (18b) uksztaltujemy na drucie

"0 @ 15 mm, po czym wg zawia-

s0w i podanych wymiaréw wywier-
cimy w plycie otwory o ¢ 2 mm
i przynitujemy zawiasy miedziany-
mi nitami wpuszezonymi w plyte,
aby nie kaleczyly podstawy po-
wiekszalnika. Niezaleinie od nitow
zawiasy oblutujemy cyng i wytnie-
my w nich szczeliny szerokoéci
1 mm,

Zawiase (rys: 18¢) wykonamy z
blachy stalowej lub mosieznej grub.
1 mm — jedng sztuke prawa i
jedng sztuke lews. Otwér na nit
wywiercimy w zawiasach po przy-
nitowaniu ich do ramki (18f) wg
czesci 18b. :

Ramke (rys. 18f) wykonamy =z
jednolitego kawalka blachy zelaz-
nej gruboSci 1 mm. Na blasze ry-
sujemy siatke ramki wg wymiaréw
podanych na rys. 18g, zaznaczajac
réwniez linie giecia. Po wycieciu
blachy (ramki) i opitlowaniu kra-
wedzi na Zadane wymiary formu-
jemy boczne $cianki ramki przy
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pomocy miotka na plaskowniku
stalowym o wym. 10X20X400 mm
zaci$nigtym razem z blachg w ima-
dle. Krawedzie zewnetrzne ramki
zagniemy pod katem prostym, a
wewnetrzne pod kiatem 20° zacho-
wujgc przy tym prosty kat ramki
(dokladnie 90°).

Bardzo waine jest ufrzymanie
wysoko$ci ramki (wym. 5 i 10 mm)
oraz réwnolegloéci boké4w ramion.

Po wygi¢ciu §&cianek ramki w
narozniku: wlutujemy kawaleczek
blachy dopasowany ~do otworu,
ktéry powstal przy formowaniu,
Wszystkie czynno$ci przy ramce
musimy wykonaé bardzo doklad-
nie i starannie, gdyz od tego w du-
zym stopniu bedzie zalezala pra-
widlowa praca maskownicy.,

Wykonang ramke ustawiamy na
piycie i znaczymy poloZenie zawia-
séw 18c, po czym przynitujemy je
do ramki nitami i ponadto oblu-
tujemy ng.

Nastepnie ramke ponownie usta-
wiamy na plycie i znaczymy polo-
zenie otworéw w zawiasach (18c)
tak, aby odlegloé¢ pomiedzy plyta
a dolng krawedzig ramki wynosiia
1—1,5 mm.

Gdy mamy juz wykonang ram-
ke, to nastepnie wykonamy dwa
suwaki ‘(rys. 18h). Z blachy sta-
lowej gruboéci 1 mm wycinamy
dwie plytki (rys. 18i) i ksztaltu-
jemy je wg wymiaréw na rys. 18h
pasujgc jednoczefnie do profilu
ramki, Gigcie zaczynamy od zagie-
cia zaczepu (z lewej strony) na pa-
sku blachy 1,5 X 7 mm.

Posrodku dlugo$ci suwakéw wier-
cimy otwory i osadzamy w nich
tulejki gwintowane (18j) przez przy-
nitowanie lub przylutowanie. Tu-
lejki takie znajdziemy w starego
typu wylacznikach do éwiatla. Dla
zapewnienia dobrego zacisku su-
wakéw na ramce i w celu zabez-
pieczenia malowanej powierzchni
przed porysowaniem przez wkret,
pod tulejki podlozymy sprezyste
paski blachy (18k), np. z zyletki
grubosci 0,1 mm, ktére jednym
korficem przylutujemy do suwaka.
Do suwakéw przylutujemy jeszcze
listwy (18 1), najlepiej ze stali spre-



2ynowej o przekroju 0,5 X 20 mm
zachowujac kgt 90° wzgledem ra-
mienia ramki, na ktérym znajduje
sie suwak. Dlugosé listew ustala-
my wg plyty (18a).

Do zaciskania suwakéw na ram-
ce uzyjemy wkretéw z lbem stoz-
kowym, do ktérych przylutujemy
krazki dla powigkszenia S$rednicy
tbow.

Do plyty (rys. 18a) przylutujemy
dwa paski blachy (18d i 18e) o
wym. 0,5X4X150 i 0,56 X4 X200
w odlegloéci 3,5 mm od zewnetrz-
nych krawedzi ramion ramki. Li-
stewki te stanowié beds opdr dla
papieru fotograficznego, a jedno-
czefnie bedg ustalaé szeroko$é bia-
lego obrzeza.

Tak wykonang maskownice skia-
damy w calo&é, sprawdzamy jej
dzislanie, po czym malujemy ig
_czarnym lakierem ,na mat".

Na plyte maskownicy nakleimy
arkusz bialego brystolu, na ktoérym
narysujemy podzialke centymetro-
wg. Ulatwi ona ustalenie formatu
odbitek.

Do kompletu powiekszalnika na-
lezy jeszcze wykonaé przysione ne-
gatywu (rys. 19) z cienkiej blachy
z puszek po konserwach. Bedzie
ona potrzebna do negatywéw mniej-
szych od 6 X8 cm. Przystong ro-
bimy jedng lub kilka z otworami o
wymiarach a X b; 24 X 36; 45 X 60
i 60 X 60 mm. Prostokgtne wycig-
cie (wym.$ X 7 mm) wykonamy tyl-
ko w przyslonie 24 X 36 mm, sluzyé
ono bedzie do obserwacji nume-
racji klatek.

Skladanie powickszalnika

Po wykonaniu wszystkich czeéci
powiekszalnika przystepujemy do
prébnego zloZzenia ich w caloéé,
poslugujac sie rysunkiem zesta-
wieniowym (rys. 1) zamieszczonym
w poprzednim numerze,

W obsade (3) osadzong w podsta-
wie (2) wstawiamy kolumne (4 i
zaciskamy jg wkretem (5).

Do prowadnicy (8) przytwierdza-
my whkretami (15¢) dolng czeé
miecha, gérng za§ czeS¢ miecha
przykleimy do ramki wysiegnika

(6a) na razie przylepcem po nalo-
zeniu prowadnicy (8) na prowadnik
(6g). Wkret i podkiadka (6h) stuig
do ograniczenia przesuwu miecha.

Do wysiegnika (6) przytwierdza-
my obsade (10) za pomocg dwoéch
nakretek (6j) i umieszczamy w niej
mleczne szklo (20). Do tego moina
wykorzystaé szklo z klosza od lam-
py typu ,Slofice” odpowiednio przy-
ciete. Nastepnie wysiegnik (6) za-
ciskamy $rubg (7) na kolumnie i
nakladamy kopule (11) z mleczng
zarbéwka (27) o mocy 60—80 W.

Przew6d dwuizylowy (24) w ige-
licie przeciggamy przez kolumne i
podlgczamy go do- bolcow (2b) i
wylgcznika (28), wg schematu na
rys. 1. Przy czestym rozbieraniu
powiekszalnika moZna zastosowaé
zlgczke (29). Instalacje elekiryczng
nalezy wykonaé solidnie i zgodnie z
przepisami, z uwagi na niebezpie-
stwo poraZenia pradem.

Po whkreceniu obiektywu (23) i
sprawdzeniu dzialania czefci me-
chanicznych powiekszalnik podlg-
czamy do sieci elekirycznej sznu-
rem od Zelazka. Po zapaleniu Za-
réwki sprawdzamy réwnomierno$é
éwiatla padajgcego na maskowni-
ce. Intensywno§é Swiatla reguluje-
my przez zmiane poloZzenia zZaréw-
ki za pomocg rurki (12). Teraz mie-
dzy szybki wkladki negatywowej
(17 wkladamy negatyw 2z testem
ostrofei i przesuwajgc obsade z
obiektywem sprawdzamy ostrosé
linii na calym ekranie. Po spraw-
dzeniu prawidlowoSci dzialania po-
wiekszalnika rozbieramy go na cze-
&ci w celu wykoniczenia powierz-
chni. Podstawe pokrywamy bez-
barwnym lakierem wodoodpornym,
a czedci metalowe malujemy lakie-
rem piecowym na gorgco lub la-
kierem odpornym na podwyiszona
temperature, przestrzegajac zasady
malowania metalu, Kolumne (4)
mozemy poniklowaé lub pozosta- .
wi¢ w stanie wypolerowanym.

Opisany powiekszalnik . pracuje
juz 11 lat i nie wykazuje zadnych
usterek. ; :

Stanistaw Sabat
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