OSTRZENIE NARIEDII

OSTRZENIE KOLCOW

Ostrzenia kolcéw okraglych lub igiet
dokonuje si¢ najczescie] w uchwycle
recznej wiertarki zamocowanej w ima-
dle (rys. 1) przez wprowadzenie ich w

szybki ruch obrotowy 1 szlifowanle ich
koficowej czgSci drobnoziarnista oselks
korundows lub marmurkiem zwilzanym
oliwg maszynows. Polerowanie koitcd-
wek (ostrzy) wykonuje sie w ten sam
Sposob za pomoca paska skérzanego po-
smarowanego pasta polerownicza. Xat
ostrza tych narzedzi nie powinien prze-
kraczacza¢ 12-15'. Reczne ostrzenie kol-
céw okraglych bezpoSrednio na oselce
plaskiej nie daje dobrych rezultatéw,
Natomiast kolce tréojgranne i czworo-
ostrzy sie przewainle na oselkach
plaskich, przyvkladajac kazds scinke do
powierzehni oselki i sSclerajac ja réwno-
miernie az do ostrza (rys. 2). W wyniku

Aw?

ostrzenia otrzymuje sie ostre krawedzie
dcinek, ktore stajy sie w ten sposob kra-
wedziami tngeymi  (ulatwiajgeymi wgle-
bianie sie czubka kolea w material
drzewny). Ostrod§é tych krawedzi zwiek-
szy sig, jesll wypolerujemy je na mar-
murku. W podobny sposéb ostrzy sie

na oselkach karborundowych -~krobaki
tréjl:atne do metalu (rys. 3.




NoZ

gladzika

OSTRZENIE NOZY I SCYZORYEOW

Noze do ciecia papieru, tektury Ilub
drewna oraz scyzorykl ostrzy sie na osel-
kach plaskich albo na toczakach z obu
stron brzeszczotu, zachowujgc wlasciwy
dla nich kat ostrza (15—20°).

Tepy nd2 poznaje si¢ po tym, Ze jego
ostrze oglgdane pod swiatlo polyskuje
bialg linia. Aby przywrocié wlasciwa mu
ostro$é, kladziemy go na oselke, moili-
wie plasko — jedns strong i, naciskajac
palcem, zataczamy nim niewielkie kolka.
Naste¢pnie, nie zmieniajac jego poloze-
nia i sity nacisku palcow, przesuwamy
20 z jednego kohca oselki w drugi (rys.
4). Takie zataczanie kélek i przesuwanie
nota po calej powierzchni oselki ma dla
procesu ostrzenia duize znaczenie, pgdyz
umozliwia nie tylko zachowanie wlasci-
wego kata ostrza, ale i réwnomierne
Scieranie calej powierzehni oselki.
Ostrzenie noZa tylko w jednym miejscu
oselki (przewainie posrodku) powoduje
powstaﬁvante na jej] powierzchni wgle-
bienia (rys. 5), co W nastepstwie moie
wplynaé niekorzystnie na zachowanie
przy ostrzeniu wlasciwego kata ~ostrza.

Czas ostrzenia zalezy od stopnia ste-
plenia noza, od jakosci 'oseltki i od
wprawy ostrzgcego. Przy znacznym ste-
pieniu noza ostrzenie trwa dluiej, przy
niewielkim — krocej (kilka minut).

Ostrzagc w ten sposéb noéi, trzeba go
co pewien czas odwraca¢ to na jedns, to
na drugg strone i zwilzaé oseltke woda.
Ostrzymy go dotad, ai na linii ostrza
utworzy sie ciénka blaszka, zwana dru-
tem. Blaszka ta w miare dalszego ostrze-
nia staje sie coraz clensza 1 zagina si¢
to na jedns, to na drugsa strone ostrza.
Aby ja usunaé z ostrza calkowicie, trze-

‘ba przenieS¢ ostrzenie na marmurek

zwilzony oliwag maszynows. Ostrzenie
noza mozna uwazaé za skonczone, gdy
ogladane pod $wiatlo ostrze po pierwsze]j
probie ciecia — nie polyskuje w Zzadnym
miejscu. Chcac te ostrosé zachowaé jak
najdiuzej, trzeba sie z nozem odpowied-
nio obchodzié: nie klasé go z innymi
narzedziami, nie rzucaé byle gdzie i
przechowywaé go w pochewce z migk-
kiego materialu (rys. 6). W zadnym ra-
zie dobrze naosirzonego noza nie powin-
no sie uzywaé¢ do ciecla drutu lub ze-
skrobywania cyny albo zeschnigtego ki-
tu, gdyz od tego néz predko sie tepi i
wymaga ponownego ostrzenia.

Ostrzenie nozy na szlifierkach mecha-
nicznych jest znacznie predsze — ale wy-
maga od ostrzacego duzego doSwiadcze-
nia i ostroznosci, gdyZ moina je latwo
rozhartowaé lub znieszksztalei¢ ich kat
zaostrzenia.

OSTRZENIE DLUT I NOZY STRUGOW

Ostrzenie  ditut plaskich i noZy stru-
gow odbywa sie podobnie, z ta tylko
rézniea, Zze ostrzy sig Je tylko z jednej
strony (od strony S$cinki) rys. 7. Druga
strone diluta albo noza przeciaga sie na

ko razy i to jedynie



przy zdejmowaniu ,blaszki”, dociskajac
przy tym cals jego powlerzchnig do po-
wierzchni oselki tak, aby nie zmieni¢
kata ostrza. Naroa nozy strugéw lekko
zaokragla sie (rys. §), aby nie pozosta-
wialy zbyt ostrych Sladéw na powierzch-
ni wyprawianej deski. Natomiast naro-
2y diut nie zaokragla sie, gdyz powinny
byé jak najbardziej ostre. W wypadku
wyszczerbienia ostrza nalezy najplerw

tem

Dla usprawnienia i To-
cesu ostrzenia noizy strugéw i dlut pla-
skich stosuje sie coraz czesciej odpo-
wiednie przyrzady pomocnicze, przed-
stawione na rys. 9a i 8b. Przyrzady takie
mozna wykonaé samemu z materialéw
odpadkowych,

Ostrzenie diut pélokraglych odbywa

sie nieco inacze], gdyz dla zachowania
odpo krzywizny écinki sclera sig

najb (rys. 1lo0a)
a ,drut” usuwa sie od wewnatrz krzy-
za pomoces lr.g profilowej (okra-

(rys. 11b), Dla usunigcia powstalych przy
tym na ostrzu zadr trzeba odwrbcié
strona do oselki

ramie noiyczek plasks
i przeszliifowaé je parg razy

(rys. 12). :

Najwazniejszym przy tym celem jest
osiggniecie réownej i ostrej na calej diu-
goéci &cinki, krawedzi tnacej.

i

Do ostrzenia nozyczek, a zwlaszeza no-
zyc do ciecia blachy, uiywa sie cz¢sto
oselki — pilnika tréjkgqtnego o
oczywiscie

Dla ulatwienia ostrzenia mozna ramio-

gou:;otg: ;‘:gocq eé t.,t:blilzlle lﬁa D‘m
ru

albo $rubksg z nakretka (rys. 14).

‘Czasami dla dorafnego podostrzenia
k uzywa sle zwyklej igly stalo-




wej, ktéra wklada sle pomiedz
nozyczek i naciska je tak jak przy cie-
ciu papieru. przesuwajge jednoczesnie
igle wazdluz ostrzy kilkanascie razy
{rys. 15).

Powierzchnia boczna igly powinna ople-
raé¢ sie przy tym o powierzchnie &cinki
obu ostrzy.

Ostrzenie nolyczek | notyc na szlifier
kach mechanicznych wymaga od ostrza-
cego duzej wprawy i uwagi, aby nie
rozhartowaé ostrzy i nie znieksztalcié
ich kata. Ten sposéb ostrzenia wymaga
czgstego chlodzenia narzedzia wodsg lub
plynem chlodzgeym.

Jerzy Niebojewski




