MIKHOWYRZYNAHKA

Modelarze i hObblSCl niej ednokrotme w
swojej praktyce spotykaja sie z problema-
mi obrébki mikrodetali. Do tego celu o-
procz duzej cierpliwosci potrzebne sa
przepozne mikronarzedzia, z ktorymi w
sklepach wecale nie jest najlepiej.

Wabec takiej sytuacji rynkowej hobbis-
ci podeJmUJq sie samodzielnego wykona-
nia narzedzi ulatwiajacych prace.

Do tego celu wykorzystuje sie najprze-
rozniejsze mikrosilniki dostepne na ryn-
ku lub znajdujace si¢ w domowych szpar-
gatach. Ze takie silniczki lub inne urza-
dzenia elektryczne mozna z powodzeniem
wykorzysta¢ niech swiadczy zamieszczo-
ny nizej opis mikrowyrzynarki, do wyko-
nania ktorej uzyto starej, nie uzywanej od
lat golarki wibracyjnej Kijew produkcji
radzieckiej. Golarka przy tym nie wyma-
ga zadnej przerobki, wystarcza tylko od-
krecenie i odjecie nozykéw tnacych. Mo-
zna tu oczywiscie wykorzystaé takze inne,
podobne golarki, np. Favorit. Nasz opis do-
tyezy golarki Kijew, przy zastosowaniu in-
nych golarek moggcych mie¢ nieco od-

mienng konstrukcje wykonywane czesci
trzeba zmodyfikowadé.

Do wykonania wyrzynarki potrzebna
jest w zasadzie tylko stalowa blacha gru-
bosci 2 mm, podstawe urzadzenia dobrze
jest wykonac z gxubszej blachy, ale nie
jest to konieczney Wszysthie potrzebne
materialy sa wymienione w'tabelce.

Prace nalezy rozpoczaé od wykonania
podstawy, do ktérej przykreca sie gumo-
we nozki i wspornik golarki zrobiony wg
rysunku 2. Wspornik sklada sie z dwoch
czesci: wlasciwego wspornika z blachy
oraz obejmy golarki wykonanej z pleksi
lub z tekstolitu. W plytce tej trzeba wycigé
ksztaltowy otwor dopasowany do golarki,
natomiast we wsporniku otwér o wymia-
rach 20 x 14 mm oraz wywierci¢ dwa otwo-
ry pod wkrety mocujgce golarke. Po tych
wstepnych przygotowaniach plytke trze-
ba przynitowac do wspornika czterema ni-
tami aluminiowymi.

Wspornik mocowany jest do podstawy
za pomoca dwoch srub Mb x 10 mm z na-
kretkami wkreconymi od dotu podstawy.

Najwazniejszymi elementami mikro-
wyrzynarki sg: wspornik suwaka rys. 3,
oraz suwak rys. 4, ktory wycina sie z bla-
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chy grubosci 2 mm, bardzo starannie obra-
biajac grzbiet suwaka szerokosci 10 mm.
Kostki dociskowe zrobione sg z tej samej
blachy co suwak.

W suwaku wiercimy dwa otwory o sred-
nicy okofo 1,5 mm, w ktére bedg wcisniete
kotki. Rozstawienie otworow nalezy dopa-
sowac¢ do przegubu golarki (patrz rys. 5,
wymiar g). Luz miedzy kotkami suwaka,
w stosunku do przegubu golarki, nie powi-
nien by¢ wiekszy niz 0,3 mm.

Wspornik suwaka znitowany jest cien-
kimi nitami (1-1,5 mm) z dwoch paskow
blachy o wymiarach 2 x 16 mm, rys. 3a i
3b. W pasku (rys. 3b) przed znitowaniem
wykonuje sie¢ wyciecia wg podanych wy-
miaréw. Po znitowaniu czesci 3a i 3b, do-
pasowuje sie do nich i nituje czesé 3¢ w
taki sposéb, aby suwak po wilozeniu prze-
suwal si¢ swobodnie, bez nadmiernych lu-
zo6w i zacie¢. Po znitowaniu czesci, po-
wierzchnie wspornika trzeba wyréwnac
na kamieniu $ciernym lub plétnie scier-
nym ulozonym na rownej plycie. Po wloze-
niu suwaka do wspornika przygotowane-
g0 W opisany sposob, przesuwamy suwak
w dolne potozenie i wiercimy przez dolny
otwor suwaka to samo czynimy nastepnie
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Rys. 1

po przesunieciu suwaka w gorne skrajne
polozenie, wiercge gorny otwor na kotki
napedowe. Nastepnie po wyjeciu suwaka
ze wspornika, przykrecamy pokrywke
(rys. 3), w ktorej tez wiercimy otwory prze-
noszgc je ze wspornika. Otwory te wyzna-
czaja nam skrajne wymiary kanatka, w
ktorym przesuwaé sie beda kotki suwa-
ka.

Pokazane na rysunku kotki o srednicy
2 mm mogag by¢ zrobione ze szprychy rowe-
rowej lub motocyklowej, musza by¢ cias-
no osadzone w suwaku. Musimy zatem do-
kiadnie zmierzyé¢ srednice przygotowa-
nych koleczkéw mikrometrem, po czym
wezesdniej wywiercone otwory powigksza-
my wiertlem o 0,1 mm mniejszym od sred-
nicy kotkow. Do ostatecznego rozwierce-
nia otworow musimy uzy¢ wiertta, powin-
no ono mieé srednice mniejszg o 0,02 mm
od wymiaru koteczkow. Szerokos$é kanal-
kow we wsporniku powinna by¢ wieksza o
okolo 0,5 mm od srednicy kolkéw. Po wy-
konaniu kanalkow we wsporniku, z ich
krawedzi nalezy usuna¢ zadziory i nastep-
nie zlozyé podzespél umieszczajge w wy-
cieciach suwak, ktéry powinien sie prze-
suwac¢ swobodnie, bez nadmiernego luzu



N

o
otw. 2 otwér smarny ®
_ leksi £/1°
: , nitowa¢ do wspo- 1
! | rnika nitamialu- <
¥ ~F miniowymi
G\J 20tw. | -
20 | 952
p——]
\ Rys.2
d
€= }&-
odstawa
N .
N T
A\ i _i Rys.3
a 5

R

& ~wkret M3x 8
kotek ® 2 x5

20tw. 9 211

65



Poniewaz wszystkie wymienione wyzej
elementy bedg zrobione z blachy o jedna-
kowej grubosci to suwak nalezy wygtadzié¢
drobnym papierem sciernym (przed wecis-
niecibm kotkéw) tak, aby luz miedzy su-
wakiem a sciankami wspornika wynosil
okoto 0,02 mm.

Do zamocowania wspornika suwaka do
podstawy stuzy katownik rys. 3c. Katow-
nik powinien by¢ ustawiony i polaczony w
miejscu ustalonym wg rysunku 5.

SPIS MATERIALOW

flosé | Nr

Materiat
szt. | rys

Lp. MNazwa

Podstawa bl st.# 3= 180=100 1 -
Néizka guma 4 -
Wspornik  go- | bl st. £2x110=50
lark:

Golarka

WA =
L]

I

wibracyjna Kijew lub inna

4
5 | Sruba M5 « 10 | stal 5 =
6 | Wspornik su- | bL st 42 (wg rysunku) 1 3

waka
7 | Suwak bl. 5t #2 1 |"6

8 | Stolik bl sl £#2x50x70 1 6
9 | Wyfacznik 1 -

10 | Opaska bl. st. #1 1 -

11 {inne nakrgtki, podkiadki, nity 1

whrety 1
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Trzeba zatem zmierzy¢é wymiar h prze-
gubu golarki zamocowanej na wsporniku i
taki sam wymiar ustali¢ dla wspornika su-
waka — suwak w tym czasie musi by¢ usta-
wiony w polozeniu srodkowym.

Wspornik dolnym koncem umieszczony
jest w prostokatnym otworze podstawy, co
umozliwia zamocowanie kgtownika tylko
jedng srubg (M5 x 10 mm).

Na rysunku 1 dokladnie wida¢ wzajem-
ne polozenie koteczkow suwaka, przegubu
golarki i ich wzajemng wspolprace.

Stolik przedstawiony na rys. 6, ma wy-
wiercony otwor o srednicy 3 mm dla prze-
prowadzenia pileczki wlosowej, jest przy-
krecony dwiema srubami M5 x 10 mm do
podstawy. Korpus stolika wygina sie z
pasa blachy w imadle na klocku z twarde-
go drewna po czym, po wywierceniu otwo-
ru @ 7 mm oznaczonego na rysunku linig
przerywang, wycina sie pitkg do metalu
wyciecie i wykancza je pilnikiem.

Dla umozliwienia wygodnego wigczania
i wylaczania wyrzynarki, do podstawy jest
przyklejony klejem DISTAL wytacznik
przyciskowy (do kupienia w kazdym skle-
pie ze sprzetem elektrycznym), do ktorego
przylacza sie sznur golarki w ten sposob,
ze jeden z przewodow przecina sie a kon-
ce, po odizolowaniu i pobieleniu lutem cy-
nowym zaciska w wylaczniku. Przewo6d
dodatkowo powinien by¢ przytwierdzony
opaska (poz. 10) do podstawy.

Mala moc golarki nie pozwala na wyci-
nanie elementéw z grubych materiatow,
mikrowyrzynarka moze zatem sluzy¢ do
wycinania malych elementéw, z cienkiej
sklejki modelarskiej.

Obserwacje wycinania bardzo malych
elementéw mozna sobie znacznie ulatwicé
przez zamocowanie do mikrowyrzynarki
odpowiedniej lupki, jakg bez wiekszego
trudu mozna kupi¢ w sklepie Fotooptyki.

Na zakonczenie jeszcze jedna uwaga
eksploatacyjna: suwak przesuwajacy sie
we wsporniku musi by¢ koniecznie smaro-
wany, w przeciwnym razie moze si¢ za-
trzeé¢. Dlatego tez pokazany na rys. 3 o-
twor smarny musi byé koniecznie wyko-
nany. Przez ten otwor wpuszcza sie krople
lub dwie krople oliwy stosowanej do ma-
szyn do szycia.

Stefan Zbudniewek



