


Pod redakeja Jerzego Niebojewskiego
MECHANICZNA PILA WLOSNICOWA (wg. O. Smejkala) — PEASA SRUBOWA

(Wiladyslaw Nowak) —

NAPRAWY DOMOWEGO
{(Jerzy Niebojewski)

SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

MECHANICINA PILA WLOSNICOWA

Przed niespelna rokiem mialem
moznoéé  poshugiwania sie pilg
wlosnicowg produkeji fabrycznej.
Jej prosta i pomysiowo rozwigza-
na konstrukcja tak mnie sig spo-
dobala, ze postanowilem podobng
maszynke wykona¢ w domu. Oczy-
wiscie konstrukcje obmyslitem ta-
ka, aby jej wykonanie byloc mozli-
we przy uzyciu prostych i latwych
do obrobienia cze$ci oraz lailwo
dostepnych materialow.

Budowe zaprojektowanej przeze
mnie pily oraz wyglad poszczegdl-
nych czesci jej mechanizmu Ww
przekrojach lub rzutach ilustruja
zalgczone rysunki. Mocna kon-
strukeja pily umozliwia przerzyna-
nie na niej réinych materialow
drzewnych grubosci do 10 mm,

przy szybkosci posuwu do 200
mm/min. i skoku brzeszczoty pily
do 30 mm.

Zasadniczg czescig pily (rys. 1)
jest stojak skiadajacy sie z dwoéch
ceownikéw stalowych (A), uformo-
wanych z blachy grub. 3 mm, po-
lyczonych czterema $Srubami (K) w
oslonach rurkowych. W stojaku

osadzony jest w lozyskach kuiko-
wych (B) (odcietych z przedniej
piasty rowerowej) mechanizm obro-
towy pily [0 stalowa, kolo pasowe
(C) i korbowe (D)}, za pomoca kio-
rego ruch obrotowy przeniesiony z
walu silnika (pasem ciaglym) za-
mienia si¢ na ruch postepowy
przenoszony korba (F) na suwak
(E). Suwak ten, polgczony z opra-
wa pily (H) za pomocg plytki (J),
przesuwa sie pionowo po prowad-
nicach (G), przymocowanych do
prawego ceownika stojaka syme-
trycznie do osi mechanizmu obro-
towego.

Wszystkie te czeSci oslaniajg 2z
czterech stron szczelne fcianki wy-
konane ze sklejki (z drewna lidcia-
stego) grub. 4—5 mm. S one na-
kryle z wierzchu twarda plytag pil-
éniows, tworzacg stolik roboczy pily,
a od spodu wzmocnione plytg sta-
lowa grub. 3 mm.

Cale to wurzadzenie mozie byt
przymocowywane do stolu za po-
moca zacisku metalowego (M) i na-
pedzane  silnikiem  elektrycznym
(rys. 2) o mocy 75 watéw na prad
zmienny 220 V.
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Opis wykonania pily

Czesci stojaka (rys. 3) wykona-
tem z dwoéch prostokgtnych kawal-
kow blachy stalowej (miekkiej)
grub. 3 mm. Blache w miejscach
zgiecia zagrzalem na rozzarzonych
weglach do czerwonej barwy, umo-
cowalem w imadle i za pomocsy
miotka zgiglem pod katem pro-
stym z obu koficow wg wymiarow
podanych na rysunku, otrzymujac
w ten sposéb dwa ceowniki. Po
occhiodzeniu wyznaczylem kolcem
(na kazdym ceowniku) osie czte-
rech otworéw o ¢ 4 mm na $ruby
oporowe (K), napunktowalem je i
wywiercilemm jednoczesénie w obu
ceownikach (dla uzyskania doklad-
nej rownoleglosci). Otwory te w
prawym ceowniku poglebilem stoz-
kowo, aby wpusci¢ w nie stozkowe
iby $rub oporowych. Nastepnie w
tym samym ceowniku wyznaczylem
i wywiercilem 4 otwory 0 ¢ 4 mm
na S$ruby mocujgce prowadnice w
stojaku.

Potem wyznaczylem na obu
ceownikach 8 otworéw o @ 2,4 mm
przeznaczonych do przymocowania
stolika roboczego do stojaka i ply-
ty metalowej wzmacniajgcej pod-
stawe. Po wywierceniu tych otwo-
row nagwintowatem je gwintowni-
kiemn M3. Dla ulatwienia wiercenia
i gwintowania otworéw oba ceow-
niki zeSrubowalem prowizorycznie
razem ($rubami oporowymi M4) po-
dwdinymi nakretkami.

Pozostale otwory, wmotrzebne do
osadzenia mechanizmu obrotowego
{osi 1 lozysk), wywiercilem dopie-
ro po przygotowaniu tych czesci.

Lozyska i 05 mechanizmu wy-
konalem z piasty przedniej kola
rowerowego W tym celu rozebra-
lem piaste i odpilowalem z jej kor-
pusu tviko czesci lozyskowe, a na-
siepnie skrocilem odpowiednio o$
piasty, ale tylko z jednego korica.
Koniec ten dla uzyskania mocniej-
szego polagczenia z kolem korbo-
wym (D) ponacinalem dokola prze-
cinakiem,

Teraz rozkrecilem oba ceowniki
i na jednym z nich wyznaczylem
wg rysunku osie otworow dla
przymocowania tarcz lozysk i osa-
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dzenia w nich osi mechanizmu
obrotowego. Otwory te wywierci-
lem jednoczeSnie w obu ceowni-
kach, skrecajac je na ten czas
krotkimi $rubami. Po wywierceniu
tych otworéw przystgpilem do wy-
konania kola pasowego (C) i kor-
bowego (D). Kolo pasowe (C) (rys.
4) o @ 65 mm wykonalem z 8-mi-
limetrowej twardoe klejonej sklejki
(z drewna lisciastego). Lepsze by-
loby z laminatu bakelitowego (per-~
tinaksu), gdybym taki posiadal.

Rowek na cobwodzie kola wyzlo-
bilem okraglym pilnikiem i wy-
rownalem na wiertarce papierem
Sciernym owinietym na drewnia-
nym waleczku o tej samej éredmcy
co i Zlobek.

Na koniec wywiercilem w nim
posrodku otwor na o8 mechanizmu.
Kolo korbowe (D) (rys. 5) wyko-
nalem =z plytki duralowej grub.
6 mm (mozna byloby wykonaé je
rowniez z plytki stalowej tej sa-
mej grubosci). W kole tym wy-
wiercilem dwa otwory. Jeden do-
kiadnie w Srodku na o§ mecha-
nizmu, a drugi w odleglosci 15 mm
od niego (w poblizu obwodu) na
dolny . czop korbowy. Srodkowy
otwor powinien byé dopasowany
ciasno do nacietego konca osi me-
chanizmu obrotowego, a otwé:
boczny o ¢ 3,3 mm nagwintowany
gwintownikiem M4.

Uwaga: Ostateczng Srednice kola
pasowego najlepiej byloby ustalié
wg iloéci obrotéw silnika juz po
zlozeniu calej pily albo tez przy-
gotowa¢ 3 kola pasowe o réznych
Srednicach 1 wymieniaé je w cza-
sie pracy pily wedlug potrzeby.

Do wykonania prowadnic (G)
(rys. 8) uzyicom pretow stalowych,
obtoczonych na tokarce i starannie
wypolerowanych do grub. 80 mm,
W czolowych przekrojach pretéw
wywiercilem pionowe otwory o

33 mm do glebokoSci 15 mm
i nagwintowalem je gwintownikiem
M4. Otwory te przygotowalem dla
wkrecenia w nie $rub mocujacych
cbie prowadnice w stojaku. Dia
sprawdzenia dokladnosci wykonania
prowadnic przymocowalem je pro-
wizorycznie do stojaka przygoto-
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wanymi Srubami i sprawdzilem ich
prostopadiosé i réwnoleglo$é za po-
mocg dokladnego katownika i suw-
miarki (rys. 7). Po sprawdzeniu
sruby mocujgce prowadnice wykre-
cilem z powrotem. W czasie spraw-
dzania stwierdzilem, Ze osiggniecie
dokladnej prostopadio$ci do podsta-
wy stojaka i réwnoleglosei pro-
wadnic zalezy od dokiadnej pro-
stopadlosei ich przekrojow czolo-
wych do osi pretéw i od dokladnie
prostopadlege wywiercenia otwo-
réw w fych przekrojach oraz w
obu podstawach stojaka.

Suwak (E) (rys. 8) wykonalem z
prostokatnej plytki metalowej grub.
3 mm oraz dwoch mosieinych ru-
rek o srednicy wewnetrznej 8 mm,
ktére przylutowalem do plytki w
wyznaczonych miejscach za pomo-
cq bardzo prostego urzadzenia po-
mocniczego  przedstawionego  na
rys. 9.

Przed przylutowaniem wywierci-
lem w plytce dwa otwory o ¢ 3,3
mm dla polgczenia jej z ramieniem
oprawy pily (H) oraz podkladks
(J) i nagwintowalem je gwintow-
nikiem M4. Po lutowaniu nadmiar
lutowia zeskrobalem skrobakiem, a
powierzchnie plytki suwaka wyszli-
fowalem do polysku $ciernym plét-
nem.

Podkladke do czopa (J) (rys. 10)
wykonalem z duralu i wywierci-
lem w niej trzy otwory o ¢ 3,3
mm, z ktérych dwa boczne, nagwin-
towane gwintownikiem M4, pokry-
ly sie z otworami wywierconymi
w plytce suwaka (E), a $rodkowy,
rowniez nagwintowany gwintowni-
kiem M4, przeznaczylem dla wkre-
cenia czopa korbowego gérnego.

Dragzek korbowy (F) (rys. 11) wy-
pilowalem réwniez z duralu. Po b.
dokladnym obrobieniu go wywier-
citem w nim na obu koAcach po
jednym otworze o ¢ 6 mm dla
osadzenia w nich mosieznych
gniazdek radiowych o ¢ wew.
4 mm. Dhlugosé¢ gniazdek dostoso-
walem do grubosci drgzka, a wy-
stajace na milimetr brzegi po osa-
dzeniu gniazdek rozklepalem deli-
katnie miotkiem.

W ten sposéb uzyskalem dosko-
nate lozyska do czopow korbowych,
na ktére wykorzystalem Sruby M4
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(gwintowane do polowy). Gniazdka
powinny byé dopasowane do otwo-
réw w korbie do§é ciasno. Osta-
teczne dopasowanie czopéw do lo-
zysk w korbie nastapilo po zloze-
niu calego mechanizmu pily.

Plyte wzmacniajgeq podstawe
(rys. 12) wykonalem z miekkiej
blachy stalowej grub. 3 mm. Po
obrobieniu tej plyty do podanych
na rysunku wymiaréw wyznaczy-
lem na niej osie czterech otworow
o (¢ 3 mm na $ruby laczace jg zr
stojakiem pily, wywiercilem je i
poglebitem stozkowo, aby wpuscié
w nie stozkowe by tych Srub.

Dla wzmocnienia §rub oporowych
(K) stojaka i Srub lgczacych go ze
stolikiem roboczym (I) przygotowa-
lem cztery dluzsze odeinki rurek o
¢ zewnetrznej 7 mm, a wewnetrz-
nej 4 mm i cztery keotsze odcinki
0 tej samej grubo$ci i &rednicy
(rys. 13).

Plyte stolika roboczego (I) (rys.
14) wykonalem z twardej plyty
piléniowej grub. 5 mm. W plycie
tej wywiercilem cztery otwory o
® 3 mm na $éruby laczace jg ze
stojakiem w miejscach odpowiada-
jacyveh takim samym otworom wy-
wierconym w goérnych ramionach
stojaka. Otwory te nastepnie po-
szerzylem dla zaglebienia w nich
stozkowych 1lbéw drub. Pczostaly
otwoér na brzeszezot pily wyzna-
¢zylem dopiero po zloZeniu calej
pily i przymocowaniu ramy (H) do
suwaka.

Na rame pily (H) uzylem (rys.
15) ramki od recznej pily wioéni-
cowej, z ktorej usunglem uchwyt
z trzonkiem. W ramie tej wywier-
cilem dwa otwory o ¢ 4 mm
i poszerzylem je stozkowo dla
weglebienia srub mocujacych oprawe
(G) z suwakiem. Otwory te dopa-
sowalem Scisle do otwordw wy-
wierconych poprzednio w plytee
suwaka (E).

Obudowe mechanizmu pily (rys.
16) wykonalem ze sklejki grubosei
4—5 mm dopiero po zlozeniu pily,
kiedy wszystkie jej czeSci sklado-
we byly juz polgczone. W po-
szczegblnych  Scianach  obudowy
wyznaczylem i wyvkonalem odpo-
wiednie otworv na ne= ciagly. na



ramie pily i na metalowy zacisk,
za pomocg ktérego mozna bedzie
przymocowywaé pile do stanowiska
roboczego. Plyte wzmacniajgeg
podstawe wykonalem z blachy sta-
lowej migkkiej i wywiercilem w
niej odpowiednie otwory na sruby
lgczace jg ze stojakiem i prowad-
nicami. :
Metalowy zacisk (M) (rys. 17)
wykonalem ze stalowego plaskow-
nika o 7 62X 18 mm oraz preta

o @ 13 mm wg wymiaréw poda-
nych na rys. 15. Plaskownik wy-
giglem w imadle, a pret obrobilem
ha tokarce do ¢ 7 mm i nagwin-
towalem go narzynkg M7. W dol-
nym ramieniu zacisku wywiercilem
otwér o » 6,2 mm i nagwinto-
walem go gwintownikiem M7 We
lbie Sruby wywiercilem poprzeczny
otwér o 0 4 mm i osadzilem w
nim pokretke 2z twardego drutu
stalowego.
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Skladanie pily

Po wykonaniu wszystkich wy-
mienionych wyzej czesci przystapi-
lem do skladania pily. Skiladanie
zaczglem od przykrecenia Srubkami
M3 do ceownikow stojaka (A) lo-
zysk kulkowych (E), potem pola-
czylem oba ceowniki Srubami (K)
w oslonach rurkowych. Dlugost
tych Srub ustalilem ostatecznie po
dopasowaniu i przykreceniu lozysk
kulkowych. Nastgpnie osadzilem w
kole korbowym o085 mechanizmu
obrotowego. O§ dobilem ostroznie
mlotkiem przez drewniany klocek
i sprawdzilem pionowosé jej osa-
dzenia w kole (katownikiem).

Potem osadzilem w dolnym lo-
zysku drazka korbowego (posma-
rowanym wazeling) czop i wkreci-
tem go do nagwintowanego otwo-
ru w kole korbowym (D). Przed
rozklepaniem gwintu sprawdzilem,
czy drazek korbowy obraca sie lek-
ko na czopie (bez luzu) i osadzi-
lem w nim (w drugim Ilozysku,
rowniez nawazelinowanym) drugi
czop korbowy i wkrecilem go w
olwor wywiercony w podkladee
(7). Znowu sprawdzilem, czy czop
lekko obraca sie w lozysku drazka
korbowego i potem to lozysko roz-
klepalem: Zlozony w ten .sposdb
mechanizm korbowy, a wlasciwie
jego o8, wsunalem od prawej stro-
ny w lozyska (B) zamocowane w
stojaku, posmarowalem kuiki wa-
zeling, wlozylem stozek nastawczy
i zakrecilem nakretke, osadzilem
kolo pasowe i unieruchomilem je
na osi druga nakretka, zabezpie-
czajac ja podkiadks oporowa (P)
przymocowang do kola pasowego
wkretky. Nastepnie sprawdzilem
dzialanie calego mechanizmu i
przystapilem do polaczenia go =z
mechanizmem suwakowym. Naj-
pierw nsalozylem suwak na pro-
wadnice i przykrecilem je Srubami
do podstawy z prawej strony sto-
jaka jednoczesSnie z plyta wzmac-
niajgca podstawe, potemn przykre-
cilem dwiema &rubami podkladke
() i oprawe pily (H) (dolne ra-
mig) do suwaka, nastepnie posma-
rowalem lekko prowadnice waze-
ling i obracajgc powoli kolem pa-
sowym, wyprobowalem dzialanie

calego mechanizmu pily. Poniewaz
mechanizm dzialal bez zarzutu,
przystapilem do, umocowania stoli-
ka roboczego ‘do stojaka. Stolik
przykrecilern $rubami maszynowy-
mi, zakladajgc na nie rurki opo-
rowe. Nastepnie zalozylem na kolo
pas ciggly i polaczylem go z kolem
pasowym osadzonym na. wale sil-
nika, lekko naprezajac go, po tzym
uruchomilem silnik dla sprawdze-
nia pracy poszczegélnych czesei
pily. Silnik i korpus pily przymo-
cowalem do stanowiska roboczego
(plyty stolu) za pomocg wkretow
i metalowego zacisku. Ostatnig pro-
be, polgezong juz z pilowaniem
drewna, przeprowadzilem po zalo-
zeniu brzeszczotu pily w zaciskach
ramy i uprzednim wywierceniu w
plycie stolika roboczego odpowied-
niego dla niego otworu. Préba od-
byla sie pomyslnie, wobec czego
przystapilem do wykonczenia po-
szczegolnych czesci obudowy pily
(malowania ochronnego czeSci me-
talowych, lakierowania obudowy i
politurowania plyty stolika robo-
czego). Oczywiscie niektoére czesci
pily musialem rozebraé¢, inne ma-
lowalem w stanie zlozonym.

Dla odprowadzania trocin wyko-
nalem 2z cienkiej blachy rynienkg,
ktorej wylot wyprowadzilem nm
zewnatrz abudowy W ten sposod
uniknalem zanieczyszezania pylem
drzewnym lozysk, osi i czopow, a
tym samym znacznie polepszylem
sprawnos¢ pily.

‘W dalszych prébach przekonalen
sie, ze na wykonanej przeze mnic
pile mechanicznej moina przerzy-
naé¢ nie tylko sklejke lub cienkie
deseczki, ale rowniez blache alu-
miniowg, mosiezng i cynkowg oraz
tworzywa sztuczne (w postaci cien-
kich plyt), jak ebonit, celuloid,
bakelit, galalit, polistyren, poliety-
len, metakrylan, oczywidcie po do-
braniu odpowiedniej jakosci brze-
szezotow pilek i rodzaju ich uze-
bienia oraz dostosowaniu liczby
obrotow pily. W tiym wypadku
okazaly sie bardzc pomocne do-
datkowe kola pasowe o roznych
srednicach zakladanz na o0% me-
chanizmu obrotowego i na wal sil-
nika, Wg 0. Smejkala

opr. J. Niebojewski
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