Zanim przystapimy do obrébki
rurek szklanych na goraco (w plo-
mienlu palnika), musimy najpierw
zapoznaé sie z samym plomieniem
i zwrdci¢ uwage na pewne charak-
terystyczne dla niego cechy. Otéz
kaidy plomien gazowy, jesli przyj-
tzymy mu sie uwaznie — sklada
sie jak gdyby =z trzech oddzielnych

plomieni: ,a“, ,b* i ,c“ (rys. 1).
Czesé ,,a“ pl nazywa sie
wewnetrzng, czesé ,b“ éSrodkowsg i

czesé zewnqtrzna W czesei ,a“
(najmniejszej) nastepuje mﬁ&zame
powietrza z gazem i dlatego ta
czesé plom:u'l.ia jest najzimniejsza
(nazywa sie redukujgcg). W czesci
~b“ w odlesloéci okclo 2/3 dlugosci
calego plomienia (liczac od palni-
ka) —- plomiefi posiada najwyisza
temperamre {(nazywa sie utleniajg-
cym) i w tym miejscu szklo ulega
zzmekmmu (topi sie). W czedci ¢
plomienia jest juz
nieco nizsza, ale nadaje sie do o
grzania szkla przed wprowadzeniem
go do piomienia utleniajgcego,
Rozréznienie tych czesci plomie-
nia jest dla kazdego porzatkujqcego
obrabiacza rurek sprawg niezmier-
nie wazna, gdyt przyspiesza 1 u-

Nasu:pnq czymoécia przygoto-
WawWCZa rozpoczeciem o-
brébkl deplnej bedzie przygoto-
wanie rurek szklanych w odpowied-
niej ilosci i jakosci. Zazwyczaj ku-
pujemy Turki o réinyeh Sredni-
cach i grubosci scianek, ale nie
Zawsze zwracamy uwage, z jakiego
-pochodzg one #r6dla. Dlatego tez
pized kupnem trzeba zawsze upew-
ni¢ sie co do gatunku szkla i miej-
sca, w ktorym zostalo ono wypro-
dukowane, gdyz — jak juz méwilis-
my — nie moZna ze sobg lgczyé
rurek wykonanych z dwéch réénych
gatunkdow szkla,
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posegregowat

wedlug jakosci

-szkla, frednic i grubofei Scianek.

umieszczajge kazdy ich rodzaj na
oddzielny

Najlepiej byloby
zekupione rurki

polce w ch przedzialach,
np. rurki ze szkla sodowego, mrln1
ze szkla potasowego, rurki ze szkla
olowiowego, rurki o ® 5—6—8—
10 — 12 — 15 mm, rurki cienkosécien-
ne, rurki gruboédcienne itp.

1 jeszcze jedno dzo wazne za-
lecenie, ktére y W?pe!nié
przed rozpoczeciem pracy, a miano-
wicie: kazda rurke trzeba wyczys-
ci¢ dokladnie wewngtrz { z zewnatrz,
dlatego Zze znajdujgcy sie tam pyt
i kurz moze nam utrudnié prace.
Aby taksa rurke oczyscid
trzeba wmzyé clmkiego sznurka
(dluzszego od rurki) i kawalka wa-
ty lub czystej srmatki Wate zawia-
zuje sie posrodku sznurka, a koniec
obcigza si¢ malym ciezarkiem, np.
olowiem, przepuszcza sie go przez
rurke i przeciaga sznurek kilkakrot-
nie w obie strony. O ile suchy ka-
walek waty nie usunie zaktu'zenia,
trzeba zwilly¢ go wodg i zabieg
powldrzyé, po czym rurke wysu-
szy€. Oczyszczenie rurki z wierzchu
powinno byé réwnie staranne jak i
w frodku. Jefli érednice rurek sg
tak male, Ze nie moZna przecigg-
ngé przez nie sznurka, to takie cur-
ki trzeba tylko przeplukaé czystym
alkoholemn i wysuszyé na powie-
trzu.

Oczyszczonej w ten sposéb rurki
szklanej nie moZna wprowadzaé
bezpodrednio do plomienia palnika,
£dyz od razu popeka. Rurke trzeba
przedtem stopniowo
plomieniem palnika, najpierw z da-
la, pd'miej coraz blizej, po czym

»C“ 1 na koniec do plomienia ,b“.
W czasie podgrzewania rurke trzeba
ciggle obracaé (dookola osi) w plo-



mieniu, a rowniez i po wyjeciu z
plomienia, az szklo zupelnie stward-
nieje., Sztuki obracamia rurek nalezy
si¢' nauczyé najplerw bez palnika,
a potem przy udziale palnika. Rur-
ke obraca si¢ jedng reka Iub obie-
ma. Jedli jedna, to ., rurke nalezy
trzymaé i cbracaé tylko w lewej
rece (rys. 2). Jesli cbiema, to pra-
wa tylko podtrzymujemy ja 'ub po-
maszamy cobracaé, a lewa obracamy
(rys. 3).

Trzymajgc rurke w lewej rece,
pizytrzymujemy ja z géry palcem
serdecznym i (]

malym, i
srednim, a obracamy palcem wska-

zujacym i kciukiem w kierunku od -

siebie do géry. Gdy obracamy rur-
‘keobiqmquami.wlewarehw—

cem wskazujgcym, kciukiem i Srod-
kowym) zwracajac dion do gory.
Po nabyciu w cobracaniu rurki
pewnej wprawy moiemy wreszcie
przystapi¢ do wilasciwej pracy przy
stole szklarskim. St61 szklarski nie
powinien byé ani za wysoki, ani za
niski. Siadajac przy nim nalezy u-

stawié¢ palnik przed soba wylotem
w przeciwng strone, a lokcie obu
rak oprzeé na plycie stolu (rys. 4).
Jezeli rurke bedziemy cbrabiaé¢ za
pomocs miechowego, to
miech musimy umiescié pod. stolem
z prawej strony i.naumé sie go
perusza¢ jednostajnie prawa noga.
Przy takim poruszaniu miecha po-
winno sie uzyskaé plomieni jednako-
wej dlugoSci i nie przerywany (jed-
nostajny). Z poczatku nie bedzie lat-
wo obracaé rurke w rekach i jedno-
czeénie porusza¢ miech nogs, ale po
pewnym czasie nabiera sie dosta-
tecznej wprawy w tych czynno-
ciach, tak Zze moina bedzie przysta-
pié do dalszych operacji w obrdb-
ce rurek szklanych. Trzeba réwniez
aby plomienn wylatujacy z
palnika byl skierowany ukofnie w
gére, a nie poziomo lub pionowo,
i aby rurka, ktéra bedzie sie w nim
obracaé, nie wychodzila poza plo-
miefi, lecz znajdowala sig stale w
jednym miejscu (w plomieniu ,b"),
w przeciwnym bowiem razie nie zo-
stanie jednakowo mnagrzana i Pprzy
zginaniu lub dmuchaniu bedzie sig
latwo deformowala.
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Po tych wstepnych przygotowa-
niach mozemy juz zabraé sie do
ciecia przeznaczonych do obrobki
rurek. Najprostszy sposéb polegaé
bedzie na zarysowaniu rurki w jed-
nym miejscu na obwodzie specjal-
nym nozem i rozciagnieciu jej reka-
mi w przeciwne strony przy lekkim
zginaniu do dolu, Peknie ona wie-
dy rowno, bez znieksztalceni. Gdy-
byémy cheieli lamaé ja od razu, to
wowezas peknie nieréwno, Przy
przecinaniu krétkich kawalkéw ru-
rek o Srednicy do 15 mim postepu-
je sie inaczej, a mianowicie po za-
rysowaniu szkla nozem przykilada
sie w tym miejscu rozgrzany w plo-
mieniu, ' kawalek szklanego preta.
Rurka powinna pekngé réwno. W
razie niepowodzenia zabieg trzeba
powtdrzyé.

Dobry jest réwniez sposdb pole-
gajacy ma ogrzewaniu rurki w plo-
mieniju igielkowym przy réwno-
miernym obracaniu jej i dmuchnie-
ciu na to miejsce po wyjeciu jej z
plomienia. Po wucieciu w ten spo-
s6b rurkj kofice jej powinmy powo-

=

_Rys.12. Zatapianie korica rurkl

D

Rys14.Zyrubiare ha)\

Rys 15. Zaokraglarie
dna rurki przez
amuchamé

li ostygnaé. Powolne studzenie szkla
powinno sie odbywaé przez stop-
niowe przechodzenie z wyzszej termn-
peratury do niZszej, a w koticu na
grubym okopceniu plomieniem z naf-
ty, oczywiscie wyrobu bardziej zlo-
zonego lub pracochlonnego, Przed-
mioty drobniejsze lub mniej skom-
plikowane studzimy normalnie, kla-
dac je na azbescie i opierajgc w
rowkaesh listew przybitych przy
brzegach plyty stolika (rys. 5). W
tym czasie nie powinno byé w po-
mieszczeniu Zadnego przewiewu po-
wietrza, a rurki nalezy klasé na sto-
liku powoli,

Pierwsza czynnoscia, jaka powin--
nismy wykonaé po przecieciu rurki
na dwie czedci, jest obtopienie jej
koficow (ostrych brzegow) w plo-
mieniu palnika. Najprostszym spo-
sobem bedzie obtopienie uciete-
go kofica przez obracanie go w plo-
miemu zgodnie z poprzednio poda-

i-wekazdéwkami (zasada stopnio-
wego nagrzewania szkla przy cigg-
lym obracaniu ryrki, najpierw nad
plomieniem, potem w plomieniu ,c*
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i nastepnie w plomieniu ,b*). Kofica_

n Wrystarczy tylko tyle, aby kra-
gzie utracily swa ostrosé i lekko
sie zaokraglily. Po cbtopieniu kra-
wedzi przesuwamy rurke do plo-
mienia ,c*, potem nad plomien (sta-
le obracajqﬂ i wreszcie kladziemy
ja na st6t do zupelnezo- ostygnie-
cia.

Drugi sposéb bedzie polegal na
obtopieniu brzegéw i ukoénym ich
rozchyleniu (wywinigeciu) na ze-
wngtrz za pomocg lopatki lub drew-

stozka uprzednio ocsmalo-
nego w ogniu.

Po obtopieniu i zmiekczeniu kofi-
ca rurki (na przestrzeni 3—4 mm
od brzegéw) wkladamy do wnetrza
uprzednio nagrzany koniec lopatki
i obracamy szybko rurks, a nie lo-
patka (lopatke trzymamy w czasie
zabiegu nieruchomo; (rys. 6).

Rurke trzymamy jak zwykle w le-
wej rece, a lopatke wzglednie sto-
zek w prawej. Aby zapobiec przy-
lepianiu sie lapatki do szkla, spo-
wodowanemu zbytnim jej nagrza-
niem, trzeba ja po zagrzaniu po-
trze¢ o wosk i dopiero po tym za-
biegu rozchyli¢ rurke. Po rozchyle-
niu brzegéw rurki — wkladamy ja
jeszcze raz do plomienia i po za-
grzanlu do czerwonosci wolno stu-

Znaumie lepsze wyniki olrzyma-

uiywajgc zamiast lopatki

dtewnimegu stoika opalonego z
wierzchu na wegiel.

Chege zrobi¢ na wywinietym brze-
gu dzidbek (rys. 7), musimy caly
brzeg rozgrza¢ w ogniu, ale tylko w
jednym miejscu do czerwonofci, i
wygnies¢ w nim rozgrzang lopatka
maly rowek.

Zatopienie korfica rurki, czyli for-
mewanie dna jest czynnoscia troche
trudniejszg i wymagajaca  wiece)
uwagi niz obtapianie brzegéw.

Najpierw zagrzewamy koniec rur-
ki w plomieniu (wcigZz jg obraca-
jgc), az zmieknie, i jednoczeSnie w
ten sam sposob zagrzewamy ka-
walek szklanego preta, trzymajac 2o
w prawej rece i tez stale obraca-
jac (rys. 8). W chwili gdy oba kon-

ce (rurki § preta) sa juz miekkie i .
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" dmuchaniu da nam

zsczynaja sie topié, laczymy je ze
sobg, nieco je speczniajgc (rys. 9),
i przesuwamy miejsce zlaczenia nie-
co w prawo od plomienia (rys. 8),
po czym obracajac obie czefci (rur-
ke i pret) w dalszym ciggu w plo-
mieniu nagrzewamy nowy udcnck
rurki (rys. 10). Gdy szklo zmieknie,
usuwamy rurke z p!cmienia i nie
przestajac jej obracaé, wolno roz-
ciggamy ja na dilugosé kilku centy-
metréw, po czZym zwezony w TEen
spos6b koniec rurki podgrzevramy

_ponownie w plomieniu (rys. 11) i je-

szcze raz rozciagamy (staie obraca-
jao).

Po ostudzeniu mozemy rurke w
tym miejscu zlamaé. Taka
nazywa sie w jezyku szklarskim
Hucinaniem rurek w ogniu®.

Po odcigenieciu konca rurki.zno-
wu ogrzewamy w plomieniu (ma-
tym i ostrym) jej czesé (zakreskowa-
ng; rys. 12), stale obracajac, i po
stopieniu sie w tym mle;scu Scia-
nek odigczamy jg od zweZonego
kofica. Rurke z zanﬂmietym dnem,
nieco zgrubionym, wyjmujemy z
ognia i natychmiast, nie przestajgc
jej obracaé, dmuchamy w nig (sta-
rajac sie to zgrubienie rozdmuchad),
by otrzymaé ksztalt przedstawiony
na rys. 13. Po ponownymn wilozeniu
tak uformowanego dna rurki do
plomienia uzyskujemy dalsze jego
pogrubienie (rys. 14), kiére po roz-

dno
{rys. 15). Jezeliby ta czynno$é nie
udala sie nam od razu i na dnie

“nnjl!iaiememnowtﬁmé(stopic

w czasie obracania rurki w plomie-
niu. Na desce tylko sie je wykanh-
cza, Uformowane w powyzszy spo-
s6b dna wygrzewa sie jeszcze przez
kilka minut nad ptomieniem i okop-
ca sie plomieniem naftowym, po
czym odklada sie je na bok do zu-
pelnego wystygniecia. Po wystyg-
nieciu szkla - Scieramy sadze suthg
szmatksg.
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