CO 1 JAK MOINA WYKONAC

1 WALCOWKI

Wiertarki

Wiertarki zwanej furkadiem uzy-
wa sie tylko do wiercenia otwo-
réw o malych $rednicach, wiertla-
mi pibrkowymi, o Srednicy od 3 do
5 mm, przewaznie w cienkiej sklej-
ce lub cienkich plytach pilsnio-
wych., Budowa tej wiertarki (rys. 1)
jest bardzo prosta. Wiertarka skla-
da sie =z preta stalowego, zwa-
nego wrzecionem (1), zaopatrzo-
nego w rowki spiralne, dwukierun-
kowe (2), uchwytu (3) do mocowa-
nia wiertel, osadzonego na gwin-
towanym kofcu wrzeciona, specjal-
nej nakretki (4) wprawiajgcej wrze-
ciono w ruch obrotowy oraz galki
oporowej {5), znajdujgcej sie mna
drugim konicu preta, w ktorej moze
on swobodnie obraca¢ sige. Fur-
kadlo wprawia sie w ruch przez
przesuwanie nakretki wzdluz prela
z gory na dol i z dolu do géry,
w ten sposéb uzyskuje sie dwukie-
runkowe obroty wiertla, Posuw
wiertla osigga sie przez lekki na-
cisk reki ma gatke oporowa.

Wiertarki te ze wzgledu na dwu-
kierunkowe obroty wrzeciona sg
przeznaczone tylko do wiercenia
otworoéw o malej &rednicy i nie-
wielkiej glebokosei, szeczegdlnie w
elementach o malej grubosci,

Wiertarki reczne (rys. 2) — nazy-
wane tak dlatego, Zze podczas wier-
cenia trzyma sie je obiema reka-
mi — sg znacznie sprawniejsze i wy-
dajniejsze od furkadel, poniewaz
nadaja one wiertlu ruch obrotowy
tylko w jednym kierunku, a dzie-
ki przekladni, zwiekszajg znacznie
jego szybkosé.

Jedyng niedogodnoSciy w pracy
tych wiertarek jest trudnosé utrzy-
mania ich w czasie wiercenia w po-
lozeniu prostopadlym do powierzch-
ni obrabianego elementu, co odbija
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sie czesto na prostopadlosci $cianek
wierconego otworu. Aby temu zara-
dzié, stosuje sie do tego typu wier-
tarek specjalny statyw (rys. 3), ktory
utrzymuje je w pozycji pionowej,
a posuw wiertla uzyskuje sie za
pomocg diwigni (1) i ruchomego
stolika (2), ktéry podnosi obrabiany
element do géry, albp opuszeza go
do dolu. Podobne urzadzenie stosuje
sie i do wiertarek piersiowych.
Wiertarki piersiowe — nazywane
tak dlatego, ze w czasie wiercenia
opiera sie je o pier§ — o napedzie
recznym i mocnej budowie, sg uzy-
wane przewainie w mniejszych
arsztatach Slusarskich lub pra-

cowniach domowych.

S3 one przeznaczone do wierce-
nia otworéw o frednicy do 10 mm.
Nowsze typy tych wiertarek maja
dwie przekladnie obrotéw, wolniej-
szg i szybszg, co w duzym stopniu
usprawnia wiercenie.

Przedstawiona na rys. 4 wiertarka
piersiowa sktada sie z kadluba,
mechanizmu napedowego, wrzeciona
z uchwytem, oparcia, rekojesci i kor-
by. Na osi poziomej, osadzonej w
kadlubie, znajduje sie duze zgbate
kolo stozkowe obracane korba.

Kolo to zazebia sie z malym ko-
iem stozkowym osadzonym na wrze-
cionie (na rysunku niewidoczne). Na
drugim koncu wrzeciona jest wkre-
cony uchwyt do mocowania wiertla.

W wiertarkach piersiowych now-
szej konstrukeji mechanizm napeg-
dowy (kola zebate) (rys. 5) jest wbu-
dowany w kadlub i szczelnie oslo-
niety (rys. 5a).

Znacznie sprawniejsze i wydaj-
niejsze od wiertarek piersiowych 53
wiertarki stolowe, przeznaczone do
wiercenia otworébw o Srednicach do
13 mm (rys. 6).

Wiertarki te sg o wiele wieksze
i ciezsze od wiertarek recznych i
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Rys. 8. — A: obudows | spust wylgeenika, B: Inkysis

kalkowe, C szopol
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piersiowych, zajmujy wigce] miefs-
ca, wymagaja odpowiedniego stolu
i przymocowania podstawy do plyty
stolu Srubami, ale w drialaniu sa
stabilnigjsze, w czasie wisrvenia nie
ulegajy drgeniom ani wychyleniom
od pionu, zmnisjszaiy znacznie wy-
pilek fizyezny | przyspleszajy prze-
bieg wiercenis. Jedyna ich stabg
atrong jest dodt duiy skok wiertla
Zbyt silny na nie navisk powoduje
niekiedy jegn uglecie albo zlamanie.

Z tyeh wrgleddw wlertarki sto-
lowej nie naledy uiywad do wier-
cenls malych otwordw; do tego
celu odpowiednielsza bedzie wier-
tarka rsczna.

Budowa wiertark]l stolowej Jest
bardzie] zlocdonn od budowy wier-
tark| reczoel | plersiowei, ale pod-
stawowe jej crefel sy podobne 1
deininjy podobnie jak w wiertar-
kach plersiowych.

Méowiac o wiertarkach recenych
I stolowych, nie moina pomingé tak
bardzo ooecnie populsrnyeh wierta-
rek eleictryeznych (cvs. 7 1 Ta), na-
pedzanych silnficami elektrycenyml.
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Wiertarkl te w porféwnaniu do
wiertarek o napedzie recznym od-
mecznjs sie wiceloma zaletam]| —
sy mate, dosé lekkie, wygodne do
trz_'rmu.nig bardso operatywne, nsig-
#ajq w clagu minuty do 3600 obro-
tow wreeciona, sq latwe do prze-
noszenla | stosowania w miejscach
trudno dostepnyeh, a ponadiec w
uiycin bardzo ekonomiczne, ponie-
wat zavszcrgdzaly przv wicreenio
dudo wysitku i czasu, zutywaig sto-
sunkowo niewiele prydu | mogy byé
przystosowane do innyeh czynnodel
slusarskich, jak np. szlifowanis, po-
lerowania, przerrynania, tocrenia
itp. W tym cely osadza sic je na
specjaloych statywach, dobudowuje
sie dla nich rédne podpérki | inne
urzgdzenla pomocnicee *).

Wewngtrzs kadluba wiertark] elek-
tryczne] (rys. 8) mnajduje sie silnik

ny = wislostopniowy prze-
kladnig | wrzeclonem, na ktérym
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JSI. amocowany uchwyt do wier-
ted

Proauw osinwy wiertarki uzyskuje
gie za pomocg odpowiednio stop-
niowanegn naciska rekl na rekojesé,

Do wyposazenia wiertarki nalegy
rowniez izolowany przowdd, zaopda-
trzony we wiverke, oraz wylacanik
pradu diwigniowegn umieszezony w
poslznni spustu w rekojespl wier-
tarlci.

Wielkodt wiertarki, jej moc ro-
booza | osiggans obroty (na minute)
8 dostosowane do wietkoesel | gle-
bakofcl wierconych otwardw i w za-
lednodcl od tego nrodukowane w kil-
tu wartantach,

Do mocowania wlertel 2 chwytem
walcowym w  wiertarkach wszel-
kith typow 1 odmian stosuje sie
uchwryty dwu- | trojszczekowe
wkrecane na gwintowany koniec
wrzeriona lub osadzane w nim na
welsle (rvs, 8a, b, ¢). Paniewa® oba
rodzaje uchwytow réinia sie miﬁy
sobmg, i to dodt znacznle, omdwimy
kolefng ich budowe | zasady dzia-
laniz,

Przedstawiony na rcysunkua 10
uchwyt dwuszczekowy, stosowany
przewainie w owiertarkach stolo-
wych do wiertel o wickszych fred-
nicach, jext zhudowany z walcowego
kadluba, dwich smzek, mechanizmu
preesuwajacego e azceeki, czyll Sru-
by | trzpienia stodkowego, za po-
mocy ktorego osadza e uchwyt nia
wrrecionie wiertarki.

Obie szczeki rsuwajg sie jedno-
czesnie | symelryeinie wegledem osi
uchwytu w specialnie wyfrezowa-
nych w kadiubie uchwytiu rowlcach.
Prresuwanie szopek dokonuje sie za
pomocy fruby z gwintem prawym
(dy polowy diugedei &ruby) | lewym
{od pelowy). Pizez obraoanieted fru-
by uzyskuje sie przesuniecie obu
sxcxelk bgdi do sSrodika bad: od
$rodka.  Srube  obraca  specialny
kluex zakoficzony trzpiendem kowa-
dratowym, ktbry wikiasda sle do od-
powiedniego gniazda wyiloblonego
w jednym koticu sruby.

Uthwyt dwuszozelowy zapewnia
morne osadeenie wiertta, ale w eza-
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sie wiercenia wwymags zachowania
duie] uwagl i ostroinoscl oraz moc-
negn dokrecenia | wyjecia klucza z
gniazda.

Znacznie prostszy w budowie jest
uchwyt trojszczekowy, uiywany
przewninie w wiertarkach rgeznreh
1 piersiowych. Uchwyt ten (rys. 11)
sktadg sie z korpusu (&) gwinlowa-
negs ¢ zewngirz i wewnagicz, tul;g-
kowej nakretled o stoikowym zak
czeniu (b) oraz kolka aporowego (¢
1 trzech szezek (d) polgczonych spi-
ralnyml spretynami (] wpuszczo-
nymi w gniazda (), nawiercone =z
boku srezek,

Uchwyt dziata prze: pokrecanie
nekretki w prawo lub w lewo. Pod-
czas pokregcania w prawoe — szozckl
zmuwajz ele centryesnie do frodia,
a przez pokrecanie nakretki w lewo
szezeled rozsuwalg sie od dArodka
do takiej odlegioscl, aby mogho sie
miledr.y nimi rmiefclé odpowiednie
wier
_ Po malozeniu wiertla zaclska sie
je miedzy szezglkeamy prier pokroce-
nie nakretki w prawo. Mocowanie
wiertel w uchwycle trojszezekowym
w opisany sposdh wymaga nicraz
macinego wysithu, a nawet posiu-
glwanla sie imadlem, poniewaz zhyt
stabe zavisniecle sztzek powoduje
zatrzymywanie sle wiertla przy
dalszym chracaniu wrzeciona.

Znacznie lepszy 1 pewniejszy w
aiyelu jest uchwyt tréjszceelowy,
przedstawiony na rys. 12, Uchwyt
ten sklada sie z korposu (1), w ktd-
rym zamocowane s3 trzy szezeki (2)
Ewintowane na zewnglrz, z okrggle]
nakrethl (3), pwintowane] wewnatrz
i stoikowego trzpienmia (4), za po-
mocy kidrego osadza sie uchwyt na
wrzecionle wiertarki.

Mocujemy wiertlo w tym uchwy-
cie priez pokrecenie nwkretiki w
prawo, a zluiniamy je przez pokre-
canie w lewo, W uchwytach tego
typu (rys. 12a), o wigkszych wymia-
rach, mocowanie wiertel odbywa sie
A pomocg klucza | mechanizmu 7
przeidadnia  stodkows, umodliwia-
iqca ohracanie malkretld
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