Azurowe elementy z drewna moga by¢
wykorzystane miedzy innymi do upiek-
szenia altanek na dziatkach, wyrobu dzie-
cigcych mebelkéw, sprzetow uzytkowych
czy do dekoracji wnetrz mieszkalnych.

Do wykonywania azurowych rzezb po-
trzebne beda jednak odpowiednie narze-
dzia, bardzo ostre i dobrej jakosci. Ko-
nieczng sprawg jest takze zorganizowanie
sobie miejsca pracy wyposazonego w od-
powiednio stabilny stol.

Na rysunku 1 przedstawiono narzedzia i
sprzety potrzebne do pracy. Jak latwo zau-
wazy¢ jest to sprzet niewyszukany, ktéry
w zasadzie powinien znajdowac sie w kaz-
dym domowym warsztacie. Stolik (a) mo-
zemy zrobié sobie sami, wg podanych wy-
miaréw, uzywajac do tego celu grubej, wy-
gladzonej deski. Nogi stolika mogg by¢
takze wykonane z desek, trzeba je tylko
dodatkowo wzmocnié tak, aby stolik nie
drgal i nie kiwal sie podczas pracy. Na bla-
cie stolu mozna umocowa¢ deseczke z wy-
cieciem (podstawke), co znacznie ulatwia
obrobke drewna. Podstawka (b) do wyrzy-
nania pitkg wlosowg wykonana z deseczki
z twardego drewna, moze byé mocowana
do kazdego, nawet kuchennego, stolu (rys.
2) za pomocyg Scisku (c). Podstawke takg
mozna zrobi¢ z malej deseczki do miesa
uzywanej w kuchni, jakg bez wiekszego
trudu mozna kupi¢ w sklepach gospodars-
twa domowego. \

Do podstawowych i niezbednych narze-
dzi naleza odpowiednie pily. Na rysunku
przedstawione sg te najbardziej typowe i
przydatne. Beda to pily: ramowa (d) —
zalozeniu waskiego brzeszczotu daje sze-
rokie mozliwos$ci obrébki, pita ptatnica (e)
- stuzy do przerzynania desek, tat itp., pila
otwornica (f) i pita wiosowa (g) - stuzg do
wyrzynania otworéw. Pilg wlosowg mozna
wyrzyna¢ male otwory o skomplikowa-
nych ksztaltach, natomiast pita otwornica
stuzy do wyrzynania wiekszych otworéw.
Nieodzownym narzedziem jest dobra kor-
ba stolarska (h) (opis sarmodzielnego wy-
konania prostej korby byt zamieszczony
w ,MT" 7/76). Na rys. 1 przedstawiona jest

reczna wiertarka jednobiegowa, zupeinie
wystarczajgca do naszych celow, Do omo-
wionego zestawu potrzebne beda takze
odpowiednie $widry: moga to by¢ swidry
srodkowece (j) o réznych wymiarach albo

‘skladane $widry lopatkowe (1), sprzeda-

wane w kompletach, a umozliwiajace
wiercenie otworéw o réznych $rednicach.
Do wiercenia matych otworéw mogg by¢
uzywane zwykle wiertlta do metalu.

Do wyznaczania punktow, w ktérych
beda wiercone otwory moze byé uzyty
szpilarek szewski (m) lub inne podobne
narzedzie.

Na rysunku 3 pokazane sg ksztalty ze-
bow pit do drewna. Pily (rys. 3a) stuzg do
przerzynania podiuznego, (3b) przerzyna-
nia poprzecznego, a (3c¢) do przerzynania
podluznego i poprzecznego.

Wyrzynanie wewnetrznych ksztaltow
po niewielkich lukach jest dosyé kiopotli-
we ze wzgledu na zaczepianie i tarcie
grzbiegu pity o krawedz rzazu (4a). Dlate-
go wygodniej jest uzywa¢ waskich pitek, o
prawidiowo rozwartych zebach, i scienio-
nym ku tylowi brzeszczocie (4b). Ponie-
waz pile takg bardzo trudno kupi¢, moze
si¢ okazaé¢ konieczne dokonanie pewnych
przerébek zwyklej pily, tj. zwezenia pily
przez odcigcie tylnej czesci brzeszczotu i
jego spilowanie na ksztatt klina.

Na rysunku 5 pokazano w poprzecznym
przekroju linig przerywana cze$é pity do
zwezenia, natomiast czeéci zakreskowane
trzeba usungé przez pilowanie. Zwracamy
uwage, ze nie jest to latwe zadanie, dlate-
g0 o pomoc trzeba poprosi¢ kogo$ bardziej
doswiadczonego.

Bardzo dobre rezultaty i znaczne przys-
pieszenie pracy przy niewielkich i cien-
kich przedmiotach uzyskuje sie przy za-
stosowaniu wyrzynarki (,MT" 5/84), nato-
miast wykonanie wiekszych przedmiotow
przy zastosowaniu pity tasmowej (,MT"
12/84).

Zanim jednak zabierzemy sie do rzez-
bienia azuréw, trzeba przygotowaé odpo-
wiednie szkice i szablony. Szkice mozna
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przygotowaé na podstawie fotografii, ry-
sunkéw, wspomnien z czasow letnich wy-
cieczek, a takze z widokéwek. Poczynione
obserwacje moga by¢ bardzo pomocne
przy opracowaniu wiasnych pomystow z
wykorzystaniem wzoréw regionalnych,
bez potrzeby ich kopiowania.

Wedtug opracowanych szkicow wyko-
nuje sie dokiadne robocze szablony z kar-
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tonu w naturalnej skali za pomocg linijki,
cyrkla, ekierek i-innych pomocy kreslar-
skich.

Na rysunku 6 pokazano przykladowe
wzory do wykonania azuréw. Poniewaz
rzezba moze sie sklada¢ z wielu powtarza-
jgeych sie elementow, dlatego wystarczy
wykonac¢ szablon dla jednego elementu.
Po narysowaniu elementu na desce, prze-
suwa sie szablon dalej, co umozliwia uzy-
skanie odpowiednio dilugiego wzoru. Mo-
zna tez wykona¢ szablon o catkowitej po-
trzebnej diugosci. Odrysowanie na desce
wzoru z szablonu jest dopiero poczgtkiem
trudnej pracy wyrzynania. Na rysunku 7
pokazane sg kolejne fazy postepowania.

Po naniesieniu rysunku na deske, wy-
znacza sie punkty do wiercenia otwordw,
po czym wierci sie otwory o odpowiednich
srednicach. Dobrze jest, jezeli hrzeg otwo-
ru jest jednoczesnie brzegiem wzoru, wte-
dy wystarczy powierzchnie otworu wygla-
dzi¢ papierem Sciernym bez koniecznosci
zdejmowania nadmiaru materiatu innymi
sposobami. Wreszcie przychodzi najtrud-
niejszy i najbardziej pracochtonny, wyma-









gajacy przy tym duzej uwagi etap, tj. od-
powiednie wyrzynanie piltkami pozosta-
tych do usunigcia czesci deski. Nastepnie
wszystkie nieréwnosci po wyrzynaniu
trzeba wyréwnaé bardzo ostrymi diutami
i pilnikami, jezeli wyrzynanie wykonane
bylo niezbyt starannie, a nastepnie wygla-
dzié bardzo dokladnie papierem Sciernym
wszystkie powierzchnie i krawedzie.

Przed zabraniem sie do pracy trzeba
jeszcze odpowiedzie¢ sobie na pytanie, ja-
kiego drewna uzywaé¢ do azurowego rzez-
bienia. Otoz najlepsze bedzie drewno w
miare latwe w obrobce, dobrze wysuszone,
w postaci desek grubosci 10 + 25 mm, za-
leznie od przeznaczenia. Moze to by¢: osi-
ka, sosna, brzoza, olcha itp. Bardzo wygod-
nie i stosunkowo latwo obrabia sie sklej-
ke.

Na zamieszczonych fotografiach przed-
stawione zostaly przedmioty (elementy
potki) wykonane przez autora opisang
technikg ze sklejki grubosci 10 mm.

Pétka zlozona jest z kilku elementow,
ktére wczesniej zostaly do siebie doklad-
nie dopasowane. Nastepnie na elementy
zostaly przeniesione z szablonéw zarysy
azurow. W czasie przygotowania szablo-
néw uwzglednione zostaty wymiary $wid-
réw i pitek pierscieniowych posiadanych

przez autora. Umozliwilo to maksymalne.

ograniczenie ucigzliwego, wyrzynania po
lukach.

Na rysunku 8 pokazano kolejne fazy
wykonania tylnej Scianki prezentowanej
poiki. Przy wykonywaniu potki szczegol-
nie cenne ustugi oddata autorowi wyrzy-
narka wykonana ze starej maszyny do
szycia, bardzo wygodna i efektywna w u-
zyciu (bedzie opisana w jednym z nastgp-

‘nych numeréw ,MT").

Przy obrébce sklejki trzeba bardzo uwa-
za¢, aby wierzchnia warstewka nie wylu-
pata sie. Jezeli juz to sie zdarzy, trzeba
wylupane czesci starannie przyklei¢, a na-
stepnie wyszlifowaé.

Stefan Zbudniewek

Kolejne fazy wykonywania azurowych elementow ze sklejki.
Na gdrnej fotografii widzimy cztery kawalk! sklejki z zazna-
czonym oféwkiem zarysem ostatecznych ksztaftow elemen-
16w potki, W elementach tych wycinanie rozpoczeto od wy-
wiercenia nieklorych matych otworéw i wyciecia otworow
prostokatnych, Srodkowa folografia przedstawia te same
kawatki sklejki z wykonanymi wszystkimi otworami, nato-
miast dolna fotografia przedstawia golowe azurowe ele-
menty, wymagajace jednak jeszcze starannego szlifowania
papierem scigrnym
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