Wszyscy narzekamy na stabe ogrzewanie naszych mieszkan, ale tylko niektorzy z nas staraja siq temu zaradzié

uszczelniajgc drzwl | okna. Na fotografil przedstawlony zostat sposéb uszczelnienia odcieznicy drzwiowej pomiedzy

pokojem a chiodnym gankiem, za pomoca profilowanych listew zastaniajgcych zawsze istniejace szezeling migdzy

tynkiem | drewnem. Listwy przybljane sg cienkimi gwozdzikami z bardzo matymi lebkami.- tzw. szpilkami, do
powierzchnl odcieznicy
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UNIWERSALNA PRASA GRAFICZNA

Popularnoéé malych form graficznych
wéréd amatoréw stale rosnie. Swiadczg
o tym setki, a nawet tysigce prac nadsyla-
nych przez plastykéw-amatoréw na wszel-
kiego rodzaju konkursy, gléwnie ekslibri-
sow. Z moich wieloletnich obserwaciji tego
typu imprez oraz rozméw zich uezestnikami
wynika, ze wszyscy amatorzy maja duze

trudnosei z uzyskaniem odpowiedniej jakos-
ci odbitek. O ile uzyskanie odbitek wypukto-
drukowych, tzn. linorytu, drzeworytu, itp.,
jest mozliwe przy pewnej wprawie i staran-
nosci, to w przypadku wklestodruku jest to
absolutnie nieosiggalne. Nawet odbicie kil-
ku linorytéw recznie, za pomocg kostki in-
troligatorskiej, szczegolnie gdy sg one wie-

Fot. 1. Prasa przygotowana do pracy




Fot. 3. Prasa przed zaloteniem plyty robocze|

kezych rozmiaréw, jest pracg wrecz katorz-
ficzg. Zreszty co toza ekslibris, ktéry manp.
15 sztuk naktadu?

Handel oferuje czasem w specjalistycz-
nych sklepach bardzo duze 1 clgzkie prasy
wklestodrukowe. Ich cena kilka lat temu
wynosila okolo 80 tysiecy zlotych! Jest to
wiec duzo ponad mozliwodci przecietnego
grafika-amatora. Poza tym urzgdzenia te
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#whlestodrukéw, a wige do miedzforytu i sta-

_cheleliby$my zaproponowaé wlamnmcu.ne
“wykonanie' uniwersalnej prasy. graficznej,

mialy 1nnq wadq Otéi ze wzgledu na Jon-
strukcje nadawaly sig praktycznie tylko do

lnrytur‘Do {nnych form grafiki warsztatowe|
'nie mozna bylo ty&h* urzgdzen uzyé.: :Biorqc
pod uwage wgpomniane wyze] trudn

nadajace) sfe do drukowania drzeworytow,
linorytéw; miedziorytaw oraz wseystkich te-
‘chnik’ pokrewnych., Wykonanie. opisanego
ponize] urzqdazenia nie przekracza mozli-
wosel przeclétnego majsterkowicza, choclaz
bedzie potrzebna pewna pomoc ze strony
warsztatu mechanicznego.

Prawle wszystkie materiaty potrzebne do
wykonania naszej prasy mozna najtatwiej
inajszybelej kupié w sktadnicy ztomu. Jedy-
ne elementy, ktére musimy nabyé w handlu,
to lozyska, chociaz mozna tutaj uzyé réwnie
dobrze tozysk zuzytych, nawet z dodé dugy-
mi luzami. Potrzebne bedg dwa tozyska
wahliwe oraz dwa zwykle kulkowe lub jesz-
cze leplej rolkowe. Oprécz materiatéw po-
trzebny nam bedzie dostep do trzech ma-
szyn: tokarki, wiertarki kolumnowej, me-
chaniczne] pity do metalu oraz do spawarki.

T—1

Pracg proponujemy zaczaé od wykonania
dwoéch zasadniczych elementéw, ktérymi sg
walce. Powinno sig je wykona¢ z rur stalo-
wych gruboéciennych, tzn. o grubodel cian-
ki B-10 mm (im grubsze, tym lepie] ze wzgle-
du ha pewien naddatek na przetoczenie wy-
réwnujgee). Rury clenkoécienne nie nadajg
sig, gdy? wystépujg tu bardzo duze sity naci-
sku. W plerwszej kolejnogci ucinamy réwno
kawatek rury, nastepnie dopasowujerny
dclanki boezne, przektadamy of i catodé spa-
wamy, Zespawane walce nalezy przetoczyé
wedtug rys. 1 i rys. 2. Dluzsze kofice osi
nale2y opilowaé na kwadrat, gdyz na nie
bedzie zakladana w przyszloéei korba (np. |
od starej wyzymaczki od pralki).

e

|

Gdy mamy juz gotowe walce, przygotowu- |
jemy cztery stalowe klocki, ktére beda sta-
nowily obgade lo2ysk. Ze stalowych piyt,
kupionych w sktadhicy ztomu, nalezy przy-
cigé dwa wieksze klocki | dwa mniejsze,
wedlug 1ys. "4 1 5, oraz poprzeczki lgczace
(rys. 8). W klockach nalezy centralnie wyto- |
czyé otwory wedtug wymiaréw posiadanych |
lozysk. Nastepnie skladamy razem kloclu
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duzy i maly oraz poprzeczke laczgca, W ta-
kiej pozycji, w jakiej maja byé zmontowane
1 przewiercamy otwory na prety prowadzg-
ce. Po wytrasowaniu i napunktowaniu prze-
wiercamy wierttem @ 10 mm, tzn. wiertlo
musi przejé¢ przez poprzeczke, maly klocek
i zaglebi¢ sie¢ na okolo 20 mm w wiekszy

Fot. 4. Odbltka ekslibr.su wykonana na opisanym urzg-
dzeniu

klocek. Otwory w duzym klocku gwintujemy
gwintownikiem M12, w malym rozwiercamy
do érednicy @ 14 mm,aw poprzeczce tgczg-
cej do @ 12 mm.

Teraz przygotowujemy prety prowadzgce
wedtug rys. 3 oraz éruby regulacyjne wedtug
rys. 9. Mozemy tu wykorzystad prety prowa-
dzgce z amortyzatoréw teleskopowych, sto-
sowanych w samochodaeir Zuzyte amorty-
zatory mozna znalesé¢ w kaddej skladnicy
zlomu w duzym wybo@é;'omiardw Nahzy
jedynie amortyzator tozebraé, a pret bl
cigé do wymiaru i uhrhbié jego korice 't
tokarce.

W mniejszych klockach musimy wykona¢'
jeszcze po dwa otwory wediug rys. 41 rys. §,
w ktérych bedzie mocowana ruba regula-
cyjna,

Do koficowego montazu potrzebne bedg
dwa odeinki rury, np. wodoclggowej o éred-
nicy zewnetrznej okolo 24 mm (rys. 7) oraz
dwa prety bciggajgce (rys. 8), Teraz mozemy
zabraé sle do montazu i regulacji wedtug
rysunkéw ztozeniowych (rys. 111 rys. 12),

CGotowg prase nalezy przykrecié od spodu
do kawatka deski lub plyty piléniowe], ktéra
bedzie stuzyla za podstawe.

Powinniémy pamietaé, aby lozyska wahli-
we zalozyé na gérny walec, co umozliwl
swobodne podnoszenie | opuszczanie go.

Wykonywanie odbitek

Do wykonywania odbitek potrzebny be-
dzie kawalek plyty piléniowej szerokodcl
réwnej diugosci walcéw, Na brzegach plyty
nalezy przyklei¢ dwie listewki z twardego
drewna, np. dwie stare bukowe linijki (fot.
1). Plyte wkladamy miedzy walce i dociska-
my gorny walec do listewki tak, aby przy
obracaniu korbg plyta przesuwata sigréwno
i pewnie, bez zbaczania na boki. Na plyte
kladziemy matryce, z ktérej mamy odbié, np.
ekslibris. Jezeli matryca jest clenka, to nale-
2y podlozyé pod nig podkiadki w zaleznosci
od grubogel matrycy (moze to by¢ sklejka,
blacha lub twarda tektura) tak, aby po przy-
lozeniu papieru na pokrytg farbg drukarskg
matryce 1 przekreceniu korbg rysunek byt
wytaznie ¥ dobrze odbity. Docisk gérnego
walca mozna precyzyjnie dobraé srubami
regulacyjnymi, gdyz drewno listewek na
plycie roboczej wykazuje pewne ugiecie. ~

W wyze] opisany sposéb postepujemy, gdy
mamy do ezynienia z matrycami plaskimido




druku wypuktego. Jezeli jednak chcemy ro-
bié¢ odbitki z wysokich matryc drzeworytni-
ezych, nalezy na plyte roboczg polozyé dwie
listewki o grubosci tych matrye (rys. 10).
Dalszy tok postepowania jest identycznhy,
jak opisany wyzej. Nalezy tylko pamietaé, ze
klocek drzeworytniczy jest niezwykle deli-
katny i powinniémy postugiwaé sie nim bar-
dzo ostroznie, a przede wszystkim nie doci-
skaé zbyt mocno gérnego walea, leczrobié to
Z wyczuciem.

W przypadku wykonywania odbitek
wklestodrukowyceh, tzn, miedziorytéw lub
- stalorytéw, powinni$my po potoZeniu na

matryce papieru przykryé go jeszcze arku-
szem fileu' lub gumy, gdyz przy tej technice
papier powinien byé wgnieciony w rowki
matrycy. :

Uwagl. og6lne

Powyzszy opis budowy prasy nalezy trak-
towaé jako orientacyjny. Podane wymiary
dotyczg konkretnego egzemplarza wykona-
nego przez autora. Kazdy powinien sam do-
braé szerokoéé walcéw i ich érednice, w za-~
leznodet od potrzeb 1 mozliwosci. Stad tez
| w opisie pominieto niektére elementy. Uwa-
zamy, ze po dokladnym przeczytaniu tekstu
i zapoznaniu sie z ilustracjami bedzie mozna
zaprojektowaé optymalne urzgdzenie. Mo-
zemy jedynie podaé tutaj ogélne wskazéwlki:
ot6z gruboéé dolnego walca jest zupelnie
obojetna. Przy wyborze §rednicy gérnego za$
nalezy pamigtaé, ze im bedzie ona mniejsza,
tym wieksza bedzie sila nacisku na matryce.
Jednoczeénie zbyt mala §rednica tego walca
powoduje wyginanie sie matryc. Aby temu
‘zapobiec nalezy stosowa¢ twarde podkladki
| pod matryce, np. z blachy stalowej.

Zabierajgc sig do ostatecznego montazu
prasy nalezy tak ustawié rury dystansowe,
aby ich gérna krawedZ lezala na jednym
poziomie z gérng krawedzig dolnego walca.
Bedzie to zapobiegato przechylaniu sie plyty
roboczej podczas pracy.

Jeszcze ostatnia uwaga: sposéb zalozenia
korby na gérny badZ dolny walec jest obojet-
ny dla jakodei odbitek. Trzeba jedynie pa-
mietaé, ze im mniejsza §rednica walca, kto-
rym krecimy, tym mniej potrzeba sity do
wykonania tej czynnosci.

Henryk Leniec



