Przy pracach ze szkila plaskiego
i naczyniowego zachodzi do$é czesto
potrzeba przewiercenia otworéw o
malych érednicach, np. od 3 do 8 mam.

W literaturze pomocniczej, do-
tyczacej obrébki szkla w szkolnych
pracowniach technicznych, oméwio-
ny jest sposéb wykonania wiertel
ze starych pilnikéw tréjkgtnych.
Wiertla te po odpowiednim ufor-
mowaniu (zeszlifowaniu) trzeba by-
1o utwardzaé¢ (hartowaé), aby ich
ostre ‘krawedzie mogly skrawaé
{$cieraé, wykruszaé) szklo.

W handlu brak jest odpowiednich
wiertel do szkla, stad wynika ko-
niecznoéé¢ samodzielnego ich wyko-
nywania.

Wiertta 2z pilnikéw tréjkgtnych
83 najlatwiejsze do wykonania, bo
majg juz forme trojécienng i trzeba
je tylko odpowiednio zaostrzyé na
koncu oraz utwardzié termicznie.
Jednak w uzyciu nie kazujg one
niezbednych zalet, bo dosé szybko
sie tepig (Scierajg sie ich ostre kra-
wedzie), a twardszych szkiel w og6-
le nie mozna nimi przewiercié.

Utwardzenie w rteci, gdzie odpro-
wadzanie ciepla jest natychmiasto-
we, daje nieco lepsze rezultaty, bo
§cieranie krawedzi tngcych wiertla
odbywa sie nieco wolniej (mozZna
takim wiertlem przewiercié kilka
otworbéw). -

O wiele lepsze wiertla, bo nie
wymagajgce czestego ostrzenia ani
utwardzania, mozna wykonaé sa-
modzielnie z plytek weglikéw spie-
kanych — vidia (tzw. nakladek na
noze tokarskie lub frezy) (rys. 1).

Jedng z plytek, bo sg one o roz-
nych wymiarach, pokazuje rys. 1.
Jest ona nieco diuisza od innych
i stosunkowo dbsé waska, co ulat-
wia umocowanie jej w rurce-uchwy-
cie.

Poniewaz nakladki z weglikébw
spiekanych majg w przekroju for-
me prostokagta i nie mogg byé bez-
pofrednio chwytane w tréjszezeko-
wym uchwycie wiertarki, trzeba je
oprawiaé w odcinek rurki o §red-
nicy odpowiedniej dla danego prze-
kroju.

Najlepiej do tego celu nadaje sie
rurka miedziana gruboscienna, np.
rurka oliwna od silnika spalinowe-
go {samochodowego) albo przewod
benzynowy, bo daje sie latwiej do-
pasowaé¢ do prostokatnego przekro-
ju nakladki.

Przed polaczeniem rurki z na-
kladkg trzeba boczne krawedzie tej
ostatniej nieco zeszlifowaé, aby nie
przeciely rurki (okolo polowy ca-
lej diugodci nakladki) (rys. 2).

Rurke na tym koncu, gdzie be-
dzie wsuwana nakladka, trzeba nie-
co zgniesé, aby otwér zblizony byl
do owalu, jak na rys. 3.

Oszlifowang na krawedziach czesé
nakitadki wciskamy do <=zowalizo-
wanej (zgniecionej) cze$ci rurki, na-
stepnie ustawiamy rurke prostopad-
le na kowadelku i mlotkiem whbi-
jamy nakladke az do polowy jej
dlugoéci (rys. 4).

Aby dopasowac czesé rurki do
prostokatnej formy wciskanej w nig
nakladki i ulatwié to wciskanie —
wkladamy rurke w imadlo czeécig
zowalizowana i dogniatamy jg do
wsunietej czesci nakladki z wegli-
kow spiekanych (jak na rys. 4)
lub tez uderzamy w nia miotkiem
na kowadelku.

Operacje weciskania nakladki w
rurke miedziang mozna ulatwié nie-
co przez podgrzanie czeSci rurki
nad plomieniem gazowym Ilub w
palenisku, ale wtenczas trzeba rur-
ke trzymaé w szczypcach i bardzo
sie spieszyé.

Dhugos¢ rurki powinna wynosié
okolo 50—60 mm.

Po polgczeniu obu elementéw na-
lezy uformowaé (zeszlifowaé) konh-
cowa czes¢ nakladki w taki spo-
sbb, aby powstal ostroslup czwo-
ro- lub tréjgraniasty ze Scietym
ukoénie wierzcholkiem, jak na rys.
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umieszczone na rzucie z géry, ozna-
cza nowy wierzcholek po $cieciu
ukosnym.

Wiertta o ostrzu tréjsciennym
szybciej przewlercajg szklo niz
wiertla o ostrzu czworoéciennym,
gdyz kat krawedzi skrawajgcych
jest u nich mniejszy.

Czworoscienne wiertla formuje sie
latwiej niz tréjicienne, bo nakladki
z weglikéw spiekanych maja w
przekroju forme prostokgtnag.

Ukoéne S&ciecie wierzcholtka ma
na celu przesuniecie go poza of
wierla, co powoduje skrawanie tyl-
ko dwoma krawedziami i nie dziala
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szicle. Jednak to Sciecie ukofne nie
jest niezbedne, bo przy przewierca-
niu otworu wykonujemy wiertarks
ruch kolisty, co powoduje rozchy-
lenie $cianek otworu, a wiec pewna
tolerancije miedzy krawedziami
wiertta a $ciankami otworu.

Wiertltem z weglikbw spiekanych
o prawidlowo uformowanym ostrzu
moZna przewiercaé wiele otworéw
bez potrzeby dodatkowego ostrzenia.

Formowanie ostrza powinno byé¢
dokonywane po osadzeniu naktadki
W rurce — mna Sciernicy gruboziar-
nistej bez chlodzenia wodsg.

Jozef Swiecik



