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SILIFIERKA TASMOWA DO DREWNA

Opr. Lubomir Packiewicz

Jest to obrabiarka wydajna w
pracy, latwa i bezpieczna w obslu-
dze oraz nie znieksztalcajgca po-
wierzchni obrabianego materiatu,
jak to czyni szlifierka tarczowa.
Sluzy do wygladzania powierzehni
plaskich, nawet bardzo malych, do
szlifowania wykofczajacezo i do
gladzenia elementéw fornirowa-
nych, a po odjeciu stolika mozna
na miej szlifowaé réwmiez powierz-
chnie krzywe. Bardzo przydatna
przy wyrobie modeli. maszyn oraz
galanterii z drewna.

Szlifierka tasmowa (rys. 1) skia-
da sie z nastepujgcych czeéei: pod-
stawy (1), oprawy walu napedzajg-
cego (2), oprawy, walu naprezajace-
go (3), watu naprezajgcego (4), walu
napedzajgcego wraz z kolem ped-
nym (5), taémy bez kofica (6), sto-
lika wraz z listwg oporowa (7) oraz
czterech lozysk tocznych albo $liz-
gowych wraz z ich obudowa. Do na-
pedu szlifierki potrzebny jest pas
klinowy polaczony bezposrednio z
kolem pasowym silnika jednofazo-
wego o mocy 0,18 kW i 1440 obro-
tach na minute. Do napedu szlifier-
ki mozemy réwniez wykorzystaé sil-
niki poruszajgce inne obrabiarki,
jak np. wyrzynarke, pile tarczows
lub tokarke.

Do zbudowania szlifierki potrzeb-
ne beda mnastepujace materialy:

sklejka grub. 20 mm na podstawe;
klocki grabowe lub bukowe o prze-
kroju 80X80 mm na waly; sklejka
grub. 10 mm na stolik i oprawe
walu napreiajacego; deseczki z
drewna lisciastego twardego grub.
7 mm; prety stalowe o 0 T—9 mm
na osie; plyta aluminiowa grub.
15 mm na kolo pedne; cztery lozys-
ka toczne dwurzedowe wahliwe

‘0 ¢ 9/26 mm albo tez rurki lub

kawalki mosiadzu na lozyska §liz-
gowe; pas klinowy; taiémy papieru
Sciernego di. 900 mm, szer. 75 mm;
dwie Sruby dlugosci 50—60 mm z
nakretkami motylkowymi; krazki
metalowe oraz réine gwoidzie,
wkrety i klej.

Poza podstawowymi narzedziami,
jak pilnik, tarnik, pila wlosnicowa,
miotelc, obcegi, dluto, Srubokret
itp., do wykonania mniekiérych ope-
racji bedziemy musieli uzyé pily
tarczowej, tokarki i wiertarki.

Budowe szlifierki mozemy rozpo-
czaé albo od wykonania czefci za-
sadniczych, tj. walkéw wraz z lo-
zZyskami i ich obudows, albo tez od
podstawy w takiej kolejnoéci, jak
podano w opisie,

Podstawe szliflerki (1) wykona-
my ze skleiki grub. 20 mm. W ra-
zie braku sklejki o takiej grubosei
skleimy jg z kilku kawalkow cief- -
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szej sklejki do potrzebnej grubofci.
Przewidziany w podstawie wpust
szerokosei 10 mm i glebokosci 7 mm
natniemy pilg tarczows i wykon-
€zymy go nastepnie dlutem. Otwory
‘'na $ruby wykonamy na wiertarce
rozszerzajgc je od dolu dhutem wg
wymiaru i ksztaltu gtéwki Sruby.

Oprawa walu napedzajacego tas-
me szlifierki (2).

Wsporniki ,a” i ,,¢” robimy z ply-
ty wykonanej z twardych deseczek
z drewna lisciastego grubo$ci 7 mm
sklejonych razem, kierunek sloi jak
na rysunku, Powierzchnie deseczek
przed sklejeniem nalezy uprzednio
lekko przetrze¢ pilnikiem tarnikiem
lub grubym papierem sciernym. Po
sklejeniu plyte trzymaé przez dwie
godziny pod prasg lub w $ciskach.
Wsporniki ,a” i ,¢” laczymy z ele-
mentem ,,b” na wezeoy proste i na
klej. We wsporniku ,¢” wiercimy
na wiertarce dwa otwory na wkre-
ty, ktérych ‘Srednica uzaleiniona
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1 - podstowo szlifierki -

jest od érednicy posiadanych wkre- -

tow. Nastepnie przecinamy go pitkg
wlosnicowg wzdiuz linii kreskowa-

-nej (rys. 4) dokladnie na linii i pro-

stopadle do powierzchni. Po wy-
schnieciu sklejenia i oczyszczeniu
g0 papierem S§ciernym, umocowuje-
my wykonang oprawe na podstawie
szlifierki za pomocg kleju i wkre-
tek. Odciete czesci laczymy ze
wspornikiem ,c¢” wkretami.

Oprgwa walu napreiajacego tas-
me (3).

Dolna cze$é oprawy ,d” wyecinamy
ze sklejki grub. 10 mm i nastepnie
wycinamy w niej wpust szerokoéei
10 mm i glebokosci 3 mm, w ktory
wklejamy beleczke z drewna grabo-
wego. Beleczka musi byé tak dopa-
sowana, by lekko $lizgala sie we
wpuscie podstawy szlifierki, nie
wychylajac sie jednak na boki. Na-
stepnie wycinamy pily wlosnicows
otwory (f) oraz naciecia boczne gle-
'bokosci 7 mm na wsuniecie dolnych

p ALt e L



czeSci wspornika ,a” i ,c” i polg-
, czenie ich, Wykonanie gérnej czesci
a-b-c jak poprzednio.

Wal napretajacy (4).

Najpierw wytoczymy o0§ walu.
Srednica osi powinna mierzyé co
najmniej 6 mm, co bedzie réwniez
zaleialo od posiadanego przez nas
materialu oraz od $rednicy wewne-
irznej lozysk. Po wytoczeniu osi
toczymy wal. Drewno na wal musi
byé bezwzglednie suche i nie pope-
kane. Toczgc wal pamietajmy, by

" frednica na Srodku walu byla nie-
znacznie wieksza niz na brzegach
(rys.), gdyz umozliwi to utrzymanie
tasmy bez kofica we wilasciwym
polozeniu. Po wytoezeniu walu wier-
cimy w nim otwo6r na oé o @ 0,1 mm
mniejszej, niz wynosi Srednica osi.
Wal zamocowujemy na osi albo za
pomocg klina (trzeba uwazaé, by
przy tym wal nie pekl) lub tez za
pomocg kleju kristalcementu. W
tym wypadku powierzchnie tej cze-
§ci osi, ktéra bedzie znajdowala sie
w wale, nalezy zdrapaé pilnikiem,
gdyz wzmocni to przyczepnosé kle-
ju. Po zaschnieciu kleju zaklada-
my wal z osig powtérnie na tokar-
ke i sprawdzamy, czy jest osadzo-
ny w niej centrycznie. W razie
»rzucania” wyréwnujemy niedokla-
dnodci diutem. :

Wat napedzajacy z koh*m ped-
aym (5).

Wykonanie walu jak poprzednio.
Koto pedne na pas klinowy wyta-
czamy z plyty aluminiowej, albo z
twardego drewna. Srednica kola
pednego tego walu uzalezniona jest
od ilosci obrotéw craz Srednicy kola
pednego, osadzonego na wale silni-
ka, oraz od tego, jaka szybkosé po-
suwu checemy mnadaé szlifierce. W
szlifierkach fabrycznych stcsuje sie
szybkosé szlifowania od 12 do 25 m
na sekunde, dla naszych za§ po-
trzeb wystarczy w zupelmoéei szyb-
koéé od 5 do 12 m na sek., co przy
wale o ¢ * 75 mm wymaga 1400
do 3000 obrotéw na ininute, np. przy
silniku o 1440 obrotach na -minu-_
. tg osiggniemy szybkos¢ szlifowagia

‘ktadamy pod

5—6 m na sek, przy kolach ped-"
nych o jednakowej $rednicy tak na
silniku, jak i na wale szlifierki. Za-
mocowanie metalowego kola pedne-
go na osi walu — na klin i $rube,
kota drewnianego podobnie jak
walu — na klej.

Po zamocowaniu obu opraw wa-
16w na podstawie szlifierki spraw-
dzamy poziomica ustawienie wspor-
nikéw spilowujac wystajaecy nad-
miar pilnikiem' albo $cierajac go pa-
pierem $ciernym.

Taéma szlifierska bez konca (6)

Tasme dlugoéci okolo 900 mm |
szerokoéei 75 mm wycinamy z roli
papieru fciernego. Najwygodniej
jest sklejaé taéme na szlifierce. W
tym celu zwalnia sie w szlifierce
wal napreiajacy i zaklada tasme
takiej diugosci, by konce zachodzi-
ly na siebie na 15—20 mm. Nastep-
nie konce taémy wycinamy w pros-
tokatne zeby =zachodzgce miedzy
siebie, smarujemy styki klejem sto-
larskim albo kazeinowym i pod-
spéd posmarowany
klejem kawalek mocnego "papieru
lub innego elastycznego materialu
(np. cienkiej Inianej Iub bawelnia-
nej taémy). Sklejone miejsca Scis-
kamy i pozostawiamy na 2 godzi-
ny do calkowitego wyschniecia.

Gdy chcemy zdja¢ tasme 2z wal-
kéw nie niszczge ‘jej, odkrecamy
wkrety na wspornikach ,.e¢”, zluz-
niamy napigcie taSmy i zdejmujemy
ja z waltkéw, W ten sam sposéb za-
kiada sle na walki nowg tadéme.

Stolik wraz z listwa oporowa (7)
wycinamy ze sklejki grub. 10 mm
i deseczek (a) i (b), ktore sklejamy.
Dalej. wycinamy wierzch stoliczka
(c) i zaokrgglamy w nim krawedzie.
Potem wycinamy otwory do zamou-
cowania listwy oporowej i laczymy
wierzch stoliczka z deseczkami ,a”
i ,b” dokladnie prostopadle na
wezepy proste. Potem wycinamy li-
stwe oporowag ze sklejki grub. ‘10
mm i lgczymy jg z wierzchem sto-
liczka na wecisk. Gotowy stolik
przytwierdzamy do podstawy szli-
fierki wkretami., Wierzch stolika
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powinien by¢ gladki i Sliski 4 powi-
nien znajdowaé sie o 1—2 mm po-
nizej linii tasémy.

Lozyska (8)

W zaleznosci od naszych mozli-
wosci materialowych i umiejetnosei
zastosujemy do szlifierki albo:

a) lozyska wykonane z kawalkéw
rurki mosieinej osadzonych w drew-
nianych klockach (¢ rurki powin-
na odpowiadaé z malg tolerancja

. Srednicy osi zamocowanej w klocku
drewnianym). Klocek ten przykre-
camy nastepnie wkretami do wspor-
nika i wiercimy w nim otwér na
oliwe;

b) lozyska wykonane z kawalka
mosigdzu, w ktérym wiercimy otwo-
ry na os, wkrety i oliwienie;

¢) 1loiyska Slizgowe dwudzielne,
wykonanie ich jednak wymaga du-
Zzej wprawy i odpowiedniego oprzy-

rzagdowania; =3
d) loiyska kulkowe o (b (9/26 mm),
dwurzedowe, wahliwe, mocujemy

albo w oprawie drewnianej, zro-
bionej z klocka klejonego z kil-
ku warstw drewna (jak wspornik),
w ktérym wycinamy wloénicg otwér
réwny S$rednicy lozysk i zabezpie-
czamy loiysko z obu stron desecz-
kami grub., 13 mm z pier$cieniami
dociskajgcymi i otworami na of
(rys. 9); deseczki wewnetrzne przy-
mocujemy na stale klejem. Oprawe
metalowg wykonujemy podobnie
wytaczajgc w niej na tokarce otwoér
na lozysko. :

Ol!l.dnnle waléw w loiyskach

Lozyska i kolo pedne nakiadamy
na osie waléw, Nastepnie przy-
twierdzamy prowizorycznie oprawy
lozysk do wspornikéw (drewniane
klejem, metalowe sztyftami). Dalej
sprawdzamy ustawienie waléw za
pomocg tasmy. Gdy polozenie wa-
6w jest prawidlowe i tama w cza-
sie ruchu nie zbacza, przytwierdza-

my oprawy lozysk wkretami do
podstawy - szlifierki na stale, po
uprzednim wywierceniu otworéw
wiertarks.

Smarowanie loiysk

Lozyska §lizgowe smarujemy oli-
wg maszynows, Dla usprawnienia
tej czynnosSci moZemy wykonaé z
cienkiej blachy (np. z puszek od
konserw) oliwiarki (rys. 10). Eoizy-
ska toczne smarujemy raz na kilka
miesigey gestym smarem, zwanym
towotem, albo tez wazeling. i

Obsiuga szlifierki i uwagi ogélne

Papier fcierny w szlifierce spel-
nia rdle narzedzia, od wlasciwego

* wiec doboru papieru zalezy jako$é

wykonanej pracy.

W zaleznosci od rodzaju obrabia-
nego materiatu, do obrébki zgrub-
nej stosujemy papier o numeracji
od 3 do 6, do wykanczania zasé od
2 do 00. Nalezy uwazaé, by na ob-
rabianej powierzchni nie pozosta-
waly rysy od papieru $ciernego.
Gdy szlifierka po uruchomieniu sil-
nika osiggnie odpowiednig ilo&é
obrotéw, przesuwamy po niej
przedmiol:r lekko przyciskajgc go do
tasmy i ' opierajgc jednoczeinie o
listwe oporows. Szlifowaé nalezy
réownolegle do kierunku wiékien;
stosowanie ruchéw poprzecznych
obrabianym przedmiotem jest po-
Zadane, gdyz usprawnia szlifowanie
i umoiliwia osiggniecie lepszej
gladkosci, To samo osigga sie .przy
mniejszej szybkosci posuwu przed-
miotu na tasmie. Gdy chcemy otrzy-
maé powierzchnie bardzo gladka,
moczymy powierzchnie drewna wo-
dg i po wyschnieciu powtdérnie jg
szlifujemy. ;

Wrogami dobrego MWmia s3:
duZa wilgotnosé drewna, zazywi-

czenie oraz zuiycie taémy.
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