Piekne, kolorowe zaslony do o-
kien sg ozdobg naszych mieszkanh.
Mimo swych warto$ci estetycznych
sprawiaja one jednak niemalo kio-
potu. Zsuwanie i rozsuwanie zaston
tradycyjnym sposobem przy uzyciu
sznurkéw jest ucigzliwe i niewygod-
ne. Ponadto sznurki czesto placzg sig
lub spadajg ze swych bloczkéw.

Szukajac wyjscia z tej sytuacii
decydujemy sie niejednokrotnie na
przesuwanie zaston wprost rekami.
Skutkiem tego zaslony szybciej sie
brudzg, co pocigga za sobg koniecz-
no&é czestszego ich czyszczenia lub
prania.

Aby ulatwié sobie czynno$é zasla-
niania i odstaniania okien, wykona-
my urzadzenie \do mechanicznego
zsuwania i rozsuwania stor. Urza-
dzenie to przedstawione zostalo na
rys. 1i 2.

Przez bloczki (18) i (19), zamoco-
wane na rurce, wzglednie szynie, po
ktérej przesuwaja sie story, prze-
rzucony jest sznurek o $rednicy oko-
lo 3 mm. Do sznurka przymocowane
s34 za pomocg cienkiego drutu skraj-
ne czesci obu zaslon. Nastepnie sznu-
rek nawiniety jest na kazde z dwu
kélek — tulejek klowych (2) na-
wrotnicy sprzeglowej, z ktérych na
przemian jedno jest napedzane, dru-
gie zaf obraca sie biernie. Nawrot-
nica sprzeglowa ma za zadanie prze-
nie§¢ moment obrotowy z walka (3)
na odpowiednie kélko (2) za poéred-
nictwemn tulejki (1) z dwustronnymi
kiami (17). Sznurek ciggniety w od-
powiednim kierunku powoduje prze-
suniecie sie obu czeéci stor.

Naciag sznurka zapewniaja dwa
koltka (9) zamocowane w obudowie
(8), ktéra jest napinana dwoma pa-
skami gumowymi ucigtymi z detki
rowerowej.

Przelacznik (15) czedci napedzajg-
cej (1) sprzegla klowego jest wypo-
sazony w elektryczny wylgcznik
przyciskowy. Dzigki takiemu rozwig-
zaniu mozna swobodnie sterowat
dzialaniem calego mechanizmu.

Jako #r6dlo napedu zastosujemy
silnik elektryezny od magnetofonu
»Tonette”, ktéry za posrednictwem
przekladni zebatej Zi/Z: napedza
walek sprzeglowy (3).

Wiekszoéé materialéw potrzebnych
do budowy urzgdzenia mozna nabyé
w Centralnej Skladnicy Harcerskiej.
Natomiast trudnoSci moze sprawié
zdobycie k6! zebatych. Mozna je
zakupié niekiedy w Skladnicy lub
w warsztatach napraw maszyn li-
czacych. W razie trudnosci z naby-
ciem, potrzebne kola zebate mozna
wymontowaé ze starych, niepotrzeb-
nych mechanizméw zegarowych.

Tulejka napedzajgca sprzegla klo-
wego (1) wykonana jest z dwoch
odcinkéw rurki stalowej o Srednicy
wewnetrznej 6 mm i zewnetrznej 10
mm. Diugosé tulejki wynosi 27 mm
(rys. 3). Na tulejke nalozona jest
rurka stalowa o $rednicy wewnegtrz-
nej 12,25 mm i zewnetrznej 16,75
mm za pofrednictwem dwéch bla-
szek stalowych (2") (rys. 4).

Powstalg tulejke mocujemy W

imadle za poSrednictwem drewnia-
nych nakladek i pitkg do metalu






przecinamy $cianke tulejki wzdiuz-
nie, czola tulejki za&§ nacinamy z
dwoch stron na glebokosé 6 mm.
Nastepnie wiertlem o S&rednicy 1
mm wiercimy w fulei, naprzeciwko
przecietej uprzednio S§cianki, dwa
otwory glebokoSci 2,25 mm. Glebo-
ko§¢ otworéw wynika z przewierce-
nia Scianki rurki o wiekszej fred-
niey.

Kly (17), ktére zostang zamocowa-
ne w tulejce, wycinamy z blachy
stalowej grubosci 1 mm wedlug wy-
miaréw przedstawionych na rys. 5.
Po wycieciu nalezy w oznaczonym
miejscu wywiercié otwér o Srednicy
1 mm, nastepnie =zagigé blachg
wzdluz linii kreskowanej. Potem,
przez odpowiednie wygiecie nalezy
dopasowaé¢ kly do zewnetrznej $red-
nicy tulejki, a po umieszczeniu ich
W oznaczonym miejscu — przyni-
towaé je drutem miedzianym. Z
kolei potem wykrepujemy na tulejce
dwa pierscienie z drutu stalowego
lub mosieznego o &rednicy 2 mm
i przylutujemy je punktowo do tu-
lejki wg rys. 3.

Tulejlca bierna (2) sprzegila klo-
wego wykonana jest z dwéch odcin-
kéw rurek stalowych o wymiarach,
jak wyiej (rys. 6). Po osadzeniu ru-
rek jedna w drugiej, rurka o mniej-
szej $rednicy powinna wystawaé z
jednej strony o 4 mm. Nastepng
czynnofcia bedzie czterokrotne na-
cigcie obu rurek tulejki na glebo-
ko$¢ 6 mm. Potem malym pilnikiem
spilujemy pod katem 45° S§cianki
pomiedzy mnacieciami w rurce o
mniejszej Srednicy. W ten sposéb
otrzymamy kly, ktdre dzieki swym
scieciom bedg ulatwiaé zazebienie
sie z klami czefei (1). Podobnie jak

przy uprzednio opisywanej tulejce/

wykrepujemy dwa pier§cienie z dru-
tu o $rednicy 2 mm, ktére przylutu-
jemy punktowo do tulejki.

Kolejng czynnoscia bedzie wycie-
cie z gumy dwbdch pierScieni o $red-
nicy wewnetrznej 16,7 mm i ze-
wnetrznej 32 mm. Jeden piersciefi
wciéniemy na tulejke tak. aby bocz-
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ng plaszczyzng opieral sie on o je-
den z przylutowanych pierscieni z
drutu. Nastepnie na tulejke nacigg-
niemy odcinek wezZa gumowego o
odpowiedniej 4rednicy i dlugoécei
10 mm, ktbérego boczne krawedzie
nasmarujemy klejem do gumy. Na
koniec nasadzimy drugi pierScien
Bumowy,

Waiek sprzeglowy (3) wykonamy ze
stalowego preta o Srednicy 6 mm
i dilugosei 147 mm (rys. 7). W watku
wywiercimy przelotowo dwa otwory
o §rednicy 2 mm i cztery otwory o
Sfrednicy 1 mm, w ktérych osadzimy
odcinki drutu stalowego o §rednicy
1 mm i dilugoéci 14 mm. Wspomnia-
ne odcinki drutu majg za zadanie
przenies¢ moment obrotowy z watka
na tulejke klowg (1) oraz umozli-
wiaja jej przesuwanie w celu
wsprzeglania i wysprzeglania. Dwa
otwory o érednicy 2 mm sluizg do
zamocowania drutem miedzianym
tulejek oporowych (6) (rys. 8).

Kola zebate Zi i Z: przenoszace
naped z silnika na walek sprzeglo-
Wy powinny mieé przelozenie okolo
1 : 3. Dobdr przelozenia, jak réw-
niez zamocowanie ké! na odpowied-
nich walkach zalezy wylgcznie od
tego jakimi kolami zebatymi rozpo-
rzgdzamy.

Loizyska (7) wykonamy z loiysk
rolki napedzajacej talerz adeptera
(rys. 8). Po usunigciu jednego z dy-
skéw zamocowanych na lozysku i
zdjeciu pierScienia gumowego, nale-
zy otwor w loiysku rozwierci¢ do
Srednicy 8 mm, Nastepnie wywier-
cimy w drugim dysku lozyska dwa
otwory o §rednicy 1 mm wg rysun-
ku. Beda one stuzyly do przynitowa-
nia lozysk do metalowej obudowy
sprzegtla.

Kola bloczkéw (9), przez ktore
przerzucony jest sznurek, wykonamy
z dyskéw polistyrenowych od kolek
modelarskich z gumowymi oponami
o0 wymiarach 15 x 58 mm (rys. 10).
Kotka moina mabyé w Centralnej
Skiadnicy Harcerskiej w cenie 2 zlL
Na osie k6l uiyjemy drutu stalo-
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wego o frednicy 3 mm. Osadzenie
ko6l na osiach wykonamy nastepujg-
co: odcinek drutu przeznaczonego na
of ujmujemy w miejscu, w ktérym
przewidujemy osadzenie kola, w ma-
le cegi i Sciskamy drut kilkakrotinie.
W ten sposéb otrzymamy ma nim od-
ciski szezek cegdw. Nastepng czyn-
noscig jest zwilzenie wewnetrznej
powierzchni otworu kola plynem do
wywabiania plam ,tri"”. Dzieki temu
warstwa powierzchniowa w otworze
rozpusci sie i zmieknie. Teraz nalezy
zwilzyé ,tri” oSke, a nastepnie osa-
dzi¢ na niej kolo. Odciski cegbw
powstale na drucie wejdg w roz-
miekczony material kola, ktory
dzieki temu po stwardnieniu silnie
zwiaze sie z osig.

Obudowe k6! mnapinajgcych (8)
wytniemy z blachy stalowej grubosci
1 mm wedlug wymiaréw podanych
na rys. 11. Nastepnie wywiercimy
w niej dwa otwory o érednicy 2 mm
i wygniemy blache wg linii prze-
rywanych.

Na rys. la przedstawione jest roz-
wigzanie konstrukcyine bloczkdédw
(18 i 19). Wymiary ich nie sg podane
w opisie, poniewaz zaleig one od
wymiaréw rurki lub szyny, na ktb-
rej mocowane sg zaslony. W zalei-
npsci od tego zmienia sie rozstawie-
nje koélek i ich poloZzenie. Znajac
wymiary ko, latwo mozna wykonat
potrzebne uchwyty, np. z plaskow-
nika szeroko$ci 15 mm i gruboseci 0,5
mm.

Elementy obudowy sprzegla (4)
i (8) wyiniemy 2z blachy grubojci
1 mm wedlug wymiarédw podanych
na rys. 12. Po wywierceniu odpo-
wiednich otworéw wygniemy je, jak
pokazano na rys. 1i 2.

Prowadnice (12) wykonamy z dru-
tu o §rednicy 4 mun i nagwintujemy
z obu kohcéw narzynks M4 na diu-
goSei 13 mm (rys. 13), Przelacznik
(15) przedstawiony na rys. 14, sklada
sie z trzech elementéw. Z rurki sta-
lowej o Srednicy wewneirznej 4 mm
i dhugosei 75 mm, do kibrej przylu-

towany zostal po wykrepowaniu drut
stalowy (13) o $rednicy 3 mm sluig-
cy jako lacznik umozZliwiajacy prze-
lgczanie ruchomej czesci napedza-
jacej (1). Trzecim elementem jest
drewniany watek o Srednicy 20 mm
i dilugofei 60 mm W walku wywier-
cimy centrycznie przelotowy otwér
o §rednicy 6 mm i w nim osadzimy
rurke. Nastepnie na Scieciu diugosci
27 mm osadzimy i przykrecimy
wk;r:etami wylgcznik przyciskowy
(14).

W celu zamocowania silnika do
podstawy utniemy dwa odcinki
szprychy rowerowej (21) o srednicy
2 mm i dlugosci 50 mm. Szprychy
nalezy obcigé od strony mnagwinto-
wanego kofica, wg rys. 15. Nastepnie
wykonamy cztery blaszane kgtow-
nilki (20), przedstawione na rys. 18,
i przykrecimy je wkretami do drew-
nianej podstawy w odstepach okre-
flonych wymiarami blach stojana
silnika. Miedzy katownikami umie-
§cimy  deseczke o© wymiarach
65 x 30 x 3 mm, na ktoérej osadzimy
silnik.

Przygotowany odcinek szprychy
przetkniemy przez otwbr w jednym
kgtowniku, potem przez otwdr nitu
rurkowego spajajgcego blachy stoja-
na, przez otwér w drugim katowni-
ku i zabezpieczymy nakretksy. Tak
samo umocujemy silnik z drugiej
strony stojana.

Montaz mechanizmu wykonamy
wedlug rys. 1 i 2. Jake piyta
montazowa sluzyé moze sklejka o
wymiarach 200 x 270 x 10 mm.

Wymiary plyty montaiowej mogg
ulec zmianie w =zalezno$cli od sze-
rokoéci parapetu okiennego, do kto-
rego zamocujemy piyte.

Podczas eksploatacji urzgdzenia
nalezy przesirzegaé dwoéch zasad:
dobrze zaizolowaé¢ przewody wyigcz-
nika elektrycznego (14) i co pewien
czas sprawdzaé izolacje oraz smaro-
waé odpowiednio ruchome elementy
mechanizmow,

Tomasz Piwonski
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