SKLADANY STOLIK CAMPINGOWY

Skladane meble campingowe po-
winny byt lekkie, mocne, latwe do
rozbierania i skladania oraz wygod-
ne do przewozenia (nie zajmujace

duZo miejsca). Takim wymaganiom.

odpowiada opisany ponizej stolik,
ktéry sklada sie z frzech prostokat-
nych plyt polaczonych w narozach
pretami i rurkami (rys. 1). Plyty u-
mrozliwiaja ustawienie na malej
stosunkowo powierzchni kompletu
naczyn z jedzeniem dla kilku os6b.
Po spozyciu positku stolik moze byé
wykorzystany do innych potrzeb,
np. do gry w szachy,

Do zbudowania takiego stolika po-
trzebne bedsa:

a) 4 prety stalowe o ¢ 6—8 mm
i dlugosci 710 mm kazdy,

b) 8 nakretek M6 lub M8 z pod-
ktadkami metalowymi,

¢) 4 rurki metalowe lub winduro-
we dilugosci po 655 mm kazda o
Srednicy wewnetrznej 10—12 mm i
gruboSci &cianek 2—3 mm, albo 4
cdcinki po 100, 250 i 300 mm,

d) 3 plyty ze sklejki lub pils-
niowe, twarde o wymiarach
600250015 mm, laminowane lub
malowane jedno- lub obustronnie,

e) farba aluminiowa do malowa-
nia czeSci stalowych i lakier do e-
wentualnego malowania plyt.

Plyty oraz rurki winidurowe, na-
kretki i podkladki moina kupié go-
towe, a prety stalowe uzyskaé ze
zlomu. Koszt calo$ci zaleiny bedzie
od rodzaju i jakoéci nabytych plyt,
ale w kazydm przypadku bedzie du-
Zo mniejszy od kosztu kupna jakie-
go$ innego podobnego sprzetu.

Wykonanie stolika jest latwe i

proste i wymaga uzycia niewielu-

narzedzi (pily odsadnicy lub roz-
platnicy o 'drobnych zabkach, pilty
do metalu, katownika, wiertarki lub
korby stalowej oraz wiertla o ¢) 6—8
mm i gwintownicy M-6 lub M-8 do
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nagwintowania pretéw). W przy-
padku braku gwintownicy prety
mozna da¢ do. nagwintowania do
warsztatu Slusarskiego.

Nozki stolika (rys. 2) po ewentu-
alnym wyprostowaniu pretéw na-
gwintujemy z obu koneéw na diu-
gosé 256 mm, Plyty stolika (rys. 3)
wyrzynamy pilg i wyréwnujemy na
przekrojach pilnikiem  réwniaczem
(do drewna) i nastepnie szlifujemy.
papierem Sciernym (drobnoziarni-
stym), nawinietym na drewniany
l%‘aicek. Naroza lekko zaokraglamy
(R-15 mm) i wyznaczamy w nich
osie otworéw mna nézki (rys. 4) (w
odlegloSci 50 mm od brzegéw), po
czym wywiercamy otwory wiertlem
6 Iub 8 mm (zaleznie od grubosci po-
siadanych pretéw).

Rurki winidurowe (rys. 5), (jesli
zakupiliSmy je w diuiszych odcin-
kach) tniemy pila na odcinki po 100,
250 i 300 mm (kazdej diugoci po
4 sztuki) i starannie wyr6wnujemy
na przekrojach do kata prostego.

Po starannym przyvgotowaniu po-
szczegblnych czefci stolika — przy-
stepujemy do skladania go (rys. 6).
Skladanie rozpoczynamy od dotu.
Najpierw nakrecamy na kofice né-
zek nakretki, nastepnie zakladamy
podkladki i najkr6tsze odcinki ru-
rek (100 mm) , potem nakiadamy na
te nézki plyte dolna, nastepnie rur-
ki 250 mm i plyte Srodkows, a na
nia rurki 300 mm i plyte wierzch-
nig, po czym nakladamy pod-
kiadki metalowe i skrecamy calosé
nakretkami wierzchnimi. Zamiast
nakretek zwyklych mozemy uzyé
nakretek kolpakowych (rys. 7) albo
wpuscié je w glagb plyty, aby nie
wystawaly nad powierzchnic (rys. 8)
W tym przypadku dolne konice né-
zek nagwintujemy o 15 mm diuzej.

Aleksander Eukaniewicz
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