0 | JAK MOINA WYKONAC I DRUTU

Przecinanie, prostowanie i spilowywanie koncéwek drutu

Nie bedgc jeszcze zaawansowany-
mi technikami w obrébce drutu nie
podeimujmy sie od razu projekto-
wania i wykonywania przedmiotéw
o zbyt zloZonej budowie lub trud-
nych do uformowaniach ksztaltach,
choéby nam sie bardzo podobaly
lub byly ,gwaltownie” potrzebne,
gdyz mozemy napotkaé duze trud-
nosci i latwo zniechecié sie do dal-
szej niezwykle ciekawej i przyjem-
nej pracy.

Zaczynajmy zawsze od tematéw
prostych i latwych (jednoelemento-
wych), ktoére na pewno uda sie nam
poprawnie wykonaé.

Fotem przejdZmy do tematéw tru-
dniejszych (dwuelementowych), po
wykonaniu  ktérych — majac juz
troche wprawy w poslugiwaniu sie
pnarzedziami i znajac lepiej metody
obrobki drutu — mozemy sie zabraé
do tematéw o dowolnej budowie i
trudno$ci wykonania.

Majac wiec mgotuwany projekt
jakiego§ przedmiotu uzytkowego (w
postaci rysunku roboczego), narze-
dzia i material, czyli drut o odpo-
wiedniej jakosci i grubosei, oraz
miejsce do pracy czy kgcik do maj-
sterkowania (jaki$§ stél, taboret czy
tawke, ale nie okno ani szafke), mo-
zemy przystapi¢ do wykonywania
pierwszych czynno§ci obrébezych,
ti. do ciecia i prostowania drutu
craz do spilowywania przekrojéw.
Czynnosé¢ przecinania drutu powin-
na by¢ poprzedzona czynnoScig wy-
mierzenia go, aby unikngé zbednych
odpadkéw i roboty ,na oko”.

Diugosé odcinkéw drutu, ktére
mamy obrabiaé, wymierzamy linij-
kg wg rysunku z pewnym madmia-
rem potrzebnym np. do uchwycenia
kleszczykami ich koficdw, do przy-
trzymywania ich reka przy wygina-
niu, skrecaniu lub formowaniu.

Odmierzony odcinek drutu odei-
namy od reszty albo kleszezykami
czolowymi (druty cienkie lub miek-
kie), albo przecinakiem i miotkiem
(druty pbéttwarde i miekkie $redniej
gruboéci) albo pila do metalu (dru-
ty grubsze miekkie i péltwarde),
Jegli nie mamy ani kleszczykéw, ani
przecinaka, ani pily, to mozemy drut
przelamywaé po nadpilowaniu go
pilnikiem do metalu od 1/4—1/3 gru-
boSci, mie moina mnatomiast cigé
drutu nozem lub nozyczkami, ponie-
wazZ te narzedzia szybko sie tepia.

Przecinajgce drut przecinakiem lub
pila czy tes przelamujac go recznie
po nadpilowaniu pilnikiem, musimy
pamietaé o naleiytym zamocowaniu
tej czedci drutu, od ktérej odcina-
my odmierzony kawalek, a nie od-
wrotnie. Drut mozZemy zamocowaé
albo w imadle, albo w prostym
urzgdzeniu zastepujacym imadto
(rys. 8), albo na stalowej plytce za
pemocyg docisku &rubowego (rys. 9).
Trzeba réwniez pamietaé, zwlaszeza
przy cigciu drutu przecinakiem, aby
nie przecinaé go calkowicie, lecz
najwyzej do polowy grubosci, gdyz
odcinany kawalek moze oderwaé sies
gwaitownie i uderzyé nas lub sto-
jace w poblizu osoby. Dlatego tez
trzeba uderzaé¢ mlotkiem w przeci-
nak z duzym wyczuciem, stosownie
do grubosci i twardosci drutu. Dru-
ty stalowe twarde najlepiej przela-
mywaé¢ w imadle za pomoca mlotka
po lekkim nadpilowaniu ich pilni-
kiem, a nie przecinaé ich przecina-
kiem lub pila, gdyz narzedzia ie
latwo wyszczerbiajg sie lub tepia.
Narzedzia do przecinania drutu
(migkkiego i pbitwardego) powinny
byé ostre. Pociety na odeinki drut
nie zawsze jest prosty i wymaga do-
datkowego zabiegu zwanego prosto-
waniem, ktére polega na wyréwna-
niu drutu do jednakowego poziomu
wzdluz jego osi.
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Robi sie to mlotkiem drewnianym
na desce z twardego drewna lub

gladkiej stalowej plycie, aby nie
uszkodzié powierzchni drutu.

Milotkiem uderza sie z wyczuciem,
i to tylko w tych miejscach, w kt6-
rych wystepujg najwieksze wygiecia
lub zalamania drutu. Prostowanie
drutu moze przebiegaé réinie —
zaleinie od gruboéci i dilugosei dru-
tu oraz od stopnia jego znieksztal-
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cenia. Czasem wystarczy jedno lek-
kie uderzenie, a czasem kilka, a na-
wet i kilkanaécie, aby doprowadzié
odcinek drutu do zupelnej prostoéei.
Przy prostowaniu mie powinno sie
trzymaé drutu bezpoérednio w rece,
lecz w uchwycie (rys. 10) lub w
specjalnych kleszezykach (rys. 11),
gdyz drut przewodzi uderzenia
miotka na reke lub palce i powodu-
je nieraz drobne obrazenia. Z bra-
ku uchwytu albo kleszezykéw, moz-



na owingé drut miekks szmatks,
wzglednie papierem.

Oprécz takiego sposobu prostowa-
nia drutu stosuje sie jeszcze inny
sposbb, i to tylko drutéw miekkich
i niezbyt grubych (do 3 mm &redni-
cy) i w diuzszych odcinkach (ponad
metr), ktéry nazywa sie wycigga-
niem. Odbywa sie to w /ten sposéb,
ze jeden koniec drutu pogietego
zaciskamy w imadle, a drugi chwy-
tamy oburgcz albo przez szmatke,
albo okrecamy go na listewke (rys.
12) { mocnymi, ale powolnymi szarp-
nieciami wyciggamy do siebie.

Wyprostowany drut zdejmujemy z
imadla i zaraz obrabiamy nie zwi-
jajac go w kilgb. Druty aluminiowe
cienkie, ze wzgledu na ich mniejszg
wytrzymalo$é ma rozcigganie, wy-
magajg zachowania wiekszej ostro-
znofci przy wyciaganiu i lepszego
wyczucia sily ciggu.

Druty miekkie i péltwarde mozna
tez wyprostowywaé przez przecig-
ganie ich przez dobrane otwory wy-
wiercone w desce lub piytce meta-
lowej i odpowiednio wyokrsglone
na krawedziach.

Druty pociete na odcinki za po-
mocg kleszezykéw czy innych narze-
dzi majq przekroje o, ostrych kra-
wedziach, ktére w :dalszych stadiach
obréblki moga okazaé sie niezbyt
bezpieczne dla naszych rak i odzie-
2y, wobec czego muszg byé odpo-
wiednio spilowane. Robi sie to pil-
nikiem po zamocowaniu odcinka
drutu w imadle albo w specjalnym
uchwycie zaopatrzonym w otwory
o réznych frednicach i w Srubki, za
pomoca ktdrych zaciska sie drut w
otworze (rys. 13). Przekroje grub-
szych drutéw spilowuje sie pod ka-
tem prostym do osi, a ich krawedzie
zackragla (rys. 14). Przekroje ciefi-
szych drutéw tylko wyrdwnuje sie
i bardzo rzadko zaokragla,

Czasem koficowki drutu spitowu-
je sie nie pod katem prostym, lecz
ostrym, np. przy wykonywaniu kol-
6w, ryleéw, skobelkéw, wkretakéw
itp. Koficowki te spilowuje sie badf
tylko z jednej strony, badz z dwoéch,
trzech lub czterech, bad% tez stoi-

kowo, np. przy wykonywaniu za-
pie¢ agrafkowych, gwoZdzi = bez
lebkéw, czefci chwytowych narze-
dzi osadzanych w trzonkach drew-
nianych itp. (rys. 15).

Czesto dla mocniejszego osadze-
nia narzedzia w trzonku wykonuje
si¢ na jego czefci chwytowej spec-
jalne naciecia, tzw. zadziory, ktbre
zaczepiajgc sie 0 witkna drzewne w
wielu punktach w kierunku prze-
ciwnym od whicia, uniemozliwiajg
obluZnianie sie uchwytu w trzon-
ku i wypadanie z niego (rys. 186).

Nacigcia te wykonuje sie za po-
mocq waskiego przecinaka na kra-
wedziach czesci chwytowej zamoco-
wywanej w imadle ciefiszym kofi-
cem do dolu (rys. 17) i stopniowo
przesuwanym do gory.

Zamiast recznego spilowywania
koficbwek drutu pilnikiem stosuje
sie czesto spilowywanie mechanicz-
ne za szlifierek recznych
lub mechanicznych. Ten sposéb spi-
fowywania nazywany zeszlifowywa-
niem jest znacznie ekonomiczniej-
szy od spilowywania pilnikiem, gdyz
trwa krécej i daje gladsze powierz-
chnie. Wymaga jednak pewnej
ostroinosci w postepowaniu, ponie-
waz koficéwki drutu szybko nagrze-
waja sie i miekng, co moZe pozba=-
wié je najwazniejszej wiasnofci, tj.
twardoSci, ktéra dla narzedzi klujg-
cych i tngcych ma zasadnicze zna-
czenie. Aby tego unikngé, nie nalezy
koficbwek drutu dociskaé zbyt moc-
no do tarczy, a ponadto co pare
chwil chlodzi¢ je w wodzie (w ma-
czyniu postawionym obok).

‘W czasie spilowywania koncéwki
pozostala czefé odcinka drutu po-
winna by¢ naleiycie unieruchomio-
na i zabezpieczona przed uszkodze-
niami mechanicznymi powierzchni
albo za pomoca okladek ochronnych
albo masadek wykonanych z mate-
rialdbw o mniejszej twardofci niz

twardo§é drutu (rys. 18). Srodki te

stosuje sie -szczegblnie przy obrébee
drutéw stalowych galwanizowanych
(miedziowanych, mosigdzowanych,
cynkowanych, oksydowanych itp.).
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