Dosy( czesto, zwlaszcza w r.niesz-
kaniach matych i nadmiernie za-
geszczonych, zdarza sie, Ze pasiada-
cze odbiornikéw telewizyjnych ma-
jg klopoty z takim ich ustawieniem,
aby byly wlasciwie usytuowane
wzgledem #rodel Swiatla oraz za-
pewnialy jak najwygodniejszy od-
biér programu.

Duzym ulatwieniem w tym wzgle-
dzie moze staé sie nizej opisane u-
rzadzenie, ktérego blisko roczne u-
zytkowanie potwierdza duig jego
praktycznoéé i calkowitg niezawod-
nosé.

Urzgdzenie to jest rodzajem obro-
towej podstawy pod odbiornik tele-
wizyjny, przymocowanej do plyty
stolika, ktéra umozliwia ustawianie
telewizora ekranem w dowolnym
kierunku.

Urzadzenie jest takZe bardzo wy-
godne w razie potrzeby naprawy te=-
lewizora (zwlaszcza gdy jest on zbli-
zony konstrukcyjnie . do ,Korala”),
gdyz wystarczy obrbécié odbiornik o
180°, i zdja¢ ositone, by uzyskaé
swobodny dastep do jego wnetrza.
Dodatkows Ralety urzadzenia jest
mata jego widocznoéé i zachowa-
nie estetycznego wygladu odbiorni-
ka. Osadzenie goérnej czeéci podsta-
wy pod odbiornikiem na dwéch lozy-
skach tocznych zapewnia jej lekki i
bezszelestny obrét wok6t osi. Za-
mieszczone cztery fotografie pozwa-
lajg bez trudu zorientowaé sie w
wygladzie i dziataniu‘obrotowej pod-
stawy. Fotografia 1 przedstawia wi-
dok wierzchniej strony piyty stoli-
ka z przymocowang do niego gérna
czeSciq obrotowej podstawy. Foto-
grafia 2 przedstawia widok spodniej
strony p&yty stolika z dolng czescia
obrotpwe] podstawy oraz ryglem u-
St?lﬂmpym. Fotografia 3 przedsta-
wia wideok podstawy z przodu z u-
mieszczonym na niej telewizorem, a
fotografia 4 — widok ogélny stolika
z uwzglednieniem obrotu telewizora
0 60° w lewo,
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Fot, 4

Podstawe obrotowa moZna umo-
cowaé na réinego rodzaju stolikach,
szafkach i pélkach, konieczne jest
jednak wywiercenie w ich plytach
otfworu o $rednicy 57 mm, i przez
niewielkie zmiany dlugosci i rozsta-
wienia ramion gérnej cze$ci pod-
stawy dostosowanie jej do posiada-
nego typu odbiornika TV.

OPIS WARSZTATOWY
WYKONANIA PODSTAWY

Podstawa obrotowa jest prosta w
budowie tak, ze wykona¢ moze ja
kazdy, nawet mniej zaawansowany
w pracach Slusarskich milody tech-
nik, Materialy potrzebne do jej
wykonania sg na ogét latwo do-
stepne, konieczna jest jedynie moz-
liwos¢ wytoczenia kilku cze$ci na
tckarce, zespawania ich oraz wier-
cenia na wiertarce kolumnowej lub
stotowej.

Podstawa sklada sie z 13 czeci
(rys. 1), tj. czterech ramion (1) pod-
trzymujgcych telewizor, przyspa-
wanych do sworznia (2), piercienia
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ustalajacego (3), duZego pierScienia
dociskowego (4), pierScienia oporo-
wego (5), przyspawanego do obu-
dowy lozysk (6), malego piericienia
dociskowego (7), dwéch lozysk tocz-
nych nr 6204 (8), kolka (9), ptaskow-
nika (10) z dwiema prowadnicami
(11), rygla ustalajacego (12) oraz
sprezyny dociskowej (13) rygla.
Sworzein ramion podtrzymujgcych
telewizor osadzony jest w dwéch
tozyskach celem wyeliminowania
bocznych przechyléw ramion, czego
jedno loZysko zapewnié nie moze.

Przed przystapieniem do wykona-
nia podstawy naleZy zgromadzié¢ po-
trzebne materiaty, z ktérych naj-
wazniejsze to:

1) katownik 20X20X2 mm stalo-"
wy, diugosci min. 1100 mm,

2) dwa lozyska toczne kulkowe nr

il
3) kraZzek aluminiowy grubosci 13
mm, 0 ¢ 110 mm,
4) watek sthlowy o @ 60 mm, dtu-
gosci 150 mm,

5) dwa krazki z blachy stalowej
grubofci 3 mm o @ 170 mm i
150 mm.

Nastepnie mierzymy grubo$é ply-
ty stolika lub p6lki przez nas posia-
danej, ktéra musi byé na tyle moc-
na, aby nie wylamata sie pcd cie-
Zarem telewizora ustawionego na
podstawie. Oto orientacyjne mini-
malne grubo$ci plyt o dostatecznej
wytrzymato$ci, wykonanych z réz-
nych materialéw:

1) piyta pilsniwa, plyta paz-
dzierzowa . 15 mm
2) deska z drewna miekkiego 12 mm
3) deska z drewna twardego
1ub sklejka 10 mm

Zaznaczyé nalezy, ze grubosci te
podano dla Srednicy pierScienia do
ciskowego (4) i oporowego (5), jak
na rys. 6 i 7. Jeéli frednice ich be- -
dg mniejsze, np. z braku mater1atu
©0 odpowiedniej wielko§ci, to i mi-
nimalne grubo$ci plyt trzeba odno-
wiednio powiekszyé. W- przypadku
gdyby stolik mial plyte ciefiszg od
podanych powyzej g-ubofci, t7 na-
lezy powiekszyé $rednice pierscle-
nia oporowego (5) o 20—50 mm:.

Najpierw przystepujemy do wy-
konania ramion podstawy, co moze
przysporzyé najwiecej klopotu. Wy-
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Rys. 1. Podstawa obrotowa pod odbiornik TV (przekr6j pionowy) — 1: ramig pod-

trzymujace — 2: sworzei ramion — 3: piercien ustalajgcy — 4: duzy pierfcien

dociskowy — 5; piericien oporowy — 6: obudowa lozysk — 7: maly piericien docis-

kowy — 8: loivsko toczne kulkowe — 9; kolek — 10: plaskownik — 11: prowadnica
rygla — 12: rygiel ustalajacy — 13: spreiyna dociskowa rygla

m:.bmeirmwimle ramion podirzymujgeych — 1: ramie pﬂw:mjm
~— 2: sworzefi ramion — 14: plytka ograniczajaca
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ericieniu ustalajacym podstawy

Rys. 3. Przyrzad do nawiercania otworéw w pi

obrotowej



- miary ich oraz rozstawienie zaleig
od typu posiadanego odbiornika oraz
od sposobu podparcia go ramiona-
mi. Nalezy tu zwazaé, aby telewizor
spoczywal pewnie i bezpiecznie w
ramionach podstawy, tj. aby zabez-
pieczony byl przed mozliwoScig
przypadkowego zepchniecia z ramion
oraz przed przedostaniem sie prgdu
z ukladu odbiornika na.podstawe o-

brotowg, gdyz grozi to porazeniem.’

Obudowy nowszych typéw odbior-
nikéw sg osadzone na czterech noéi-
kach, a wowczas najpewniejszy spo-
s6b podparcia ich pokazano na ry-
sunku 2,

Aby ustalié dlugo§¢ ramion oraz
ich rozstawienie, postepujemy w ta-
ki sposbb: na kawalku kartonu za-
znaczamy dokladnie rozstawienie
nézek telewizora, ktére utworza
(rys. 2) prostokgt ABCD. Przekatne

. tego prostokata wyznacza nam Sro-

dek ramion podstawy, ich dilugosé
»b” oraz kat rozstawienia. Majgc te
dane wycinamy wowczas z katow-
nika cztery odcinki o dlugosci wska-
zanej na rysynku 1, po czym w kaz-
dym z nich §cinamy uko$nie pilg te
Scianke, ktéra bedzie usytuowana
pionowo (rys. 1). Po oczyszczeniu
katownikéw spawamy je ze sobg
parami, zwracajgc uwage na réwno-
leglo§¢ plaszezyzn, na ktérych be-
dzie spoczywal,telewizor, oraz na
kgt ich rozstawlenia.

Nastepnie wykonujemy na tokarce
sworzen do ramion wedlug rys. 4,
przy czym cze$é sworznia o §redni-
¢y 20 mm nalezy dopasowaé suwli-
wie do wewnetrznej §rednicy lozys-
ka tocznego tak, aby czeéé ta wcho-
dzila z lekkim weciskiem do lozyska.
Dlugosé sworznia (2) i wysoko$é o-
budowy loZvsk (6) zaleza od grubos-
ci. plyty stolika, tzn. jeSli plyta be-
dzie grubsza od pokazanej na rys. 1,
to sworzefi i obudowa loZysk roéw-
niez muszg byé dluisze. JeSli za$

“plyta bedzie ciensza, to wbwczas
sworzen i obudowa lozysk pozosta-
ng takie, jak na rys. 1, nalezy jedy-
nie zwigkszyé dlugoéé zewnetrznego
gwintu na obudowie lozysk, tak, aby
mozna bylo mocniej docisngé pier§-
cieniem dociskowym pier§ciefi opo-
rowy (5) do plyty stolika, Po wyko-

naniu sworznia (6) przyspawamy do
niego spoinami sczepnymi obie pary
ramion wg rys. 1 i 2, zwracajgc w
dalszym ciggu uwage na réwnoleg-
lo§¢é plaszezyzn oraz na rozstaw ra-
mion. Po ustaleniu wla$ciwego ich
potozenia nalezy trwale zespawaé
ramiona ze sworzniem. Teraz spraw-
dzamy jeszcze raz ustawienie ra-
mion i podginamy ich kofice ude=-
rzeniami miotka lekko ku goérze
(3—6 mm), aby po ustawieniu od-
biornika jego ciezar obcigzal ramio-
na réwnomiernie na calej ich diu-
go$ci i nie powodowatl zbytniego na-
cisku jednostkowego na spodnig
scianke telewizora. Przed przesu-
nigciem sie odbiornika na boki o-
chrania go usytuowanie ramion pod-
stawy obrotowej pomiedzy nézkami,
istnieje jednak mozliwo§é zepchnie-
cia telewizora w przéd lub w tyl,
przed czym zabezpieczamy go przy-
spawajgc na kohcach ramion plytki
z blachy grubo$ci 1 mm, jak na rys.
11i 2. Zamiast spawania moina wy-
diluzyé nieco ramiona i koncowki
zagigé do géry pod katem prostym,

Nastepnie przystepujemy do wy-
konania pierScienia  ustalajgcego
wedlug rys. 5. Wytaczamy go na to-
karce z aluminium lub z miekkiej
sta. Otwér Srodkowy w piers-
cleniu wiercimy wiertlem o $red-

. nicy 10 mm, po czym wyznaczamy i

punktujemy miejsca wiercenia na
otwory w Sciance bocznej pier§cie-~
nia (24 otwory rozmieszczone co
1§°). Teraz wykonujemy z plaskow-
nika o przekroju 2040 mm przy-
rzgd umozliwiajgey wiercenie tych
otworéw (rys. 3), po czym dolny ko-
niec plaskownika mocujemy piono-
wo w imadle, a pierScien ustalajg-
¢y osadzamy na Srubie M10 i do-
krecamy go mocno nakretka, Na-
stepnie calo§é ustawiamy na stole
wiertarki i przystepujemy do na-
wiercania w pierScieniu  otworéw
bocznych. Otwory te o ¢ 6 mm
wiercimy do gleboko$ci 20 mm. Po
m;ywlerceaghébgedneg‘o otworu zluz-
niamy nakretke, przekrecamy piers-
ciefi o kat 15°, dokrecamy ngkl:;tke.
wiercimy nastepny otwér do glebo-
koSci 20 mm itd., az wywiercimy
wszystkie wyznaczone otwory. Na-
stepnie ktérekolwiek dwa przeciw-
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legle otwory przewiercimy na wy-
lot, celem zamocowania pierScienia
- na sworzniu za pomoca kotkg (9) i
ukosujemy te oftwory w &ciance
bocznej pierfcienia wiertlem o ¢ 10
mm w tym celu, aby ulatwié¢ weis-
kanie w nie rygla ustalajgcego. Na
koniec powiekszamy na tokarce
wewnetrzng Srednice otworu w pier-
§cieniu do 20 mm tak, aby ciasno
nasuwal si¢ na sworzefi ramion pod-
stawy.
Pier§cieri oporowy (5) o $rednicy
170 mm wykonujemy z blachy sta-

lowej grubo$ci 3 mm wedlug rys. 7,
po czym przystepu,emy do wykona-
nia obudowy lozysk (6). Obudowe
wykonujemy na tokarce, z waltka o
érednicy 60 mm. Walek podtaczamy
z jednej strony do grubo$ei 57 mm
na dlugo$é 15 mm i zakladamy na
niego pierScien oporowy (5, po
czym zespawamy go z walkiem. Po
zespawaniu wytaczamy w watku tu-
leje (rys. 8) do wysokoSci powyzej
plaszezyzny pierScienia. Srednice
wewnetrzng 47 mm obudowy lozysk
nalezy tak dopasowaé do lozysk, a-
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by wchodzity do niej lekko, ale nie
za luZno. Ze wzgledu na odksztalca-
jace dzialanie spoiny laczacej obu-
dowe z pierScieniem, nalezy bez-
wzglednie zachowaé podang kolej-
no$é czynnoSci. Pozostale czesei pod-
stawy obrotowej, jak: pier§cien do-
eiskowy duiy (4), pier§ciefi docisko-
wy maty (7), kolek 9), ptaskownik
(10) z dwoma prowadnicami (11) i
rygiel ustalajgcy (12), wykonujemy
wedlug zalqczonych rysunkéw.
Przy wykonywaniu cze$ei (10) i
(11) nalezy zwrbcié uwage, ze im
ciensza jest plyta, tym wieksza po-
winna byé zewnetrzna $rednica pro-
wadnic lub grubo§¢ plaskownika.
Dazy¢é nalezy do zastosowania jak
najgrubszego plaskownika (4—5
mm), gdyz im jest on sztywniejszy,
tym mniejsze sa klopoty z uzyska-
niem lekkiego przesuwu rygla w o-
tworach prowadnic, Prowadnice
przyspawamy do plaskownika w
nastepujgey sposéb: W miejscu ich
usytuowania w ptaskowniku wier-
cimy otwory o @ 8, ustawiamy
prowadnice na otworach i przycis-
kamy dwoma kluczami francuskimi
lub krepujemy mocno drutem, na-
stgpnie wsuwamy w otwory prowad-~
nic rygiel i po uregulowaniu jak
najlZejszego przesuwu, spawamy
prowadnice do plaskownika, poprzez
nawiercone w nim otwory, elek-
tryczng spawalnica najplerw spoi-
nami sczepnymi, pbéZniej za$, po
sprawdzeniu lekkoSci przesuwu ry-
gla, zaspawamy otwory calkowicie.
Teraz przystepujemy do prowizo-
rycznego zlozenia podstawy, tj. do
wiloZenia lozysk do obudowy i wsu-
nigcia w nie sworznia z ramionami
oraz dociénigeia lozyska' dolnego
maltym pier§cieniem dociskowym, w
koricu zakladamy na wystajaca czesé
sworznia pier§cien ustalajgcy i do-
ciskamy go az do oporu. W tym po-
tozeniu, poprzez jeden z otworéw
przelotowych w bocznej S§ciance
pier§cienia zaznaczamy na sworzniu
ramion punkt nawiercenia otworu o
@ 6 mm stuzacego do polgezenia
kotkiem (9) ,na sztywno” pierscie-
nia ze sworzniem, po czym wierci-
my ten otwér w sworzniu. Po wy-
konaniu wszystkich czeSci sktado-
wych podstawy malujemy lakierem

nitro tylko powierzchnie narazone
na korozje. Nastepnie wykonujemy
poSrodku plyty stolika otwér o
$rednicy 57 mm, najlepiej metoda
nawiercania szeregu otworkéw po
wewnetrznej stronie krawedzi przy-
szlego otworu, po czym wygladza-
my Scianki otworu i przystepuemy
do ostatecznego zlozenia podstawy.

Na wstepie smarujemy smarem
stalym loZzyska, wewnetrzng cze§é
obudowy lozysk, otwory w $§ciance
boeznej pierécienia ustalajgcego oraz
sworzen ramion podtrzymujgcych.

Nastepnie wkladamy lozyska do
obudowy, wsuwamy w nie sworzen
z ramionami, dociskamy mocno to-
zyska malym pier§cieniem doci:ko-
wym, wkladamy calo§¢ w otwér w
plycie stolika, na wystajgcg czeSé
sworznia zakladamy pier§cien usta-
lajacy, dociskamy go do oporu, po
czym y kolek (9) przez o-.
twor wywiercony w bocznej §ciance
pierScienia ustalajacego tak, aby
znalazt sie¢ on w polozeniu jak na
rys. 1. Plaskownik (10) z prowadni-
cami (11) mocujemy wkretami w
ten spos6b, aby o§ otworéw wew-
netrznych prowadnic byla na jed-
nym pozimie z osig otworéw na
bocznej §ciance piercienia ustalajg-
cego (3), inaczej bowiem weiskanie
rygla ustalajacego bedzie utrudnio-
ne lub w ogéle niemozliwe.

Po zakohczeniu regulacji usta-
wienia i wyprébowaniu dzialania
podstawy poprzez parokrotne jej o-
bracanie i ryglowanie w réznych po-
lozeniach — ustawiamy odbiornik
telewizyjny na ramionach podtrzy-
mujgeych i jeszcze raz sprawdzamy
dzialanie podstawy. Przy starannym
wykonaniu wszystkich czeSci, luzy
ramion podtrzymujgcych telewizor
powinny wynosi¢é w plaszezyZnie.
poziomej maks, 4—5 mm, a w
piaszczyznie pionowej 2—3 mm, choé
nawet jeSli sg troche wieksze, nie
dyskwalifikuja urzadzenia, ktére
odtad mozna bedzie uwazaé za go-
towe do uzytku.

Uwaga: sprezyne dociskajgca (13)
zakladamy na ramie rygla przed zalo-
tenlem go pomiedzy prowadnicami.

Janusz Pedzimgi



