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PRIEWIETRINIK

Najwaziniejszym urzgdzeniem po-
mocniczym do akwarium jest prze-
wietrznik, ktéory sluzy do wzboga-
cania wody w tlen przez rozpylanie
w niej powietrza pod pewnym cis-
nieniem.

Przewietrznik sklada sig z dwdich
zespoléw: membranowej pompki
ssgco-tloczacej i elekiromagnetycz-
nego brzeczyka na prad zmienny
220 woltow.

Po wlaczeniu prgdu umocowana
nad elektromagnesem zwora zaczy-
na drgaé, a wraz z nig drga gumo-
wa membrana pompki, wskutek
czego nastepuje zassanie powietrza
z otoczenia i wtloczenie go przez
rozpylacz do wody. Wydajnosé prze-
wietrznika i wysoko$é ciénienia za-
d jakosci wykonania
pompki oraz od sily elektromagne-
su.

Ponizej podajemy opis lativego
do wykonania przewietrznika o du-
zej wydajnodei, dajacego ci$nienie
0,2 atm., tzn. ze mozemy tloczy¢ po-
wietrze do akwarium na glebokoéé
2 metréw. Pob6r mocy 6—8 W przy
napieciu pradu 220 V.

Najwazniejszym materialem po-
trzebnym do wykonania brzeczyka
bedzie drut nawojowy o ¢ 0,1—0,12
mm w emalii oraz drobne czesci
wedlug opisu.

Prace rozpoczynamy od wykona-
nia pompki.

Najwazniejszg czefcia pompki
jest plytka zaworowa (rys. 2). Piyt-
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ke te wykonamy z blachy aluminio-
wej lub mosieznej grubosei 3—4
mm. Po wycieciu z niej krazka i
opitlowaniu go do ¢ 28 mm, obie
jego plaszczyzny dokladnie wyrdow-
nujemy i szlifujemy na Sciernym
plétnie polozonym na kawalku gru-
bego szkla. Powierzchnie e muszg
byé doskonale gladkie (bez rys),
szezegblnie w poblizu otworkow. Z
boku krazka wywiercimy otwér o @
1,5. mm i prostopadle do niego ot-
wor o ¢ 1,5 tak, aby oba otwory
przeciely sie, drugi otwér o ¢ 1,5
mm wywiercimy przelotowo. Po
wykonaniu otworéw wygladzimy
ich krawedzie, nie robigc jednak
duzych faz. Gdyby kto§ mial trud-
noéci z uzyskaniem materialu na
plytke gruboSci 4 mm, moZe zrobié
to z dwéch blach grub. 2 mm kaz-
da. Nalezy powierzchnie blach dopa-
sowat do siebie szczelnie, a nastep-
nie posmarowaé blachy ,hermety-
kiem” i znitowaé je 3 nitami o @
1,5 mm,

Podstawe membrany (rys. 3) wy-
konamy z blachy mosieinej lub ze-
laznej ocynkowanej, W wycietym
krazku (3a) wiercimy potrzebne ot-
wory. Tulejki (3b) wykonamy z pre-
ta zZelaznego lub uiZyjemy podob-
nych gotowych. Nagwintowane tu-
lejki 3b) przylutujemy do krazka
w odstepach co 120° tak, zeby mie-
dzy nie wchodzila plytka zaworo-
wa. Rurke (3c) mosigzng lub mie-
dziana o et? zew. 5 mm i dlug. 50
mm, z jednego koinca splaszczymy
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jednostronnie w celu zasklepienia
potem wywiercimy w niej

otwér o ¢ 25 mm i szezelnie przy-
lutujemy ja do podstawy membra-
ny od spodu wg podanych wymia-
row. Pierfcien (rys. 4) najlepiej by-
blachy aluminio-

Tnleikems)wykomyzwe-
ta stalowego lub mosieinego. Po-
$rodku wiercimy przelotowo otwor
o ¢ 25 mm i gwintujemy go gwin-
tnwnikiemM&Wieﬂlemo@&mm
biamy otwér z jednej strony
etojutkoniecznedladobre—
zamoeowanmmemhrany,a:ed-
nol:meémedlslepmgoumzelnienia
wkreta. Z kawalka gumy grubos-
ci 2 mm (z detki samochodowej)
wycinamy nozZyczkami trzy pierscie-
nie (6) o Srednicy zew. 28 mm i wew.

22 mm. Membrang (7) wykonamy z

gumy gruboéci 1,5—2 mm. Posrodku
membrany wycinamy oiwér o @
2 mm i przykrecamy ja do tulejki
(5) wkretem M3 X7 mm ze lbem
stozkowym plaskim poprzez podklad-
ke (8) gruboéci 1 mm i o @ zew.
9 mm. Otwér w podkladce nawier-
camy wedlug iba wkreta tak, aby
zanadto nie wystawal.

Dwa zawory plytkowe (rys. 9) wy-
tniemy z cienkiej pgumy (gruboém
0,3—0,5 mm). Guma powinna byé
elastyczna, o réwnych i gladkich
plaszezyznach. Wyciete zawory przy-
klejamy do plytki zaworowej kle-
jem kauczukowym uiywanym do

klejenia gumy. Zawory pokrywamy .

cienkg *_warstwa kieju do polowy ich

ty i zaslaniaé symetrycznie otwory.

Teraz mozemy zlozyé zespol
pompki i sprawdzié¢ jego dzialanie.

Poszezegblne czeSci pompki sklada--

my w kolejnosci, jak to pokazano
na zestawieniowym. Po u-
sta u membrany Sciskamy caloéé
piericieniem (4) i skrecamy trzema
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wkretami M3 X 9 mm. Nalezy je
ty[kotakﬁcimqé aby calo$é byla

Majqﬁ wykonang pompke zabiera-
my sie z zapalem do wykonania na-

- pedu pompki, ti. elektromagnesu z
ruchomag

ZWOorg,

Rdzenn elektromagnesu (rys. 10)
sie: z plytki (10a), rdzenia
Sruby (10c). Wymienione
czefci rdzenia nalezy wykonaé z
migkkiego Zelaza. Plytke (10a) wy-
onamx z Otwory o
® 71i4 mm — fazujemy do polo-
wygruhuéci,tj na 1,5 mm i nitu-
jemy w niej kofce rdzenia (10b) i
Sruby (10c). Nitowanie nalezy wy-
kona¢ solidnie i trzeba przy tym
zwrécié uwage na wzajemna réwno-
legloé¢ obu nitowanych czesci.

Zwore (rys. 11) wykonamy z plas-
kownika zZelaznego o przekroju
12 X 1,5—2 mm i dlugo$ci 115 mm.
Przy pomocy rnlotka i imadia

jemy jeden jej koniec i na-
stepnie wiercimy w nim otwér o ¢
7 mm dla $ruby M6, drugi otwor
wykonamy dopiero przy skladaniu
tego zespolu.

Nakretke (rys. 12) o gwincie M6
regulacji szczeliny powietrznej
wytoczymy z prgta metalowego i
glowke namoletujemy. Mozna tez
uzyé innej nakretki o tym samym
gwincie, nalezy tylko do niej przy-
lutowaé tulejke o ¢ 10 X 5 mm.

Sprezyne (rys. 13) nawiniemy sa-
mi z drutu stalowego o ¢ 1—1,3 mm
na trzpieniu o ¢ 7 mm lub uZyjemy
podobnej gotowej. Sprezyna powin-
na byé tak dobrana, aby po jej Scis-
nieciu (do dlugoéci 35 mm) jej si-
la wynosila 1 kg.

Podstawe przewietrznika (rys. 14)
wykonamy z deseczki bukowej lub
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brzozowej o wym. 12 X 50 mm i dlu-
gosci 140 mm, Ostre krawedzie za-
okragluny Potrzebne otwory i wy-
ciecia wykcnamy przy montazu ze-
spolu, a dla nadania podstawie este-
fycznego wygladu pociggniemy jg
dwukrotnie cienkg warstwg bez-
barwnego lakieru.

Korpus cewki (rys. 15) wykona-
my z tektury bakielifowej i szarej
tasmy papierowej posmarowanej
klejem. Rurke (15a) wykonujemy
nastgpujaco: :

Tasme¢ papierowy z jednej stro-
ny, w odlegloéci 30 mm od jej kon-
ca, zwilzamy wods. Nastepnie nawi-
jamy ja na walek okragly o ¢.9 mm
(bardzo $5ciSle) az do uzyskania
Srednicy zew. 12 mm. Nawinieta
rurke odkiadamy wraz z walcem do
catkowitego wyschniecia. Wysuszo-
n3 rurke ucinamy z obu stron na
dlugosé 38 mm.

grubosci

Z tektury bakelitowej,

-2—25 mm, wycinamy dwa krazki

(le)oG)zew 40 mm i wew. row-
nej frednicy rurki. Konce rurki
smarujemy klejem ,krystalcemen-
tem” i skladamy te czeSci wedlug
podanych wymiaréw. Po spraw-
dzeniu b o
krazkow do osi, smarujemy je -
kakrotnie klejem, iciskamy i suszy-
my w ciep!ym miejscu. Po wyczysz-
czeniu i wygladzeniu wiercimy przy
samej rurce otwor o (¢ 1,5 mm.

Majgc gotowy korpus céwki moze-
my przystapié do nawiniecia go. Dla
zorientowania podaje-
my, ze ilo$é zwojéw cewki zaleina
jest zasadniczo: od — napiecia pra-
du zasilajacego cewke, frednicy dru-
tu nawojowego, wymiaréw cewki,
przekroju rdzenia i pradu plyngce-
go w tym uzwojeniu.

Przy zachowaniu podanych wy-
miaréw cewki i drutu nalezy nawi-
naé 13000 zwojéw drutemo ¢ 0,12
albo 11000 zw, drutem 0,1 mm.
Smsulqcmeﬁszydmt,naleiygobar—
dziej ostroinie nawijaé, aby nie
ulegt zerwaniu.

_ Cewke mozemy nawijaé na spec-
jalnych nawijarkach lub tez w pry-
mitywny sposéb na jakim$ obroto-
ym na nim

korpusem ce cewki, prowadzgc drut
bergczz;nie (z licznikiem obrotéw lub

Poczatek drutu nawojowego przy-
lutujemy do cienkiej linki elastycz-
nej (izolowanej), ktérg przelozymy
przez otwér w korpusie cewki. ,Ma-
jac wyprowadzenie, zaczynamy drut
ostroznie nawijaé. Cewke nawija-
my nfwmo, ukladajac zwéj kolo
zwoju warstwami. Co pewien czas
nalezy robié przekladki miedzyzwo-
jowe z ciefiszego papieru parafino-
wego. W wypadku zerwania si¢ dru-
tu zefi ostroznie
emalie i lutujemy zerwane Kofice.
Pm lutowaniu nie wolno uiywaé

kwasu solnego, ale pasty lub kala-
fonii. Zlutowane korice nalezy za-
izolowaé, zrobié przekladke i nawi-
jaé dalej Jesli nie posiadamy licz-
nika obrotéw, a mamy juz duzo na-
winietych zwojéw, przeprowadza-
my badanie nateZenia pradu plyna-

cego w uzwojeniu cewki.

Ilod¢ zwojéw - mozna uwaZaé za
wystarczajacg, jesli po nalozeniu
cewki na nasz rdzef i zwartej zwo-
rze (zwora styka sie ze rdzeniem —
10b) - wykaze
30 mA. Jesli przy tym hadamu prad
bedzle znacznie wigkszy, nalezy do-

wingé wiecej zwojow. Majgc nawi-
niefa odpowiednig ilo$é¢ zwojow, do
korca nawinietego jui drutu przy-
lutujemy kawalek elaxtycme] linki,
z ktorej robimy I zwéj i wykonicza-
my uzwojenie owijajgc cala cewke
warstwg izolacji. Koniec linki
prowadzamy bezpodrednio z boku
E:evg::i lub przez otwér w kraiku
15

Skiadanie

W podstawie zlobimy rowek dia
rurki (3c) tak, aby pompka spoczy-
wala na podstawie w odleglosci
22 mm od czola. Pod pompke pod-
kladamy podktadki gumowe (16)
jako amortyzatory i przykrecamy

do podstawy wkretami (17) o
q;z.sxmm

Nastepnie ustawiamy rdzed (10) i
wyzZnaczamy otwory



rdzei na podkiladkach gumowych
o wym. 2X12X 20 mm, z jednej
strony przykrecamy wkretem (19)
M3 X 15 mm poprzez podkiadke gu-
mowg (20) o wym. ¢ 10X 2 mm i
podkladke metalowg (21) o wym.

® 10 X1 mm, z drugiej strony po-
przez podkladki (20 i 21) wkretem
(22) do drewna o ¢ 3 X 18 mm. Na
$rube (10c) nasuwamy sprezyneg (13),
zwore (11), podkladke gumowsg (23)
o wym. ¢ 14 X 15 mm, podkiadke
metalowa (24) o @ 14 X1 mm i na-
kretke (12). W zworze wiercimy te-
raz otwor o @ 35 mm i wkretem
@ M3 X 25 mm, z gwintem
na calej dlugoéci, lgczymy zwore
z tulejkg (5). Zwore tak ustawia-
my, aby byla réwnolegla do pod-
stawy. Po ustaleniu tego polozenia

dokrecamy jg . przeciwnakretkami
(26). Do koncowek cewki przyla-
czamy sznur zakolczony wiyczka.
Miejsce polaczenia izolujemy i przy-
krecamy do podstawy porcelanowg
klamerkeg. Tak wykonany prze-
wietrznik wyprébowujemy w dzia-
laniu.

Wydajneéé pompki jest tym wigk-
sza, im mniejsza jest szczelina po-
miedzy zworg a rdzeniem.

Do napowietrzenia wody potrzeb-
ny jest odpowiedni rozpylacz. Do te-
go celu nadaje si¢ material porowa-
ty, np. kawalek oselki karborundo-
wej lub tarczy szlifierskiej; jest on
latwy do obrdébki i posiada odpo-
wiednie pory. Z kawalka tarczy
wyrabiamy kostke lub walec (rys.
27). Posrodku wiercimy otwoér sta-
rym, zniszczonym wiertlem lub po
prostu sSrubokretem o 7 mm
na glebokoéé 15 mm. Rozpylacz 13-
czymy z kawalkiem rurki szklanej
z nasadzong na nig rurka gumows,
a dalej — przewodem elastycznym
z przewietrznikiem, Aby sthumié
drgania calego urzadzenia, do pod-
stawy przyklejamy filcowe lub gu-
mowe amortyzatory. Calos¢ przecho-
wujemy w szczelnym pudetku.

Opr. Stanislaw Sabat
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