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PILARKA TASMOWA

Przed czterema laty, w numerach 11 i
12/80 , Mlodego Technika”, zamiedciliémy
opis pilarki taémowe] napedzanej silnikiem
od pralki. Tam tez zostaly opisane sposoby
pracy przy uzyciu pilarki tasémowej, wobec
tego tu do tego tematu nie bedziemy wracad.

Pilarka opisana w 1980 r., przy trudnych
warunkach lokalowych, okazala sie mato
przydatna w domowym majsterkowaniu ze
wzgledu na konieczrioéé ustawienia jej, wraz
z silnikiem napedowym, na specjalnie do
tego celu przesnaczonym stole, Na taki
luksus trudno sobie pozwoli¢ mieszkaricom
duzych, melomdzmnych doméw, majster-
kujgeym w mieszkaniach.

Gléwnie ten powdd sktonit autora do wy-
konania drugiej pity, ktérg mozna by usta-
wi¢ na kuchennym stole i w ciggu
minut uruchomié, W ten sposéb zrodzila sie
idea wykorzystania do napedu pilarki, po-
giadanej wiertarki PRCr 10/6 IIB.

Proponowana pilarka jest bardziej zwar-
ta, a korpus wykonany zostal ze spawanych
ksztaltownikéw, zamiast z grubej stalowej
blachy, jest duzo 1zejszy, przez co clezar calej
pilarki (bez wiertarld) nie przekracza 12 kg.
Wymiary pilarki wyrioszg 550 560X 270 mm
a po zdemontowaniu stolu — 550 x450% 180
mm. Przechylny sté! umozliwia ciqcu-.' pod
kgtem do 30°,

Naped pilarki wiertarksg to tylko jedna
z mozliwoéei, bo oprécz tego pilarka moze
byé¢ napedzana dowolnym silnildemn, w tynr
celu na osi dolnego kota tasmowego nalezy
umiedcié odpowiednie koto pasowe i wiedy
staje sie ono kolem napedzajgcym tasme
tnaca.

Pilarke mozna zatem na stale umocowaé
na odpowiednim stole i wykorzystaé do jej

napedu silnik, np. od pralki Przy napedzie
wiertarka, pilarke mozna mocowaé do stotu
ciskami stolarskimi.

Wszystkie zespoly i elementy pilarki sta-
rano sie wykonaé w sposéb mozliwie prosty,

‘co bylo podyktowane mozliwodciami war-

sztatowymi.

Jak zwykle w naszych opisach zachecamy
Czytelnikéw do poszukiwan wiasnych ulep-
szeni a takze uproszczen umozliwiajgcych
wykonanie urzgdzenia w sposéb mniej zlo-
zony i tanszy.

Dotyczy to takze wymiaréw. Te, ktore po-
dano w opisie dotyczg pilarki zbudowanej
przez autora. Mozna jednak zmieniaé¢ wy-
miary i uzyte materialy w zaleznoéci od
indywidualnych potrzeb i mozliwosgci. Autor
w celu obnizenia kosztu wykonania pilarki
zastosowal kola tasmowe jeszcze mniejsze
niz wpoprzednim opisie, co jednak nie wpty-
nelo'w zasadniczy sposéb na obnizenie wa-




runkéw eksploatacyjnych, a powierzchnia
robocza jest tutaj podobna jak w pilarce
z poprzedniego opisu.

Jedynym warunkiem, ktéry musi by¢ wy-
jatkowo skrupulatnie przestrzegany jest
bezpieczenstwo, o czym dalej bedzie mowa
tuta] niedopuszczalne sg zadne odstepstwa
i uproszezenia moggce obnizy¢ warunki bez-
piecznej pracy.

Od czego zacza¢ budowe pilarki? Na
pewno od powtérnego uwaznego przeczyta-
nia artykulu i przeanalizowania swoich
mozliwosci.

Na poczatku dobrze jest zakupié¢ tasme
tnaca (autor zastosowal tasme zakupiong
w CSH) oraz lozyska, w przypadku braku
lozysk podanych w opisie mozna zastosowac
inne, zblizone, uwzgledniajgc ich inne wy-
miary przy wykonywaniu wspétpracujgcych
czesci.

Poniewaz najwiecej klopotu moze nam
sprawié¢ wykonanie czesci toczonych, dlate-
go tez trzeba znalezé rzemieslnika, ktéremu
mozna by zleci¢ wykonanie tych elementow.

Obudowa lozysk, osie i kota tasmowe mu-
sza by¢ wykonane szczegdlnie starannie, od
tego bowiem zaleze¢ bedzie wlasciwa i
sprawna praca pilarki. Na rysunku 1 przed-
stawiona jest pilarka w dwoch rzutach, w ta-
ki sposob, aby oslony nie zakrywaly gléw-
nych jej zespolow i elementéw, ostona poka-
zana jest tylko fragmentarycznie.

Natomiast rysunki z oznaczeniami litero-
wymi powinny ulatwié Czytelnikom —odpo-
wiednie ustawienie i zmontowanie zespo-
tow. Korpus (poz. 1) —rys. 2 musi by¢ wyko-
nany starannie, odznaczaé sie¢ odpowiednig
sztywnoscig i dobrymi spawami. Ramiona
i stup powinny byé nieco dluzsze, jak to
pokazujg na rysunku linie przerywane. Do-
piero w trakcie montazu i dopasowania
wszystkich zespoléw, konce ramion i stupa
przycina sie wg potrzeby i spawa plytki do
zamocowania oslon.

Polaczenia spawane w miejscach oznaczo-
nych na rysunkach trzeba dokladnie wy-
prostowaé i wyréwnaé, najlepiej przez szli-
fowanie.

Zmontowanie zespotu A i jego umocowa-
nie do szkieletu nie powinno nastreczy¢ wie-
kszych trudnosci, jezeli elementy byty wyko-
nane poprawnie. Wazne jest, by wymiar od
osi otworu (w ktérym jest osadzona oprawa
lozysk) do wierzchniej plaszezyzny belki, byt
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wigkszy niz promieni kolnierza kola tasme-
wego. Wymiary te trzeba ze sobg poréwnac,
jezeli mamy mozliwo$é zastosowania kot
o innych, wiekszych érednicach, to i te odle-
glosé trzeba powiekszy¢. Wieksze srednice
k6t s3 bardzo korzystne dla pracy i trwalosci
samej tasmy.

W zespole B stupki (poz. 16) powinny by¢
w miare mozliwoéci utwardzone i réwne,
najlepiej hartowane i szlifowane, dokladnie
dopasowane (ciasno) do otworéw w korpusie
suwaka (poz. 15) oraz suwliwie do otworéw
w kostce (pozycja 27 na rys. 4). Otwory
w kostce 27 i korpusie suwaka 15 powinny
byé wiercone i rozwiercane wspdlnie, unik-
nie sie w ten sposob niedokladnosei.

Korpus suwaka moze by¢ rowniez zrobio-
ny inaczej, mozna go umiesci¢ w prowadnicy
pryzmowej, autor zrezygnowal z takiego
rozwigzania ze wzgledu na koszt i trudne
wykonanie. Natomiast plytke odchylang
mozna zrobié z katownika lub ptaskownika
i przyspawaé odpowiedni kawalek preta
w sposob pokazany linig przerywang.

Nalezy w tym miejscu zwréci¢ uwage na
to, ze wymiary niektérych cze$ci zostaly
ustalone w wyniku dopasowania ich w mon-
tazu i moga ulegaé znacznym odchylkom,
dlatego zostaly one oznaczone gwiazdka, po-
winny byé dopasowane indywidualnie.
Trzeba dokladnie sledzié, jak zachowuja sie
wzajemnie wzgledem siebie poszezegélne
czedei w montazu, dotyczy to szezegblnie kél
tasmowych.

Jak to widaé z rysunku 1 kola tasmowe
muszg byé ustawione tak, aby napieta tasma
swoim grzbietem dotykata obu kél.

Komhierzowe kola tasmowe musza byé
ustawione w jednej plaszczyZnie pionowej
i musza mieé¢ jednakows $rednice, trzeba je
starannie obrobi¢ i ewentualnie wywazyc.

Zespot napedowy D sklada sie z dwéch
wyodrebnionych zespoléw i mocowany jest
do poprzecznej belki korpusu srubg M16
oraz obejma wiertarki do stupa korpusu za
pomocg trzech $rub M6 i zabezpieczenia
dwoma kotkami cylindrycznymi uniemozli-
wiajgcymi przesuniecia.

Bardzo wazne jest to, aby obejma wiertar-
ki byla ustawiona dokladnie w osi kota na-
pedowego.

Na kolo napedowe zostal naklejony ban-
daz w celu ochrony zebéw tasmy przed te-
pieniem. Autor wykorzystal do tego celu




skérzany pas harcerski kupiony w skladnicy
harcerskiej i przyklejony do kola Butapre-
nem. Po odcigciu paska odpowiedniej diu-
gosci, smaruje sie jego spodnig strone kle-
jem, kolo réwniez smaruje si¢ (wskazane
jest, aby powierzchnia na obwodzie kota nie
byta obrobiona gladko). Po wyschnigciu kle-
ju smaruje sie powierzchnie klejem drugi raz
i po uptywie kilku minut zaczyna sie okleja-
nie. Po przylozeniu konca paska do obwodu
kola, opasujemy je, przez caly czas lekko
opukujgc drewnianym lub gumowym miot-
kiem. Szczelina na polgczeniu bandaza po-
winna byé jak najmniejsza.

Po naklejeniu paska na kolo, owijamy go
gesto i mocno sznurkiem, pozostawiajge tak

do catkowitego wyschniecia kleju (jedna do-
ba). Dopiero po tym czasie zdejmujemy
sznurek i ostrym mozem wyrdéwnujemy pas
réwno z krawedziami kotla.

Drugim waznym elementem w zespole na-
pedowym, z ktérym w prosty sposéb mozna
sie uporaé, jest wykonanie szesciokatnego
otworu w plytce napedu (poz. 51 — narys. E).
Szesciokatna nakretka, ktora jest w wyposa-
zeniu wiertarki, a stuzy do lgczenia wiertar-
ki z innymi nasadkami, ma szesciokat o wy-
miarze 22 mm, taki tez szesciokat trzeba
wykonaé w tej plytce.

Najtatwiej jest to zrobi¢ w ten sposéb, ze
w plytce wstepnie zostaje wytoczony otwér
o $rednicy 21,5 mm. Potrzebny bedzie takze

SPIS CZESCI

| Licz ]
Lp. Nazwa | Materiat ba
szt }
. | 1| Korpus stal 1 2 |
| | 2| Obudowa fozy- ]
{ ska stal 1 3
| 3|Plerscien docl- | bi. st. 4 4 (kra- |
| skowy zek @ 80x42) 9 -
| | 4| Wkret M8x20 stal 6 -
| | 5| Podkiadka stal 6 -
| | 8| Nakrgtka M8 stal [ =
7|08 stal 1] 3 |
| | 8 |Lozysko 6002 ‘ |
| [32!15;(9] 2 - |
| | 9| Praykrywka | |
| przednia stal 1 ] 3 |
10 | Wkret M4 =8 stal 6 -
l" Przykrywka tyina | stal 1 | 3 |
l 2 | Wkret M3x6 stal | 4 | - |
' |13 | Koto tasmowe | stal |1 3
| |14 | Kiin stal 4x6x22 1 3
|15 Korpus suwaka | stal | 1 4
| |16 | Stup prowadzacy | pret stal. @ 10
| l lub 12x80 2 =
. |17 | Piytka odchyina | stal 1 4
| |18 | Ob-watok prat. st.
] @8 X 80 1 -
| |19 | 04 stal 1 5
' |20 | Podktadka stal 1 -
i|z1 Nakretka M 16 | stal 1 -
22 | Koto taémawe stal 1 5
| 123 | tozysko 6000
| (2610=8) 2 -
| |24 | Podkladka stal 1 5
| (25 | Sruba M5x10 stal 1 =
26 | Sruba regulacy]-
| na stal (M5x35) 1 -
|27 | Kostka pret st.
| || (25%25%80) 1 =
128 | Sruba reg. nacia-
1| gu tamy stal (10x60) | 1 -
29 | Suwak stal 1 6
130 | Rolka | stal (hartowae) | 1+ | 7

] T Licz- | i
Lp. Mazwa Materiat . |
N | Pt | ™
31| Odka stal (hartowad) | 1 | B8 |
32 | Podkiadka stal 5 ['& 1
Iaa Nakretka stal T (S
34 | Rolki prowadza- | fofysko kulk. | [ f
ce 634 (16x4x5) | 4 | = |
35 |'Oska stal &1 o
36 | Podiiadka stal | 2 { - |
37 | Nakretka M4 | stat | a4 iz |
38 | Sruba M6x20 | stal T (g
39 | Podidadka | stal | 3 | -
40 | Nakrotka M6 stal | 3 | - |
41 | Kotek bazujacy J pret stalowy | |
| @ 6x12 | 2 | = |
42 | Kolo napedowe | stal [ 9 10 |
43 | Opaska (bandaz) | skéra | 1| 10 |
|44 | 08 | stal |1 | 10
|45 | Podkiadka | stal (1] - '
46 | Nakrotka M16 | stal 1 | = |
47 | Lotysko | 6002 | |I |
[ (324 15x9) 2 | = |
48  Docisk stal | 1 [ 10
49 | Wkret M5x10 | stal | 9 -
50 | Piytka dystanso- | 1 '
wa | stal | 1| 10 '
51 | Plytka napedu stal { 1 | 10 |
52 |Wkret M5<30 | stal | a = A
53 | Stof (blat) | bl. st. lub alum. |
45x270x330 | 1 1
54 | Prowadnlk tasmy | stal | 1 - |
55 | Taéma uzeblona | 1 -
56 | Ostona dolna | bl. st. £ 1 ! 1 12 |
57 | Osfona gérna bl. st. & 1 1 12 |
58 | Wkret M5x5 [ stel | 8 -
59 | Wkret M5x50 | stal | 1 =
60 | Sruba reg. suwa-
ka (M8) stal | 1| - |
61 | Osfona przednia | bl st. 4 1 1 l 13
62  Pytka prt  kw.|
8x8x30 ) 1 l - l
63 | Wkret M5x20 | stal | 2 Jl = |
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Rvs, 1

kawatek preta szesciokatnego 22 mm z zato-
czonym koticem na @ 21,5 mm (zatoczenie
stuzy jako prowadzenie). Po wlozeniu zato-
czonego konca preta do otworu zaznacza sie
ostrym rysikiem przy krawedziach szescio-
kata jego zarys na plytce napedu, po czym
pozostaje juz tylko staranne wypitowanie
szesciokgta. Nakretka z kompletu wiertarki
powinna swobodnle wchodzié w szesciokat-
ny otwor plytki napedu.

Odpowiednie podtoczenia w c¢zesciach
(poz. 43, 50, 51) zapewniajg to, ze wszystkie
te czedci wzajemnie ze sobg skrecone za

bel

76

pomocg wkretéw bedg umocowane wsp6to-
siowo.

Po zamocowaniu zespoléw A, B, D do
korpusu, zakladamy na kola taéme i za po-
mocg érub regulacyjnych napinamy ja. Sru-
by regulacyjne (poz. 28) do regulacji poloze-
nia tasmy na kotach taémowych oraz (poz.
28) do napinania taémy, moga by¢ wykony-
wane ze zwyktyeh érub handlowych, ponie-
waz jednak regulacja kluczem nie jest zbyt
wygodna autor przyspawal do rub moleto-
wane pokretla @ 40 mm. Mozna takze wy-
wierci¢ w lbie éruby otwor o §rednicy 5 mm
i weisngé wen e dtugosei 50 mm.

Regulujemy taséme tak, aby przy pokrece-
niu jednym z kétek taémowych (recznie) tas-
ma nie zsuwala sie z két. Po napieciu tagmy
trzeba zaznaczy¢ na dolnej belce rysikiem
polozenie tasmy. Najlepiej przystawié¢ do
belki kagtownik z podstawks 1 przysunaé go
do tasmy, po czym zrobié na belce odpowied-
nig ryse.

Ryse oznaczong ria wierzchu belki przeno-
si sie takze na boczne powierzchnie belki, co
bedzie potrzebne do wyznaczenia otworu
w stoliku dla taémy. Do wykonania stolu
(poz. 53) mozna uzyé stalowej lub aluminio-
wej blachy grubosci 6 mm. 8t61 wykonujemy
wg rys. 11, w przypadku rezygnacji z mozli-



wosci przechylania stolu, bedzie to duze
uproszczenie, poniewaz st6l moze byé zamo-
cowany bezposrednio do belki korpusu. Po
ustawieniu i przykreceniu katownikéw do
belki, réwno z jej gorng powierzchnig przy-
ktadamy blat stolika i przenosimy otwory.
Po nawierceniu odpowiednich faz pod wkre-
ty i nagwintowaniu otworéw, skrecamy ra-
zem czedci i sprawdzamy, czy stél swobodnie
daje sie przechylaé¢. Teraz zaznaczamy na
spodniej stronie blatu stotu rysy przeniesio-
ne z ramienia (miejsce przebiegu tasmy)
a takze zaznaczamy zmierzong odleglosé
grzbietu taémy od ramienia korpusu (wy-
miar oznaczony gwiazdkg na rys. 1 - lewy
rzut).

Po dokladnym wyznaczeniu linii przeci-
namy pitkg do metdlu blat stotu w sposéb
pokazany na rys. 11. Natomiast szczelina,
gdzie przebiega taéma, musi byé odpowied-
nio rozpitowana. Prawidlowosé wypilowa-
nia szczeliny trzeba sprawdzi¢ napinajge
tasme na kola, tasma nie powinna ocieraé sie
o szczeling, na przodzie, szczelina od strony
zebow tasmy ma by¢ szersza. Stét dodatko-
W0 mozna wyposazy¢ w przesuwne linialy
do ciecia na miare. '

Bardzo wazng role w pilarce pelnig pro-
wadniki tasmy. Prowadnik gérny wykonany
jest jako nastawny, dolny natomiast jest pro-
wadnikiem stalym. Gérny prowadnik usta-
wia sie przesuwajgc suwak w dét lub w gére
zaleznie od grubosdci przerzynanego mate-
rialu, Zadaniem prowadnika jest zapobiega-
nie wyginaniu sie tasmy na boki, oraz pod-
parcie jej grzbietu — cofania sie tasmy do
tytu.

Brak prowadnikéw prowadzi zwykle do
szybkiego zerwania tasmy. Prowadniki
mozna wykonaé w rézny sposcb, albo jak to
jest pokazane na rysunkach lub tez mozna

zastosowaé drewniane klocki dosuwane do *

tasmy.

Zwarta budowa pilarki i mata odleglosé
od osi dolnego kola tasmowego do stolu
pilarki, bardzo utrudnia wykonanie dolnego
prowadnika, zwlaszcza przy stole przechyl-
nym. Zwigkszenie tej odleglosci, np. przez
zastosowanie wiekszych kot lub obnizenie
osi kola tasémowego w stosunku do stolu,
znacznie utatwi umocowanie prowadnika.

Do wykonahia pozostajg jeszcze najwaz-
niejsze czesci, tj. ostony gwarantujace bez-
pieczenstwo obstugujgcego pilarke.

D

F kqtownik 100x65
e
_t T\ \kgtownik 40x 40
/ wkrgt Méx 20 rura st 1
do zacisnigcia obejmy oftwlr g 431%

na wiertarce



Uwaga: pod zadnym pozorem nie wolno
uruchamiaé pily bez zalozonych oston.

Autor podzielil ostone na trzy czesci, choé¢
oslone gérng i dolna mozna polaczy¢ w jedng
calosé. Ze wzgledu na sposéb. wykonania
i wykorzystanie materiatu polecamy podzie-
lenie oston.

Na arkuszu kartonu nalezy narysowaé do-
kladnie pomierzony korpus z zaznaczonymi
kotami tasmowymi zespoléw A, B, D w skali
1:1. Na rysunek nanosimy takze tasme i za-
rys stolu. Na karton nanosimy nastepnie
zarys ostony odsuniety od tasmy na zewngtrz
przynajmniej o 10 mm.

Wycaety z kartonu czolowy zarys ostony
przenosuny na blache i wycinamy nozycami.
Z tej samej blachy nalezy wycigé pas szero-
kosci odpowiadajacej plytkom przyspawa-
nym do korpusu. Dlugoéé pasa blachy usta-
lamy wg zarysu zewnetrznego oslony czolo-

Zespawanv korpus pilarki

wej i nastepnie spawamy razem na styku, wg
rys. 12.

Po dokladnym oczyszczeniu i opilowaniu
spawoOw, wyznaczamy miejsca, w ktorych
beda wywiercone otwory do przykrecenia
oston do korpusu. Brak pasa obwodowego
w dolnej ostonie, w rejonie zejécia tasmy
z dolnego kota tasmowego, utatwia spadanie
trocin poza ostone.

Tylko niewielki, pracujgcy odcinek tasmy,
tj. od prowadnika gérnego do powierzchni
stohu, pozostaje nie osloniety, natomiast tas-
ma powyzej prowadnika gérnego musi by¢
ostonieta, W tym celu zastosowano bardzo
prostg ostone wykonang wg rysunku 13, ze
stalowej blachy grubo$ci 1 mm. Blacha wy-
gieta jest w ksztatcie katownika i przykreco-
na w dolnym koricu dwoma wkretami do
suwaka (poz. 29).

Przednia oslona dolnym koricem powinna
sigga¢ do polowy rolek prowadzacych, lub
nieco wyzej tak, zeby mozna bylo swobodnie
obserwowaé prace taS§my w czasie przerzy-
nania. Gorna krawedz przedniej ostony po-
winna zachodzi¢ na gérng ostone przy naj-
nizszym poziomie suwaka. Podniesienie lub
opuszczenie suwaka powoduje jednoczesne
przemieszczanie w gére lub w dét ostony.

Z chwilg gdy mamy juz poza sobg wszyst-
kie prace przy budowie pilarki nastepuje
moment kulminacyjny — uruchomienie. Za-
czynamy od umocowania pilarki na stole
warsztatowym lub kuchennym, po czym za-
kiadamy i przykrecamy st6l, zakladamy tas-
me na kola i sztywno napinamy ja za pomocg
pokretla sluzacego do tego celu. Zbyt silne
napinanie pily moze spowodowa¢ jej zerwa-

Dolne koto tadmowe pllarki
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nie. Recznie pokrecajgc jednym z két tagmo-
wych obserwujemy zachowanie si¢ tasmy,
ktéra nie moze zsuwaé si¢ z két i powinna
swoim grzbietem przylegaé doich kolnierzy,
ale bez tendencji do wejscia na kolnierz —
wtedy pila hatasuje. Po tych czynnosciach
przygotowawczych zaklada sie oslony: gér-
ng, dolng i przednia.

Dopiero wtedy w obejme wiertarki zespo-
tu D wsuwa sie wiertarke tak, aby wkrecona
na wrzeciono nakretka weszla w otwér plyt-

Gorne kolo tadmowe i prowadnik tasdmy
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%5zer oston

spawac_-

gdrna ™

korpus

Rys. 12

ki napedu. Dokrecajge srube zaciska sie
obejme, przez co wiertarka zostaje zamoco-
wana. Wiertarke ustawia sie na I bieg i os-
troznie wlgcza si¢ tylko na moment obser-
wujgc uwaznie zachowanie sie tasmy.

Jezeli tasma tngca i inne elementy zacho-
wujg sig prawidlowo, nalezy ustawié gorny
prowadnik na odpowiednig wysokogé ispré-
bowaé ciecia drewna.

Do pierwszych prob przerzynania bierze-
my migkkie drewno: sosne, swierk, topole lub

Koto napgdowe obrabiarki
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inne a potem stopniowo twardsze i grubsze.
Ujmujqc drewno dwiema rekami przesuwa
sie je w kierunku tasmy. Mate kawaleczki
drewna przeznaczone do ciecia trzeba prze-
suwaé specjalnie przygotowanymi popycha-
czami.

Uwaga: w czasie pracy pilarki cala uwaga
musi by¢ zwrécona na taséme, nieuwaga lub
lekcewazenie wymogéw ostroinodci moze
zbyt drogo kosztowaé, pila ucina palec
w ciggu ulamka sekundy!

W czasie pr6b moga ujawni¢ sie rézne
usterki, ktére trzeba niezwlocznie usungé.
Ostatnig czynnoécig jest malowanie, ktére
przede wszystkim ma chronié¢ przed korozja,
ale takze nadaé pilarce estetyczny wyglad.

Po skoriczeniu pracy nalezy zawsze wyjaé
wiertarke z obejmy, aby nie bylo mozliwosei
wlaczenia pilarki przez osobe postronng.
Dokladne oczyszczenie pilarki po pracy
jest wymogiem nie tylko estetycznym ale
takze umozliwia utrzymanie w sprawnosci
urzgdzenia przez dlugi czas.

W opisie pominieto szczegélowe opisywa-
nie prostych prac, ktére wynikajg z rysun-
kéw uwzgledniajgce tylko te najwazniejsze.
Zakladamy bowiem, Zze Czytelnik decydujg-
cy sie na wykonanie pilarki ma opanowane
umiejetnosci obrébki metali i radzenia sobie
w sytuacjach nieprzewidzianych.

Stefan Zbudniewek



