Przystosowanie zwyklego powiek-
szalnika ,,Krokus” do sporzgdzania
barwnych powiekszefi jest pracg
stosunkowo prostg i latwg do ama-

torskiego Praca ta 90-
winma by¢ tak zaprojektowana, ab

sam powiekszalnik nie ulegl jaidm
kolwiek przerdbkom. Jedynym mo-
tywem takiego ania jest
cheé¢ zabezpieczenia powiekszalnika
przed awentualnym uszkodzeniem,
co moze sie zdarzyé przy niezbyt
sprawnym pos}ugimniu si¢ mnarze-

dziami, poépie-
chu lub oa&ahieniu zapahz konstruk

torskiego u wykonaw

Z tych wzgledéw powieksznln:lk
wyposazamy jedynie w urzgdzenia
dodatkowe, to jest w prowadnice z
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Prowadnico

ramka i szufladke na filtry korek-
cyjne. Szufladke taka i ramke moz-
na wykonaé¢ z blachy uzyskanej z
puszek po konserwach. Po wypro-
stowaniu blachy i narysowaniu na
niej siatki szufladki (rys. 1) wycina-
my ja nozycami do ciecia blachy i

Fot. 1

Sruftadka

wyginanie ramki

wyréwnujemy na przekrojach miot-
kiem poprzez klocek twardego dre-
wna. Po wyr6wnaniu brzegéw i o-
pilowaniu krawedzi pilnikiem gla-
dzilkiem wyginamy blache wazdhuZ
linii przerywanych i laczymy w na-
rozach za pomoca lutowania albo ni-
towania. Przed lutowaniem trzeba
blache w miejscach styku zeszlifo-
waé Sciernym papierem i powlec
pastg A lutowniczg albo plynem do
lutowania {(chlorkiem cynku).

Po zlutowaniu blachy miejsca Ia-
czone oczyszczamy z nadmiaru cyny
skrobakiem i pluczemy w wodzie
celem usuniecia resztek pasty lub
wody lutowniczej, po czym calg szu-
fladke malujemy dwukrotnie czarng
farba olejng matows. Zamiast luto-
wania mozemy zastosowaé nitowa-
nie (wiercimy po dwa otwory o
¢ 1,6 mm w ztozonych obrzezach
blachy i lgczymy je nastepnie nita-
mj.) aluminiowymi albo miedziany-
mi),

Oprécz szufladki wykonaé jeszeze
trzeba prowadnice (rys: 2) i zaopa-
trzy¢ ja w odpowiednie uchwyty
(rys. 3).

Prowadnice wyrzynamy wedlug
rys. 2 — pila krzywicg z deski bu-
kowej lub brzozowej grub. 26 mm,
gladko wystruganej z obu stron, Po
wyréwnaniu przekrojéw prowadni-
cy pilnikiem rowniaczem malujemy
calosé dwukrotnie czarng matowa
farbg olejng. Uchwyty (rys. 3) wy-
konujemy z paskéw stalowej bla-
chy grubosei 0,5—1,0 mm i przymo-
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Rys.3. Uchwyt mocyjacy.

cowujemy je do prowadnicy wkre-
tami do drewna o ¢ 3 mm,

Po pomalowaniu prowadnicy
przymocowujemy do niej od spodu
ramke wycieta z blachy (z puszek
po konserwach) wedlug wymiaréow
podanych na rys. 2a. Ramke po wy-
prostowaniu i pomalowaniu czarng
farbs olejng przybijamy do pro-
wadnicy krétkimi gwofdzikami, w
sposéb przedstawiony na fot. 1.
Wystajgce obrzeza tej ramki stuzyé
beda jako oparcie dla wsuwanej W
wyciecie szufladki z filtrami ko-
rekcyjnymi.

Sposéh zamocowania
prowadnicy’ w powiekszalniku

Najpierw zluzniamy dzwignie (4),
potem odczepiamy sprezyneg i
zdejmujemy kopule wraz z konden-
sorem (fot. 2).

Nastepnie na ramke negatywu (3)
kladziemy prowadnice (1) i zakla-
damy na nig kopule, ktéra laczymy
z uchwytami (2), po czym wsuwa-
my szufladke w wyciecie prowad-
nicy (fot. 3). W szufladce umiesz-
czamy barwne filiry korekeyine,
ktérych érodek powinien znajdowaé
sie na osi §wiatla przeSwietlajgcego
negatyw. Uzupelniony w ten sposob
powiekszalnik umozZliwia przepro-
wadzenie korekcji barw i mnadaje
sie do wykonywania barwnych po-
wiekszeni (fot. 4).

Mgr ini. Jan Piechura

Fot, 2

Fot. 3




