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W prakiyce majsterkowicza, podezas
wykonywania rdénych preedmioléw z
drutu lub pedezas budowy konstrukcji
modeli  déwigdw, mostdw ilp., cagsio
achodzi poirzeba wiycia takich ma-
teriatdw, jak plaskie druty, cayli miniatu-
rowe plaskowniki, W-braku druiu profi-
lowego majsterkowics korzysta zaewy-
czaj z drutu okraglego, co w koncowym
efekeie obniza wylrzymalosé konstruk-
cji. 8 szczegolnie ujemnie wplywa na wa-
lory estetyerne wykonanych przedmio-
‘Tow, np. modne obecnie naszyjniki, pa-
ski, bransclety itp. Niektorzy majster-
kowicze weupelniajg braki materialowe
w ten sposdb, fe okrggly drot splaszezagy

. miotkiem, poZniej zas szlifujg nierdwno-

fei powstale od Sladéw uderzen miotka.
Inny sposab to odcinanie waskich pa-
skdw blachy w kszlalcie phskownikow,

Meztody te sa bardzo pracochlonne,
materialy wykonane w ten sposab maja
nierowne wymiary, 4 wyroby nie osiagais
nigdy wysokich waloréw estetyeenyeh.
Zalecany metody, kidra daje dokladne
profile i gladkie, liniace powierzchnie,
likwidujgc przy tym. nierownosci pogie-

. tych drutdw jest walcowanie. W wa- -
- runkach amatorskich moina na zimno

walcowad druty miedziane, mosicine
1 aluminiowe do srednicy 3 mm 1 druty
z mickkicy stali o srednicy do | mm.

Miezbednym przyragdem, za pomocy
ktorego moina przeprowadzic operacjg
technologicms  walcowania, jest prosta
obrabiarka zwana walearky — wzgdze-
nie, kidre moina wykonac w w:-:runkad‘n
amatorskich.

Preed przvsigpieniem jednak do budo-
wy walcarki nalefy poznad  zasadg
pniote materiatn. FLasada zpniotu mi-
niaturowej walcarki, inacze] walcowania,

jest taka sama jak pn-tqe:m]mh zgniataczy
w walcowniach hutniczych. Jednakic

nasza walcarka bedzie pracowad tylko
na zmno. Zasade pracy walcarki preed-
stawia rys. 1. Miedzy dwa walce, w na-
szym praypadke lodyska kulkowe, wkia-
da sig dmi prreznaczony do walcowania
Odleploéc powierschni walcdw reguluje
gie 2a pomocy Sruby dociskowe) sto-
sownie do grubodci walcowanego drutu
OFAZ naszego zapotrzebowania na wy-
miar plaskownika. Po dokrgceniu druby
dociskowej chwytamy wystajgey konies
druto plaskoszezypami lub imadelkiem
recznym (patrz fot. 1.) 1 ciggniemy. Wy-
chodzacy spomiedzy walcow drut ma
jui profil plaski. Jeieli przy pierwszym
przewalcowanin  nastypite zbyt male
splasFcrenie, L0 Operacie pmpromdza—
my ponownie.

Budowe walcarki mzpocmiemy od
zebrania 1 preygotowania nastepujacych
materiafdw:

I. Loiyska kulkowe o drednicy ze-
wngirmej 30 mm i szerokofci okolo
i0 mm, otwar na walek 12 mm (mogs
byé z demontain) —— 2 szt

2 Prgt kwadratowy o wymsarach 11 =
# 11 5 60 mm (stal} — 2 szt

© 3, Pret kwadmtowy o wymmarach 11 =

w11 =45 mm {stal) — 1 szt

4, Plaskownik o wymiarach 30x4x
x 75 mm — 4 szt

{Plaskownik moie byt zstapiony plyt-

kami wycigtymi z blachy stalowej do-
wolnego gatunlou).

5. Piytka z blachy stalowe] {35x4x

< 100 mm) — 1 szt

6. Prgt ze stali okraghej (1225 mm)
— 2 szt,

7. Sruby M 5 3 mm — 7 szt

B Makretkn M 5 — 9521

9, Sruba M § <40 mm — 1 szt

10, Mity 3% 10 mm — 4 s,

11. Plytka = blachy stalowe] (35320 x

¥ & mm) — 1 szt.
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Fat. 1. Sposdb poslugiwania 51§ wilcarky

Po preypotowaniu materiatow zgod-
nie z podanymi wymiarami preystepuge-
my do montazu walcarki (patrz rys.
doteniowy).

Dwa odeinki plaskownika o wymia-
rach 30 <4< 75 mm | dwa prety kwadra-
towe: jeden o wymiarach 11 11 = 60 mm
oraz drugi o wymiarach 11 = 11 = 45 nun
slodymy razem (rvs. X W jednym
z plaskownikow napunktujemy miejsca
nit otwory w odlegloser 5 mm od krawe-
da. Zlozome crtery elementy chwycimy
imadiem 1 wywiercimy wonich otwory
& 5 mm, w ktore wlozymy druby 1 z
maocujemy je nakrgtkami,

Nflntqpltiu. na WYslajgoe Crestr pre-
tow kwadralowych (11> 11 mm) nalo-
symy dwa pozostule plaskowniki o wy-
migrach 30 - 475 mm zachowujgc
odleghosé 3 mm od dolnyeh plaskowni-
kow. W gornej czgici prawego narcZnika
praveegdu umisscimy pret kwadratowy
o wymiarach 11 <11 - 60 mm w pozyej
poziomej. Ternz  walcarke  fcidmiemy
w imadle i wywercmy odpowiednie

otwory {rys, 3). Po whorenio srub w wy-
WIEFCORE DIWaTY, forma crgsc urzadzenia
powinna lekko odchylad sie.

MNustgpnie napunkiujemy miejsca pod
otwory, w ktdryeh wmiesrcrone zostans
osie foiysk. Wicrcenie otwordw naleiy
wykona¢ dokladme, sachowwic pro-
stopadiosé wiertta do wierconveh phyiek,
;-_'L1.:|'£ jest 1o bardzo waine dla F':j';n'\.'n;lin:l-
wege funkejonowanma walcarki,

£ reguly wiercenic wszvstkich orwo-
row maledy popreedeid wslepnym wier-
ceniem. Do wiercenia wslepnego moina
slosowac wiertlo @ 3 mn, a pdimeg
otwor roewiercic na wlasciwy wymiar.
Labicg taka wplynie na dokladnodd
wykonywanej pracy, o priy wierceniu
rgcznym zaoszezeds nam  wysitku i
ZYCINEZD.

Po wywiercenin olwordw na osie lo-
zysk migdey plaskowniki whokymy loky
ska 1 whijemy bolce stanowigce ich osie,
krére powinny wchodzié przy lekkim
uderzeniu miotka. Mie powinny jednak
same wypadad z otwordw. Zakladajyc
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Fod., 2. Dzdobne fafcuszki sporzgdzone 2 dmuly miedzianego, walcowanego

dolne hozysko nie spotkamy #adnych
preeszkod, natomiast preed zatoFeniem
pornege Jodyska mnaleiy wymontowac
kwadralowy pret umocowany pozio-
mo, 4 nastepnie spilowad jedng jego
krawedi tak, aby po whicin bolca lo-
#ysko swobodnie moglo sig obracad.
Lostato nam jeszcze do wykonaniz
uregdzenie  dociskowe, ktorego  dolna
czgid spelnia rownoczednie rolg uchwytu
mocowanegd w imadle.

Na urzgdzenie dociskowe wykorzy- |

stamy dwie plyvtki znitowane razem.
Jedns o wymiavach 35x 100xd4 mm
i droga o wymiarach 35 20<4 mm.
Mity umiescimy w naroinikach phytek
juk najblizej ich brzegdw. Po znitowa-
niu, plyvtki zacidniemy w szczgkach
imadta 1 wigksza piytke zagniemy milol-
'kiem pod katem prostym {rys. 3). Ma-
stepmie wywiercimy pozostale otwory
w plvtee: dwa dolne otwory shify do
sitywnego potgczenia crgiel dociskowej
z dolng czedoia walcarki, zad pormy otwor
rozpitujerny pilnikiem iglakiem do wy-
miaru 5,2 10 mm: jest to konieczne
dla odechylania gdrnej crefci walcarki.
Jezeli natomiast bedziemy cheiel zamo-
cowad walcarks na stale do stolu cay
plyty shezgeej do pracy, to molemy wy-
kona¢ dodatkowy katownik o wymia-
rach 404040 mm {rys. 6) 1 polgezy
g 7 walearks 7a pomocy Srub i nakre-
tek. W tym cely, druby w przedniej cig-
sei . uwrzgdzenia muszg  byé  diugsee
{40 mm ).

Po zmontowaniu urzgdeenia docisko-
wego, w jego gornej czesel, pduie zostala
preynitowana piytka (35<20x4 mm),

punktujemy rmiejsce na otwdr dia sruby
dociskowe] (ME:<40 mm). Ouwor wy-
wiercimy | nagwintujemy tak, aby sruba
dociskajaca walce wypadia w drodkowej
crescl poriomego preta. Ostainia czyn-
nodd 1o wywizrcenie otwordw, kidrymi
bedzic przesuwal sie walcowany drut
Wywiercimy je w prelach o preekioju
11 x 11 mm na takiej wysokoded, aby drut
przechodzac  pomigdzy walcami  szedi
po linii proste).

Otwor ¢ ety walcarki powinien mieé
srednice 3 mni, & otwor od strony preed-
nigj — 5 mm.

Teraz preystgpuny do proby walco-

‘wania. Walcarke zamocujerny w imadle

lub preykrecimy do siobu, jekeli preygo-
towali$my takie zamocowanie. Od tylu,
W mniejszy otwor (o €@ 3 mm), whozymy
drut preeznaczoay do walcowania. Na-
stepnie umiefcimy go posrodku waloow
i przelogymy przez preedni otwor o
drednicy 5 mm. Wystajgey koniec druty
chwycimy plaskoszezypami lub  ima-
delkiem rgeznym. Wales dcidniemy srubg
dociskows, po czym cagniemy drui,
Wychodzgey ¢ walcarki drut bgdzie mial
plaski profil, odznaczaé sig bedrie wigk-
524 spredystodeig 1 twardodciy niz przed
walcowaniem. W cclu uzyskania bardzo
cienkich materialdw grubosei np, 0,1 mm,
walcowanie - tresba powtorzyé  kilka-
krotnie stosujac Fenialanie stopniowe.
Przy bezpotrednim silnym zgniocie drut
bedzie sip zrywal. Ma fot. 2 przedstawio-
ne s lancuszki wykonane z drutu wal-
cowanego protolypows walcarks.

Lodwik Ossowski
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