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ELEKTROMAGNETYCZNA PILA WELOSNICOWA

Cigcie sklejki, arkuszy tworzyw sztucz
nych czy cenkich deseczek to jedna
z czedeie] powtarzajgeveh sie operacj
podezas budowy prawie wszystkich kon-
strukey amatorskich. Zarwycra) do lego
celu uzywamy recznej pitki wiodnico-
Wej.

Chociaz praca ta nie jest zhyvt megcag-
ca, cheemy zaproponowad Czytelnikom
smechanizowanie jej przez wivoe pilki
7 napedem elektromagnetyeenym. Za-
stosowunie do pitki napgdu elektroma-
gnetyernego porwal wielokrotnie zwiegk-
szve wydajnos cigoia, 4 prEy tym jego
dokladnodc i gladkosc preekroju sg tak
duie, fow zasadzie wycinany pracdmiot
nie wymaga poiniejsze] obrobki, ceego
nie moingd umknic prey cigciu rgoEnyim.

Proponowane wurzgdzeme pokarane
jest na fot., a jepo przekroje preedsth-
wione na rys. 1.

Fasada pracy pitki jest nastepujgca:
zmienna sila preyciagania clektromagne
s (2} rasilanego pradem 51|1E|;-|'|F|_:|'|1'.
o czestotliwosc 50 Hz 1 napigoin 2200 Y
wptawia w ruch drgajgey umieszczong
nad mm stalows membrane (8), a ta
z kolei powoduje mch pileczki $41)
praymocowsang]  jodnym  kodcem  do
membrany, drugim zag do sprezvstego
palaka (15). W ten sposdb dziek: dzia-
lamiv okresowo zmienne silv elekiro-
magnesu 1 sprezystosct palgka, pileceka

uzyskupe ruch posuwisto-zwrotny, o czg-
stothiwosc: okoto 3000 drgan mun., a pra-
ca obslugugeege sprowadza sie jedynie
do przesuwania ciglego materiaha.

Tak wige obshiga urrgdrenia jest bar-
dzo prosta, a uzvskiwane wyniki w pel-
ni rekompensujg wysilek wiotony w jego
wykonanie, kiore zreszly nie powinno
nastreceyd wickszych klopotow przecigt-
nie zaawansowanemu majslerkowiczowi

Prace rozpoczniemy od wykonania
elektromagnesu. Rdzen elektromagnesu
robimy 2¢ stalowes blachy prebosc
04 mm. wycinajge posrczegolne ele
menty zgodnie ¥ wymiaram podanymi
na rys. 2 tak, by uzyskad pakiet gruboici
45 mm, c©o pry preyjetej szerokoda
srodkowej kolumny — 15 mm, da jei
przekroj 15,75 cm,

MNastgpnic wykonamy korpus cewki
Poszczegolne jego elementy {po 2 sztuki)
wytniemy z phytki tekstolitowe] gruboso
1,5 mm wg wymiardow podanych na
rys. 3, przy cevm otwory {0 2) shuigce
do wyprowadzenia kofcowek przewoedu
nawaojowego  cewkl  wywiercimy  ivlko
w jednyim 2 kotmersy {3a)

Montazy korpusu cewks dokonamy
wkiadajge w otwory kotnierzy {3a) naj-
prerw dcianki (Jc) srerokodci 47 mm,
@ nastgpnie rorpiera@ge e Soiankam
bocznymi {3b).

Przy starannym otrZymaniu  wymia-
row poszezezolnych elementdw zmon-
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Membrang (8) 1 listwe (16} wytniemy
#¢ sprezyste] blachy stalowej odpowicd-
nio we rys Bi 16,

W otwory membrany i listwy wioiymy
uchwyty pileczki (17), wykonane z mo-
siginepo preta (rvs. 17), zwracajac uwagg
na wlasciwe usyluowanie znajdujacych
sig w nich otwordw gwintowanych {M3)
w ostosunku do listwy | membrany tak,
jak 1o pokazano na rys. [ Nastepnie,
prEy pomocy trepienia ze stokkowym
rakomneseniem (np. punktakas) roenitowg.
jemy ich korcowki. Po roznitowamin
kodcdwek uchwyty nie powmny wyka-
eywac tendencii do obracaniy sic | ko-
bysania.

Listwe (16) z praynitowana kofedwks
wiunierny w preecigole  palaka (15)
i preynitujemy dwoma stalowymi nita-
mi {31}, Gotowy zespdl palgka wlodymy
pomigdzy prowadnice tylng scianki, na
srubg (26) nalozwiny okrgela stalows
podktadke (28) grubosci 2 mm i nakrg
cimy szesciokatna nakrgtke (27)

£ kolei wg rys. 91 10 wykonamy anor-
tyzatory: dolny (91 gdrny (10), Jako
materiafu wvijemy tu duiych pumek
kreflarskich, kidre z powedzenicom sduly
CRFAMIn < W oprsywanym o uredoonin,
Po wykonamu nikfadk (rys, 1) e sia-
lowej blachy preystapimy do zamonio-
waia membrany aa korpusie, fak ak o
pokaziano na rys. 1.

Jako elementow tgergeych  uzyiemy
ezterech Srub (2% M5 diugode 25 mm,
ktére whkrecimy w gwinlowane olwory
deianek bocrmych korpusu i zaberpiecey-
my przed odkrecaniem crierema Srescio-
katnyr preecrwnakrethami (30),

Pozosiaje nam jesccoe do wykonania
stolik (18), ktdrepo wymiary podane sy
na rys. I8

Konstrukejz  stolika  powinna  wyd
srtywna, by gabevpioceye go przed drgi-
fiiami, wobee crego do jemo wykonania
malery wivd grubsee) blachy, ale feby
pie powigkszad zhytnio cigdary urzgdze-
g, najlepicj #astoaowad blachg alumi-
TFOW3).
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Dia usetywnienia siolika, od spodu
pr.dj'l'lltll}fﬁ'l‘\- dwa dm‘ig'an' prawy (19
# pOmoCcy nildw .1Ium.|n::u

réwnies
= Machy abumimiow

Tak preygotowany stalik miu
ze wepornikiem (13) za pomocy wkre
M3 (35) ¢ podkladkami (37) grubodc
| mm i nakretkami (36).

Remulagl wrzpdzenia  rozpocemiemy
od whyczenia wiyezki do gninadka si
glektrytine] | ustalenia wielkod i
fudy &rg;—m membrany  pei
na.pne..ja gumnowych amoriyzatonde I':fj
i (100 przez whrgcanie Tub w
frub (29). Amplitnde nalsdy nstalié tak
by ohustrohoe nwhy]eme :remhmm"
wynosito okelo i mm. Po dokonaniu




tej ceynnosci nalery «mocno  dokrecié
nakrctki (30) zabezpieczajgce urzgdzenie
przed rozregulowaniem.

Teraz, w uchwyty (17) wlozymy pilece-
ke (41) oczywiicie tak, by zabki byly
pochylone do dolu, dokrgoimy whrgty
{38) mocugaee ja w uchwycie membrany,
a nastepnic napnriemy pakgk (15) 1 unie-
ruchomimy piltke w gornyim  wchwycie
palaka dokrgcajac wkrgty (38). Napigcie
palgka nalety dobraé tak, by ruch pilki
141y odbywal sig w jednej plaszezyinie,
bez bocznyeh wychylen. Jeshi popatrsymy
na pracujges pilke 1 stwierdzimy, e
wychyla sie ona w plaseceyinie prosio-
padie] do plaszceyzny ostrza, Lo napigcie
palaka jest za male i naleky je zwigkszyc.
pdyi w przeciwnym razic pitks ulcf.nic
slamaniu, Zhyt duwke napigcie palgka
rownied nie jest wskarane, ponicwa?
prowadsi do preedwezesnego zrywania
sig pilek.

Ustalenie wlasciwego napiceia palghka
mie jest klopotliwe | kazdy po kilku pro-
hach bedaie moel ocenié, ¢y dokonal
tepo prawidlown,

Teraz moremy juz zaforyd stolikc
Whladamy go migdzy prowadnice preed-
nigj sciany korpusy, na srube (26) na-
kladamy podktadks (28) 1 dokrgcamy
s#eiciokgtng nakretks (27).

Ostatmy ceynnodciy bedzie prayveoto-
wanie arkusza jakicgos mickkicgo cla-
stycanego tworzywa, najlepie] # pianki
polivretanowej o wymiarach nieco wigk-
szych od podstawy vregdzenia | grubo-
4o preynajmnie] 10 mm. WNa arkuszu
tym postawimy pitke w ivm celu, by
drggan, kidre ona WyIWarzia, me preenc-
sic ma blat stoto, a w ten sposob wyth-
mi¢ je | preez 1o amniejszye halas wy-
twarzany preez uregdzenie.

Na eakoficzenie naleiy jeszeze tytko
rwricid uwage, by w Czasie pracy nic
dopuscic do preegreewania elekiromag-
nesu, a wige po 10135 minutach naledy
stosowad S-minulowe precewy wooeelu
ochlodrema uzwoienia

Ink. Jerzy Kowalik





