Styropian dzieki licznym zaletom
znajduje szerckie zastosowanie w -
pracach modelarskich, W praktyce
napotykamy jednak trudnoSci w
obrébece styrcopianu, ktéry sprzeda-
wany jest w postaci piyt, czy mniej-
szych lub wiekszych bloczkéw. Wy-
krawanie elementéw konstrukcyj-
nych tradycyjnymi metodami, za po-
mocyg pilki wlosnicowej, badZ pily
taémcowej daje poszarpang powierz-
chnie. Wyréwnywanie -tej powierz-
chni wymaga dodatkowych zabiegéw
i pochtania sporo czasu.

Wyprdbowanym sposobem zastu-
gujagcym na upowszechnienie okaza-
lo sie ciecie styropianu za pomocg
rozzarzonego drutu. Obr6bka pole-
gajgca na ,,goragcym” cieciu jest god-
na polecenia, gdyz uzyskuje sie glad-
ka powierzchnie, a po drugie istnie-
je mozliwosé rozkrawania klockow
réznej grubodci i wycinanie z nich
odpowiednich profili.

Urzadzenie do termicznego ciecia
styropianu jest nader proste. Ele-
mentem roboczym jest drut stalowy
o $rednicy 0,3—0,4 mm, ktéry pod-
grzewa sie za pomocg pradu elek-
tryeznego o mapieciu 24—35 V. Drut
nalezy odpowiednio zamocowaé na
pomocniczej desce lub.ramce (patrz
rysunek). Najwygodniej jest kofice
drutu zamocowaé na porcelanowych
izolatorach rolkowych, Oczywiscie,
gdy nie mamy izolatorkéw, pcradzi-
my sobie najprostsz)nmi $rodkami —
gwozdzik

Jeden koniec drutu nalezy zamo-
cowaé na stale, a drugi wyposazyé
w nacigg kompensujgcy liniowe wy-
diluzenie rozzarzenego drutu. Do na-
ciggu mozna wykorzystaé¢ odpowied-
nig sprezynke spiralng lub gume mo-
delarska. W przypadku zastosowsania
taSmy gumowej zahaczenie jej z dru-
tem nagrzewanym wykonamy za po-
§rednictwem pierscienia pomocni-
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dograejnika z vty /A
stalowego 20:35V 220v
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czego, chronigeego gume od dziala-
nia rozgrzanej kofcoéwki drutu,
Urzadzenie mozemy zmontowaé
bezpoérednio na stole warsztatowym
postugujge sie dodatkows deseczky
badZ listewks (rys.). Wiasciwe zamo-
cowanie drutu ulatwia ciecie wielu
jednakowych elementéw konstruk-
cyjnych, np. Zeberek na skrzydia
moedelu samolotu, Wysokodé drutu
umieszczonego nhad [powierzehnig
stolu lub deski pozwala uzyskaé zg-
dang gruboéé, Drut nalezy mapinaé
na metalowych podpbrkach., Dlugosé
drutu ustala sie w zaleznoéci od gru-
boéci cietego styropianu., Predkoéé

M

posuwu (cigcia) plyty styropianowej
wynosi od 10 do 30 cm/min.

Dla ulatwienia wykrawania ele-
mentébw konstrukcyjnych moga byé
stosowane odpowiednie szablony ze
sklejek lub innego materiatu. Meto-
de postugiwania sie urzgdzeniem do
termicznego ciecia styropianu pola-
zano na zalgczonych rysunkach,

UWAGA: do zasilania drutu pra-
dem maleZy ze wzgledu na bezpie-
cze stosowaé transformator ob-
nizajacy. Moze to byé tzw. transfor-
mator bezpieczefistwa o mocy okolo

120 watdéw (220/24—30 V),

Opracowal W, K,
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