OSTRZARKA NARZEDZIOWA
Cagéé |

Ostrzenie stgpionych narzedzi jest w do-
mowym majsterkowaniu jednym z najczes-
.ciej wystepujacych, a przy tym trudnych do
zrealizowania probleméw. Méwigc o ostrze-
niu narzedzi mamy tutaj na mysli zaréwno
narzedzia skrawajgce takie jak: dtuta, ostrza
strugéw, noze do toczenia, frezy do drewna,
rylce, jak réwniez ostrzenie gwintowni-
kéw, przerébka rozwiertakéw, wykonanie
wielobocznych przebijakéw i wielu innych.
Szlifowanie wymienionych narzedzi, szlifo-
wanie plaszczyzn malych przedmiotéw oraz
szczelin, a takZe przecinanie twardych,
hartowanych przedmiotéw, nie zawsze jest
mozliwe na zwyklej ostrzarce tarczowej. Na-
sadki do wiertarek czy dwutarczowe szli-
fierki stofowe umozliwiajg wprawdzie naos-
trzenie wiertla, noza do toczenia drewna czy
metalu, ale nie zapewniaja prawidlowego
naostrzenia np. frezu do drewna.

Préby znalezienia zakladu, gdzie mozna
naostrzyé frez zwykle nie przynoszg pozada-
nych efektéw, w rezultacie czego zakupiony
za kilkaset zlotych frez odklada sie jako
bezuzyteczny, by w jego miejsce znéw zaku-
pi¢ nowy, zwykle taki sam,

Niestety na naszym rynku praktycznie nie
ma uniwersalnych ostrzarek, przeznaczo-
nych dla majsterkowiczéw, o prostej kon-
strukeji i latwych w obsludze. Dlatego
w przedstawionej w tym opisie propozycji
podjeto prébe samodzielnego wykonania ta-
kiej ostrzarki spetniajgcej choé w czedei wy-
mienione wymagania. Nasuwa sie tu jednak
wiele trudnych probleméw; gléwne z nich
to: materialy i Zrédla ich uzyskania, wyko-
nanie wazniejszych elementéw, no i jeszcze

jeden problem: odpowiedni kacik do tych
prac.

Majgc na uwadze uzycietatwo dostepnych
materialéw, przy ograniczeniu do niezbed-
nego minimum trudnej obrébki frezowania
i szlifowania, nalezy solidnie poszperaé¢
w zbiornicach zlomu, w réznych rupieciar-
niach, u znajomych, w poszukiwaniu przy-
datnych elementéw.

Waznym elementem obrabiarki jest taksze
jednostka napedowa, w tym przypadku stu-
zgca tylko do nadania obrotéw sciernicy.
Poniewaz autorowi nie udalo sie znaleZé
odpowiedniego silnika, zastosowal popular-
ng wiertarke PRCr 10/6 II B; jest to rozwig-
zanie skrajne, wiertarka robi duzo halasu
nie zapewniajgc odpowiedniej predkosci ob-
rotowej Sciernicy.

Wielkosé proponowanej ostrzarki zostala
ograniczona wielkoscig posiadanych ele-
mentéw, takich jak prowadnica (36) i zebat-
ka (41).

Konstrukeja ostrzarki umozliwia stopnio-
we wykonanie poszczegblnych jej elemen-
téw 1 zespoléw, ktére bedg ze sobg wzajem-
nie zmontowane,

Na rysunku 1 w widoku z boku i rys. 2
w widoku z przodu pokazana jest konstruk-
cja maszyny, natomiast na rysunkach A, B,
C, D ujetych w ramki, pokazano w przekro-
jach najwazniejsze elementy i wezly os-
trzarki.

Na rysunkach celowo nie podawano nie-
ktérych wymiaréw, dopuszezajgce mozliwogé
ich indywidualnego dopasowania i dostoso-
wania do mozliwoéei wykonawcey. Wypada
tylko zaznaczyé, ze starannoéé i dokladnogé
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wykonania bedq mialy zasadniczy wplyw na
eksploatacje i uzyskiwane wyniki podczas
uzytkowania ostrzarki. :

Korpus maszyny wykonuje sie wg rys. 3;
podane na nim wymiary odnoszg sie do os-
trzarki modelowej. Plyta (1) uzyta na pod-

stawe nie byta weale obrabiana z wyjatkiem

bok6éw i krawedzi za pomocg pilnika. We

wspornikach (4 i 5) frezowane byly tylko te

boki, ktérymi wsporniki te stykajq sie z pod-

stawg (1). We wspornikach otwory dla umie-

szezenia w nich prowadnic (6) muszg by¢
L ]
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wiercone, a nastgpnie rozwiercane jedno-
czefnie, dla unikniecia bledu rozstawienia
otworéw, .

Kazdy ze wspornikéw mocowany jest do
plyty dwoma wkretami M8 (21), dodatkowe
zabezpieczenie stanowlg kotki bazujace (wg
PN M-85021), sposéb polgezenia wspornika
z podstawg widoczny jest na rys. B, Wspor-
niki mogg by¢ mocowane z podstawg po
wsunigcit w ich otwory prowadnic, Jezeli
otwory wywiercone byly starannie a przy
tymh w dokladnie jednakowej odleglodei
(wazne) od podstawy, to dalej nie bedzie
klopotéw. Takze dwa otwory @8 i @12 mm
dla umocowania éruby giéwnej muszg byé
wiercone jednoczeénie, najlepiej wtedy, gdy
wiercone sg otwory dla prowadnic. Naj-
plerw wierci sig otwér @8 mm w obu wspor-
nikach, a nastepnie we wsporniku (5) powie-
ksza sig otwor do 2gdanego wymiaru 12 mm,

Przykrgcone do podstawy (1) nézki gumo-
we (2) sq bardzo potrzebne, zabezpieczajg
nie tylko przed przenoszenlem drgah
i wetrzasdw, ale takze przed przesuwaniem
sle ostrzarki po stole.

Do lewego wspornika (4) mocowany jest
wspornik wysiegnika (9) za pomocy wkre-
téw (18) i kotkéw walcowych (18). W jaki
sposdb nalezy to wykonaé przedstawia rys.
A, natomiast sam wepornik wyslegnika wy-
konuje sig wg rys. 4. Do rury wodociggowe]
1 1/4", diugodei 90 mm, trzeba przyspawaé
dwle plytki sciggajgee (9.2) o wymiarach 4 x
% 16 X 15 mm, z zachowaniem odstepu mie-
dzy plytkami okolo 4-8 mm, nastepnie rurke
te (9.1) przyspawaé do katownika o wymia-
rach podanych na rysunku. Po oczyszczeniu
spawu, wspornik trzeba oddaé do toczenia,

rednice wewnetrzng rury nalezy spasowaé

wspdlnie z wysiegnikiem (20), wzajemny luz
nie powinien przekraczaé 0,1 mm,

Dolng plaszezyzne katownika, wg uwagi
ha rysunku, trzeba splanowaé na tokarce (z
tego samego zamocowania). Dopiero po tych

' ezynnofciach mo2na wykonaé przeciecia

1 otwory do zaciskania wysiegnika (28) w ru-
rze wspornika (9.1).

Jak wynika 2 rysunku A, w dolnej plytce
(10) przykreconej wkretami (11) do wsporni-
ka wysiegnika (9), umieszczona jest obroto-
wo éruba podnoszenia (12). Dolng plytke
wykonuje sig takze na tokarce, a nastepnie
wierci si¢ wspélnie z czqéelq (9) otwory dla
wkretéw (11).

Po wykonaniu tych czynnodei mozemy juz
w plytce zamocowaé drubg (12), robimy to
w ten sposéb, 2e po wsunigeiu éritby w plytke
nasuwa sig na érube pierécier oporowy (13)
i wierci otwér dla kotka (14). Sruba powinna
sie swobodnie obracaé przy minimalnym lu-
zle wzdtuznym,

Na kwadratowym zakoficzeniu druby
umieszezone jest kétko podnoszenia (15) od
zaworu wodociggowego, dobrze zeby to bylo
kétko plaskie z wystepami na obwodzie. Po-
winno ono miedeié sig swobodnie w szezeli-
nie lewego wspornika (4).

Aby mozliwe bylo przykrecenie wsporni-
ka (9) do wspornika (4) konieczne jest odkre-
cenie tego ostatniego od podstawy. Obydwa
wsporniki powinny byé tak wzajemnie do
siebie ustawione, aby oé rury wspornika (9.1)
byla prostopadia do dolnej krawedzi wspor-
nika (4). Kolki bazujgce (19) sg tutaj nie-
zbedne, poniewaz dokladnie ustalajg wza-
jemne poloZenie lgezonych czedcl, a dodat-
kowo zabezpleczajgs wkrety prezed samo-
czynnym wykrecaniem sig pod wplywem
drgan w czasie pracy ostrzarki, .

Wysiegnik (20), wykonany wg rys. 8,
umozliwia swobodne regulowanie ustawie-
nia dclernicy wg szlifowanego przedmiotu.
W tulei (20.2) mocowana jest wiertarka, na
ktérej wrzeciono wkreca sig oprawe ze cier-
nicg. Dodatkows zaletq taklego rozwigzania
jest mozliwogé szybkiego wyjecla wysiegni-
ka 1 zastqpienia go innym, np. z napedem
z innego, osobnego, tylko do tego celu prze-
znaczonego silnika. Sposéb wykonania tulei
(20.2) byl ju2 wielokrotnie opisywany na
tamach ,,MT", totez tu pomijamy jego szcze-
gélowy opis.
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Na prowadnicach (8) trzeba umieéelé te-
raz plyte giéwna (24) za pomoeg dwéch tulel
(25 1 26). Sg to troche nietypowe tuleje (rys.
8), o przekroju prostokgtnym, a nie okra-
glym, ale w naszym przypadku utatwia to

tylko prace, poniewaz w prosty sposdb, za
pomocg wkretéw (52) i kotkéw (83) mozna je
wzajemnie polaczyé w pewny sposéb z ptyta
(24). Rozwigzanie takie zapewnih wzglednie
duzq dokladnosé, a to dlatego, 2e czesci pola-




czone §rubami nie wykazujg odksztalcen jak
to ma miejsce przy spawaniu.

Otwory w tulejach powinny by¢ suwliwie
spasowane z prowadnicami. Autor na pro-
wadnice zastosowal stalowe prety bez do-
datkowej ich obrébki szlifowaniem. Prety
zostaly tylko recznie wygladzone papierem
§ciernym o drobnym ziarnie. Natomiast
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Rys. 9

otwory w tulejach zostaly wykoﬁczone roz-
wiertakiem.

Tuleja (28) przykrecona wkretami (54) do
gléwnej plyty stuzy do polgczenia dalszych
zespoléw ostrzarki a takze umozliwia obrét
stolu o dowolny kat wzgledem osi gléwnej.
Waznym elementem w tym zespole jest na-
kretka gléwna (29), umozliwiajgea za pomo-

Fragment ostrzarki narzedziowej | jaj dodatkowe wyposazenie




cq §ruby (7) przesuwanie plyty po prowadni-
cach. Nakretke wytacza si¢ z preta, a nastg-
pnie frezuje jej gléwke na grubodé 12-14
mm. Wazne tutaj jest dokladne wykonanie
gwintowanego otworu, ktéry po zlozeniu ze-
spolu musi sie znajdowaé w osi éruby. Ewen-
tualne niedokladnosci wykonawcze mozna
usungé za pomocg cienkich podkladek, Na-
kretka polaczona jest z plytg (24) i tulejg (28)
nakretka (31) —rys. C.

Dalszym waznym elementem jest gléwna
gruba (7) umozliwiajaca przesuwanie szlifo-
wanego przedmiotu do, i od $ciernicy. Me-
tryczny gwint o skoku 1 mm utatwia odmie-
rzanie wielkodci przesuniecia. Na cokole
$ruby nacieta jest skala, obwéd cokolu zostal
podzielony na dziesieé réwnych czesdci, ana-
ciecia wykonane zostaly malym przecina-
kiem.

Przygotowane elementy laczymy w ten
sposéb, ze na prowadnice (6) nasuwamy tu-
leje (25, 26), przykrecamy do nich plyte (24)
z przymocowang juz wcezeéniej tulejg (28).
Od spodu w otwdér wsuwamy srube (28), na
wierzch nakladamy podkladke i luzno na-
krecamy nakretke (31).

W otwér nakretki wkreca sie nastepnie
srube (7) i osadza we wspornikach, az do
oparcia sie kolnierza sruby o wspornik. Na
frube, miedzy nakretke (29) a wspornik (5),
przed jej wkreceniem, trzeba nasungé piers-
cien oporowy (22). Pierécieri mocuje sig
trwale ze §rubg za pomocg kotka (23). Mig-
dzy kolnierzem éruby a wspornikiem i piers-
cieniem oporowym nie powinno byé¢ wyczu-
walnego luzu.

Zamocowane na korcu sruby kétko (8)
umozliwia jej pokrecanie, a zatem przesuw
gléwnej plyty przez nakretke (29), ktory po-
winien byé plynny, bez zacie¢ i luzéw,

Po zlozeniu oméwionych elementéw trze-
ba dokladnie sprawdzi¢, jak zachowuje sig
nakretka (29). Jezeli nie ma luzu miedzy jej
kolnierzem a plyta (24), to mozna ostatecznie
dokrecié¢ nakretke. Jezeli jest inaczej, to pod
nakretke trzeba podlozyé podkladke lub
ewentualnie podtoezy¢ kolnierz, Prowadni-
ca, §ruba i nakretka, a takZe inne ruchome
elementy powinny by¢ lekko nasmarowane.

Dla ochrony przed pylem ze éciernicy, do
wspornikéw i gléwnej plyty przykreca sig

Podstawa ostrzarki ze wspornikami, Po lewej stronie

widoczna cze$t¢ mocujgca mechanizm napgdowy. Na

prowadnicach zamocowana jest piyta giéwna z tulejg
obrotowg

Sposéb zamocowania zebatki napedzajace] stolik

Ostrzarka wyposazona w odpowiednig éciernice i samo-

centrujacy uchwyt tréjszczekowy moze stuzyé do ostrze-

nia narzedzi o bardzo skomplikowanych ksztaltach, np.
frezdw
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fartuchy ochronne (77) z folii polietylenowej 5 Materiat Nr
lub z folii z polichlorku winylu wg rys, 1. || "o swdl ym wom) |5y -
- Folig przykreca sie wkretami M3 przez ka- [28 | Tuleja stal il 8
129 | Nakretka gtéwna | stal 118
watki blachy o gruboéei 2 mm, % |rodteckeizs | ua .
Na tulei (28) osadzona jest plyta stolika [3) |TacenaMi2 | = ‘
" 32 | Tulejka stolika stal 1| @
(34) za pofrednictwem tulei (32), Sposéb |32 | Piyiki sciagajace | b, stal. ax15x18 | 2
polaczenia tulei ze stolikiem przedstawiony  [322| Wkret M8x 15 sial 1
zostal na rys. 8, ' 33 | Wkret M8x10 stal 4
. 34 | Piyta stolika pi. stal, #6x60x200 1[10
35 | Wepornlk stolika | stal 210
Stef. udni 36 | Prowadnica atal 2|10
tefan Zb ewek 37 | Stolik robocay ceownik st. B0 1M
38 | Kotek bazujacy slal 3|11
39 | Tuleja stolika braz lub mosigdz 4111
il -yl jumini 2|11
nic rura Rluminiowa
Sple oxedol | materisiow 41 | Zebatka wg mozliwodci 1
Materiat 42 | Kétko zgbate wg modliwosct 1
Lp.|  Nagwe copbol (wym. w mm) o 43 Utorltww prassuwu | A
1 | Podsiawa bl otal 4 10x120x208 1| 3| loe | D6 omeswy | stal e
2 | Nozka guma 4 45 | Kiin stal 1[12
3 | Whkret M3x12 | stal - 4 46 | Tuleja dystanac-
4 | Wspamnik lewy bl. stal, # 10x120xB0y 1| 38 wa stal 1|12
5 | Wspomik prawy | bl. stal. # 10x120x50) 1| 3] l47 | Kétko przesuwu | (od zaworu wodociago
. & | Prowadnica pr. 8t, clagniony wego) 1
216x210 4 3] l4s |Podkiacka stal 1
7 | Srubaglowna | stal 18 |40 [weetMaxio | st 1
8 | Pokretio (od zawory wodocig- :? w:::: m:}: ::ﬁ :
9 | Wspomik wysieg- Em%?kj 8t. B0x80 : Al |52 |WkietMex1s | aal 4
nika ’ 1 4' 53 | Kotek 3&:20 slal 4
8.1| Rura wspornika | rurast. 1 1/4" 1 64 | Wirel Mx12 atal 4
9.2] Piyiki éolagajace | bl. stal. # 4x18x15 | 2| 85 | Kolek @i4x20 | stal 4
10 | Piytka dolna bl. stal. ¢ 6x60x80 | 1| 5| |56 | Ostona bl. atal, 405-0,8 23
11 | Wkret mocujaoy 67 | Konik pejedynczy | kgtownik atal, 100x75 \ 104.'
stal -
2] Rk podotee: ’ 68 | Tuleja stale atal 1[14
nia stal 1l 6 B8 | Tuleja wymienna | stal 1114
13 *| Plerécie opora- 60 | Wkret mocujgcy | stal 1
wy stal 1| 8| |8t | Podzieinica stal 1]18
14 | Kotek  walcowy| 62 | Zatyczke stal 1114
24x20 stal (wg PN-M-86021) | 1 63 | Konlk pedwéjny | ceownlk at, 140 18
16 | Kotke pednasze-| (od zaworu wodocig- - 1117
nia gowego) 1 B84 | Tuleja steta lewa | slal 1118
16 | Podkfadka stal 1 66 | Tuleja stala prawa| slal 1118
17 | Whkret Mdx10 stal 1 66 | Wkrat mocujgey | stal | 1
18- | Wkret MEx15 stal 4 67 | Kiet lawy stal (hart) 1118
18 | Kotek bazujacy stal @@x16 68 | Kiet prawy stal (hart.) 1118
20 | Wysiggnik stal 11 6 69 | Trepien stal (hart.) 1|18
20.1] Piyla wysiggnika | bl. stal. #3x76x 160 1 70 | Uchwyt wiertarski 1
202! Tuleja rura sfal, 1 1/2" 1 71 | Podkiadka stal 1
20.3] Piytki éciagajace | bl. atal, #4x16x16 2 72 | Sruba MBx 16 stal 1
204| Wysiegnik - pl stal. #10x16x70 1 73 | Wiertarka | PRCr10/8 1i B 1
21 | Wkrgt MBx20 stal 4 74 | Oprawa éclernicy | stal « 1119
22 | Plerdclen oporo-| stal (wg poz. 13 - B. 76 | Oprawa éciernicy | stal 119
wy rys. B) 1 & 768 | Oprawa éolernicy | stal 119
23 | Kotek stal @4x20 1 77 | Fartuch ochronny | folia polietylenowa Iy ;
24 | Piyta gtéwna pf. stal. #6x60x130 o} z polichlorku winylu 2
P i 1| 8 78 | Listwa wysiggnika| pt. stal. #10x16 1{20
uleja prow : tal lagnio
car POWERT et 20x00x60 i e |7 F”pﬁ:; ) Bt et (1
26 | Tuleja prowadza- 80 | Wkret M3x6 stal 1
cap, stal 20x30x60 1| 8] |8t | wba Mex20 stal 1
26.1| Piytkl éciagajace | bl. stal. #4x15x18 2 82 | Podkiadka stal 1
27 | Wkret M6x16 | stal ! 83 | Trzplen stal 118
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