i

Przy budowie transformatoréw,
diawikéw lub cewek zachodzi ko-
nieczno$¢ dokladnego pomiaru Sred-
nicy drutu mawojowego.

Druty o érednicy powyizej 1 mm
mozZemy Jmnierzy¢ za pomoca Suw-
miarki i taka dokladno$é jest wy-
starczajgea. Przy pomiarach dru-
tow ciefiszych w granicach kilku
dziesietnych Tub setnych czeSci mi-
limetra suwmiarka nie spelnia juz
swego zadania i pomiaru trzeba dos
konaé mikremierzem, Zamiast mi-
kromierza, moina tez uzy¢ miarki
szczelinowej (rys.
ktérej moZzemy mierzyé druty z
dcklladmégia do 0,01 mm. Doklad-

przyrzadem zalezy od dokladnego
miarowej.

Czesei (rys. 2, 3, 4, i 5) wykona-
my z blachy stalowej, péitwardej
lub mosieinej.

: obrabiamy
je starannie zachowujge podane
wymiary. Gorng powierzchnie list-
wy dolnej (rys. 2) i dolng plasz-
czyzng listwy gérnej (rys. 3) obra-
biamy bardzo dokladnie, zwlaszcza
brzegi i przyleglte do nich katy
proste, Do cbrabiania tych powierz-
chni potrzebny nam bedzie skrobak
wykionany ze starego pilnika oraz
plyta {raserska albo stalowy linial
Powierzchnie plyty lub liniatu na-
cieramy tuszem albo sadza angiel-
skg i pocieramy o nig powierzch-

* nig listew (szeroka i waskq) prze-
znaczonych do skrobania, Odbity na
listwach tusz zeskrobujemy skro-
bakiem i powtarzamy te czynno$é
tak dlugo ai powierzchmie listew
cale pokrywaé sie beda tuszem. W
podobny sposéb obrabiamy pozosta-
le czedci, Nastepnie listwy przykla-

damy jedng do drugiej i sprawdzamy :
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przetwit, ktéry nie powinien byé wi-
doczny., Ostre krawedzie listew ina-
kiadek lekko przylgpiamy i mna-
stepnie wiercimy w nich otwory.

W dolnej listwie wiercimy 4 ot-
wory o @ 25 mm ma nity (6) w
gérnej dwa, a w mnakladakch po
trzy, po czym czebci te nitujemy.

Po przynitowaniu nakiadek |
oczyszczeniu lbéw nitéw w naklad-
ce lewej i prawej pwintujemy 2
otwory o ¢ 2,5 mm gwintownikiem
M3. Listwe gbérng ustawiamy tak
jak na rys. 1, tzn. Zze z prawej
strony listwy stykaja sie ze soba,
a z lewej szezelina wynosi okolo
1 mm. Listwe (@) laczymy z dwie-
ma nakladkami wkretami (7) o cy-
¥mdrycznych Ibach.

Na dolnej listwie (2) nacimamy
skale na dlugoscei-100 mm z podzial-
ka co 5 mm, przy czym punkt sty-
ku obu lstew oznaczamy zerem.

Wykonang miarka moZemy mie-
rzyé druty do ¢ 3 mm.

Przy pomiarze drutu o Srednicy
ponizej 1 mm listwy ustawiamy tak
aby w punkcie podzialki ,,1” szcze-
lina mierzyla 1 mm.

Mierzony drut ‘wprowadzamy de-
likatnie w szczeling i przesuwamy
do lekkiego oporu, a f£rednice -od-
czytujemy z podziatki,

Przy szczelinie 2 mm odezyt z
podzialki mnoiymy przez 2, a przy
szczelinie 3 mun mnozymy przez 3.

We wszystkich trzech ustawie-
niach listwy stykajg sie ze sobg
w punkcle zerowym.

Dla zabezpieczenia miarki przed
zabrudzeniem lub kwrzem — spo-
rzadzimy z tworzyw sztucznych lub
skéry odpowiedni futeral zapinany
na zatrzask.

Stanislaw Sabat
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