-aklycane porady

opr. Jerzy

Przy pracach amatorskich zachodzi nie-
raz potrzeba zlutowania réznych czesel
metalowyeh, naprawy naczyfh kuchen-
nych lub innych urzgdzefi domowego
uzytku. W takich wypadkach nieodzow-
ng rzeczy jest nie tylko posiadanie zna-
jomoéei Samego procesu lutowania, ale
i umiejetnoé¢é posigpowania przy wyko-
nywaniu tej czynnosci oraz przeprowa-
dzenie odpowiednich prac przygotowaw-
czych.

Lutowanie eczesci metalowych jest ope-
racjq nieco podobng do sklejania czesci
drewnianych. Rézni sie jednak od niej
w zasadniczy spos6b nie tylko przebie-
giem wykonywanych przy iym czynnosei,
ale odmiennymi - warunkami, w jakich
proces ten zachodzi.

Tutowanie bowiem nie polega na skle-
jeniu dwéch czefci metalowyeh za pomo-
cq jakiego§ 4rodka klejgcego, lecz na
dosé trwalym polaczeniu ich powierzch-
ni za pornocg wiopienia miedzy nie inne-
go metalu lub stopu pewnych metali
zwanego lutem, przy czym temperatura
topliwosel danego lutu nie powinna bye¢
wyzsza od temperatury topliwosci luto-
wanych czefei metalowych.

W praktyce amatorskiej stosuje sie
najezeécie] luty miekkie, odznaczajgce
sie dos¢ niskg temperalurg topnienia,
przewainie cyneg lub stopy cyny z ofo-
wiem.

Aby lutowanie bylo mocne 1 trwale,
nalezy speini¢ kilka warunkéw. Po
pierwsze — lutowane czeSci metalowe
muszq byé dobrze do siebie dopasowane;
po drugie — musza byé dobrze oCZySICZO-
re mechanicznie | chemicznie z brudy,
tluszezu, rdzy i innych zanieczyszezen,
po trzecie — musza byé dobrze docisnig-
te; po czwarte — powinny by¢ unieru-
chomione, aby w czasie lutowania nie
ulegly przesunieciu. Lutownica powinna
byé odpowiednio nagrzana, a lut dosta-
iecznie plynny, aby moégl dokladnie wy-
pelnié wszelkie weglebienia | szezeliny.

Dla spelnienia tych warunkéw nalezy
lutowane powlerzchnie dobrze wyrdwnaé
miotkiem 1lub pilnikiem, ti. réwno je
uformowadé, np. brzegi blach muszg byé
proste, zakiadki gladkie, paski wyprosto-
wane lub wyrdwnane itp. Jesli beda to
duze otwory, to nalezy wypelni¢ je od
spodu‘lub z wierzchu odpowiednimi pod-
kitadkami z blachy (tatami) zachodzgeymi
na kilka milimetréw na obrzeza otworow
i dobrze do tych obrzeiy dopasowanymi.
Mate otworki muszg byt na brzegach do-
brze oczyszczone (do surowego metalu)
i zalane wprost lutowiem (dotyczy to
otwordw w naczyniach kuchennych ema.
liowanyech, wiadrach, miskach, kubkach,
miednicach itp.) Dziur w ‘naczyniach
aluminiowych nie lutuje sie, lecz nituje
nitami z czystego aluminium.

Czyszezenie czebei podlegajgeych luto-
waniu bedzie polegalo, jesli sg stalowe —
na usunigciu z nich rdzy za pomocg pil-
nikéw, skrobakdéw lub plétna szmerglo-
wego albo karborundowego, jesli za§ sg
one z metali niekelazhych — to czyszcze-
nie moz%e ograniczy¢ sie do zmycia ich
wodg z bielidlem wzglednie do wyszczol.
kowania stalowymi szczotkami lub prze-
tarcia drobnoziarnistym papierem albo
plétnem szmerglowym.

Tak oczyszezone powierzchnie trzeba
jeszeze przed samym lutowaniem Zwil-
zy¢ obficie wodg lutowniczgy, kt6éra usu-
nie resztki tlenkéw metali i spowoduje
dobre przyleganie lutu. Do dociskania
czedel nalezy uzyé Sciskow metalowych
albo imadet recznych, albo kleszezykow

ptaskich wzglednie owingé Jje mocno
miekkim drutem 1lub docisngé ecigzkim
przedmiotem. Przygolowania te mnalezy

przeprowadzi¢ jak najbardzie] dokiadnie
i bez po$piechu. Przygotowania wody
lutowniezej nalezy dokeonaé w osobnym
pomieszezeniu przy otwartym oknie albo
tez w wystyglym polenisku kuchehnym
wzglednie piecowym, gdyz wydzielajgce
gie przy tym opary nie sg zbyt przyjem-
ne do wdychania, a ponadto powodujg
szybkie rdzewienie wszelkich znajduig-
evceh sie w poblizu przedmiotéw Zelaz-
nych (narzedzi). Wode do lutowania, ma-
jacg wlasciwoéé rozpuszezania tlenku me-
talu i tluszezdw (znajdujacych sig zwy-
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kle na powlerzchni metali), sporzadza sig
w nastepujacy sposéb: do szklanego lub
Zelaznego naczynia nalewa sie 5 g prze-
gotowanej wody i nastepnie wlewa sie do
niej elenkim strumieniem tylez (50 g) stg-
zonego Kwasu solnego, HCL. Do powsta-
lego w ten spos6b roztworu wrzuca sig
stopniowo drobne kawaleczki blachy
cynkowej w ilofci okolo 20 gramoéw. Po
wrzuceniu jednego kawateczka cynku
Toztwor gwaltownie burzy sie, wydzie-
lajac przy tym duzo ciepla i wodoru.
Nazywa sie to ,gotowaniem kwasu'.
Ze wzgledu na wydzielajgey sie Wo-
dér — ,pgotowanie’” naleiy przeprowa.
dzi¢ z dala od ognia (nie wolno palié
przy tym papierosow), aby nie spowo-
dowaé w tym czasie wybuchu, gdy2
jak wiadomo, wodér zmieszany =z PO-
wietrzem przy zetknieciu sie z ogniem
bardzo silnle wybucha (gaz piorunujacy).

Po rozpuszezeniu w naczyniu catej ilo-
Sei cynku (20 g) czysty, klarowny yn,
znajdujacy ' sie ma wierzchu, przelejemy
do drugiego nhaczynia, pozostawiajgc W
nim reszte wraz z ciemnym osadem. Roz-
twor ten mozna jeszeze zobojetnié paro-
ma kroplami amoniakw (8—10 g). Plynem
tym bedziemy zwllzal przeznaczone du
zlutowania powierzchnie metalu, rozpro.
wadzajac go szklang bagietkg lub dre-
wienkiem.

Przed lutewaniem musimy nagrzaé w
ogniu lutownice. Nagrzewamy zasadniczo
tving jei cze&¢, tzw. obuch, nie dopusz-
czajac do zbyiniego jej przegrzania, gdyZ
do przegrzanej lutownicy nie przylepi sigr
cyna. W wypadku przegrzania lutownicy
(rozpalenie je] do czerwonego Zaru, nale-
zy ostudzié jg i opilowaé ostry Jej ko-
niec pilnikiem az do rdzennego metalu
i ponownie jg nagrzaé. Po odpowiednim
nagrzaniu lutownicy, pocieramy zaostrzo-
ny jej koniec o kawalek salmiaku (w
ezasie poelerania wywlgzuje sig duzo dy-
mu). Potarcie lutownicy o salmiak oczy-
szeza jg z ulworzonego w Oghiu czarnc-
go nalotu’ (tlenku miedzi) | umozliwia
przylepienie sie do niej cyny. Po potar-
¢iu o salmiak dotykamy ostrg jej kra-
wedz do paleczki cyny. Cyna pod wply-
wem nagromadzonego w miedzi ciepla
stopi sie i przylepl do oczyszczonego kon.-
¢a, a jej nadmiar utworzy krople. Kro-
ple ie rozprowadzimy nastepnie w przy-
gotowanych do lutowania miejscach, sta-
rajge sie przy tym nie tworzyé zaciekdéw
lub zgrubien, ktére potem trudno jest
usunac. Roztoplona cyna powinna wypel-
ni¢ gladko spoiny i zastygnac¢. Jeéli cyna
przestaje spiywaé¢ z lutownicy i zastyga
na niej — trzeba lutownice ponownie za-
grzaé w ogniu i ponownie oczyscié j§
salmiakiem, dobierajgc znowu troche cy-
ny z paleczki 1 zwilzajagc lutowane miej-
sce woda lutowniczg. Przy lutowaniu
eczedei zeliwnyeh uzywa sle wody o wie-
kszej -zawartoSci kwasu solnego, BdyZz
metal fgn predzej sie utlenia i musi by¢
stale odtleniany, po prostu — jedng rgka
stale zwilzamy (0o miejsce wodg lutow-
nicza, a drugg rozprowadzamy za pomo-
¢ lutownicy cyne. W metalach niezelaz-
nych wystarczy zwilzyé to miejsce tylko
parg razy przed przylozeniem lutownicy.
Po ostygnieciu zlutowanych czefel opiu-
kujemy je starannie w bieZgcej wodzie
z resztek kwasu | wysuszamy szmatky
lub trocinami. W miejscach trudno do-
stepnych dla lutownicy lutowanie odby-
wa sie za pomocg strumienia plomienia
skierowanego na lutowane miejsce za
pomoca dmuchania w rurke przez O
mieft lampki spirytusowej. Oczywiscie
¢yne umieszeza sie w  drobnych ka-
watkach tuz obok miejse lutowanych
i rozprowadza sie jg rozgrzanym prgiem
miedzianym. Mozna tez uzyé plomienia
gazowego z ostro wyciggniete] rurki
szklane] osadzonej w WweZu gumowym.
Najlepsza lutownicg jest jednak Ilutow-
nica elekiryezna, gdyZz utrzymuje ona
stalg temperature i umozliwia lutowanie
ciggle. Przy lutowaniu przewodéw mie-
dzianych uzywa si¢ zamiast wody lutow-
niczej — kalafonii rozpuszczonej w spi-
rytusie (o gestosei syropu). Nadmiar ey-
ny trzeba usungé z przedmiotu albo pil-

nikiem (tarnikiem), albo ostrym skroba- |

kiem).

7

JAK PRIEROBIC
POTENCJIOMETR
WYSOKOOMOWY
NA NISKOOMOWY
opr. S. Sabat

Wielu radioamatordw budujgeveh Drzy-
rzady pomiarowe Iub odbiorniki reakey -
ne poirzebuje niskoomowych potencjo-
metrow, kitéryeh w sklepach trudno jest
dostaé, a ktére mozna latwo uzyskaé z
wysokoomowych, nawet czefciowo zuzy-
tyeh po odpowiednim ich przerobieniu.
Do przerobienia takiego potencjometru
potrzebny bedzie klej acetonowy, zwany
cristalcementem”, elektroda wesglowa z
ogniwa Leclanchégo, plétno  Sclerne,
szklana plytka i drubokret. Naipierw mu-
simy rozebraé posiadany polenciometr
wysokoomowy, a wiec odgiaé Srubokre-
tem 4 zaczepy. zdjgé blaszanag obudowe,
adeiaé podkladke zabezpieczajgeg, wysu-
ngé ia i wyciggnaé of ze §lizgaczem. Od-
sloniety w ten sposdb krazek z warstwa
oporows oczyicimy dokladnie z brudu
szmatka, a metalizowane konce drobno-
ziarnistym plétnem ‘Sciernym,

Czeit elektrody weglowej zeirzemy na
pyl za pomoca szlifierki. Szezypte tego
pylu nasypiemy na szklang plytke | wy-
robimy ja na gestoplynng masg z paro-
ma kroplami kleju acetonowego.

Mase te nalozymy cienks warstwa (0.5
mm) na oczyszezony uprzednio krazek
i czesciowp na metalizowane konce. Po
starannym rozprowadzeniu masy i do-
kladnym jel wyrdéwnanin krazek wysu-
szymy w cieplym mieiscu. Po wWysusze-
niu opornoé¢ warstwy powinna zmniej-
szy ¢ sie o 20 do 100%. Jefli to uzyskamy,
to przystapimy do wyKkonczenia krgzka.
Powierzchnie warstwy oporowej wyréw-
namy drobnoziarnistym plétnem Scier.
nym do takiej grubodcei, aby uzyskaé po-
trzebng nam opornoféé potencjometru
(ponizej 10 kiloomdéw). Po uzyskaniu ta.
kiej opornosci potencjometr zlozymy =2
powrotem, wstawiajgc w otwdér $lizgacza
grafitowy rdzen, wsuwajac of i zabezpie-
czajgc jq podktadka. Rdzenn powinien
przylegat do warstwy oporowej mozliwie
duza powierzchnig. Na tym pracg kon-
czymy. Jefli po nalozeniu warstwy oka-
zaloby sie, e Je] opornoSé jest za duia,
to naloZong warsiwe trzeba delikatnie
zeszlifowaé 1 nalozyé nowa, grubszg, o
wiekszej wawartoci wegla (grafitu), a
mniejszej kleju.

Nalezy przy tym pamietaé, Ze opornosé
warstwy mokrej wynosi kilkanascie ty-
siecy omow. Oporno$é ta po wyschnigciu
warstwy szybko maleje I wynosi zale-

dwie kilkanascie wzglednie kilka omaw
(zaleznie: od grubos$ci warstwy). Twar-

dos¢ warstwy po wyschnigeiu Jest bar-
dzo duZa.

__ Melalizacja,

Nafozona
warsl«a oporona




