WKRETAK - NAJPROSTSZE NARZEDZIE ?

Populamy w kazdym warsztacie wkretak to
stalowy pret, ptasko zakoficzony, z odpowie-
dnio uformowana koficéwka, oprawiony w
uchwyt, ksztaltem przystosowany do wygodnego
trzymania w dioni. Tradycyjny wkretak ma me-
talowa czeS¢ robocza, uksztaltowang w plaska
fopatg, zwana pidrem, zwezajaca si¢ obustronnie
ku dotowi. Lopata zakonczona jest plaskim
ostrzem o takiej grubosci, by mozna je bylo
wsuna¢ w nacigcie wykonane na tbie wkreta.
Poniewaz wkrety do drewna majg rézng wiel-
kos§¢, wigc ich tby maja wigksza lub mniejsza
$rednice. Tym samym potrzebne sq wkretaki o
ré6znych wielkosciach, bowiem szeroko$¢ fopaty

B Zdeformowana (a) | prawidlowa (b) lopata wkretaka plaskiego

nie moze byé wigksza niz Srednica tba wkreta.
W przeciwnym razie podczas wkrecania czgsto
nastepuje uszkodzenie wkreta, ktérego potem nie
da si¢ ani usuna¢, ani wlasciwie dokrecié. Z tego
tez powodu nigdy nie nalezy zmienia¢ ksztaftu
topaty nadanego jej w fabryce.

W kazdym warsztacie majsterkowicza powin-
no si¢ znalezé kilka wkretakéw plaskich, kiére
zawsze bedzie mozna dopasowaé do Srednicy i
wielkoSci tha wkreta.

Gdy na rynku pojawily si¢ narzedzia mecha-
niczne, skonstruowano réwniez mechaniczne
wkretaki. Okazato si¢ jednak, ze plaskie zakon-
czenia wkretakéw mechanicznych fatwo wyska-
B Réznica w budowie pomiedzy sy-
stemem Philipsa (a) a Pozidriv (b)
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kuja ze szczeliny tbow wkretéw,
kaleczac faczone materialy i po-
wodujgc wypadki. Opracowano
wige wkrety o thie z nacigciem
krzyzowym oraz wkretaki z pa-
sujgcym do nich zakonczeniem -
tzw. krzyzakowym. Teraz nawet
podczas szybkich obrotow wrze-
ciona mechanicznego wkretaka
jego koncéwka mocno siedziata
w tbie wkreta. Z poczatku nacie-
ciu krzyzowemu nadano okre-
§lone wymiary standardowe i
nazwe systemu: nacigcie-zakon-
czenie wkretaka - Philips. To
rozwigzanie nie zadowolifo jed-
nak wszystkich uzytkownikéw,
gdyz nie zawsze zdawalo egza-
min - gdy teb wkreta stykat sie z
powierzchnia (szczegdlnie gdy
byta ona twarda) przykrgcanego
elementu, koficowka wkretaka
wypadata uszkadzajac nierzadko
taczone materiaty. Dlatego tez
B Stary wkretak mozna przerobié na ostry kolec sluzacy do wykonania pro-  nacigcia krzyzowe zmodyfiko-
wadnic dla wkreta w migkkim drewnie wano opracowujac tzw. system
Pozidriv - na tbie wkreta wyko-
nano dodatkowe nacigcia, a
wkretak zaopatrzono w dodatko-
we karby (rysunek). W zalezno-
sci od wielkosci nacigé¢ (wiel-
kos$¢ wkretéw) obydwa systemy
oznaczono kolejnymi numerami
od 0 do 4. Takg samg numeracjg
otrzymaly wkretaki.

Zwykle w praktyce uzywa sig
najprostszych wkretakéw  pla-
skich o drewniane] raczce, tzw.
statych. Inny rodzaj, to tzw.
wkretaki montazowe, odpowie-
dnio  “okute”, umozliwiajgce
pobijanie ich w razie potrzeby
miotkiem i przenoszenie nimi
znacznych momentéw obroto-
wych. Trzecia odmiana to meta-
lowe wkretaki plaskie dwu-
stronne (do odkrecania wkretow
w miejscach trudno dostep-
nych). Pamigtajmy, Ze wszyst-
kie trzy rodzaje omoéwionych
wkretakéw  pod Zadnym pozo-
rem nie nadaja si¢ do pracy
przy uszkodzeniach urzadzen
elektrycznych. Na zakoriczenie
kilka stow o samych wkretach.
Projektujac polaczenie na wkre-
ty powinnismy tak dobra¢ ich

B Wkretakami w takim stanie nie tylko nie wolno pracowac, ale jak najszyb-
ciej powinny byé one zastapione narzedziami we wlasciwym slanie
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B prawidlowo dopasowane do siebie: piéro whkretaka i
szczelina tba wkreta

diugosé, aby dlugo$é czesci nie nagwintowanej
(wynosi ona ok. 04 dtugosci catkowitej wkreta)
byta gruboscia elementu mocowanego do podto-
za. Najpierw w mocowanym elemencie wierci-
my przelotowy otwdér o przekroju réwnym Sredni-
cy czesei nie nagwintowanej wkreta. Nastepnie

B podstawowe parametry wkreta do drewna

wiercimy otw6r w podfozu, ale o §rednicy mniej-
szej od poprzedniej o ok. 2 mm, na glgbokosé

2/3 dlugosci nagwintowanej czgsci wkreta,

Piotr Kreyser

KONKURS “WKRETAKI”

Gléwng nagrodg w konkursie jest ufundowany
przez amerykanskg firme “Stanley” zestaw
wkretakéw o specjalnej budowie czesci chwyto-
wej. Przy tak niekonwencjonalnym rozwigzaniu
narzedzia, podczas pracy przy jego uzyciu, nie
tylko nie meczy sie reka, ale przede wszystkim
znacznie wzrasta moment sily, z jaka mozemy
recznie dokrecié albo odkrecié wkret. Okazuje
sig, ze nawet w najprostszym narzedziu mozna
znaleZ¢ nowe, jeszcze doskonalsze rozwiaza-
nie.

A oto dzisiejsze pytanie:

Slynne na caly swiat meble Michala Thonetta
(chodzi o meble giete) faczone byly za pomoca
wkretow. Podobnie meble te montuje sie i dzi-
siaj. O jakim kszialcie fba, oprocz stozkowego,
poja ;vﬁy sig wkrely w konstrukcjach braci Tho-
nett

Jak zwykle przez miesiac od ukazania sie nu-
meru czekamy na karty pocztowe z prawidiowy-
mi odpowiedziami! W losowaniu wezma udzial
tylko te karty, na ktérych naklejony bedzie ku-
pon konkursowy, zamieszczony w narozniku
strony. Kserokopi kuponu nie bedziemy uzna-
wac!




