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Przeglgdajgc strychy, piwnice, komérki,
mozna si¢ natkngé na wiele starych, nie
uzywanych juz urzgdzen, ktore nie sg juz
potrzebne, a jednoczesnie zal je wyrzucié.
Do takich urzgdzen nalezg takze maszyny
do szycia. W artykule tym checemy przed-
stawi¢ Czytelnikom propozycje wykorzy-
stania maszyny do szycia - do przerzyna-
nia drewna. Autor wykorzystat i wykonal
konieczne przerdbki maszyny ,Lucznik”
uzyskanej ze ziomu.

Poniewaz w posiadaniu Czytelnikow
mogsg znalez¢ si¢ maszyny réznych typow,
uznajemy za niecelowe podawanie szcze-
golowych wymiaréw i ograniczymy sie tu-
taj tylko do wskazania miejsc i czesci, kto-
re trzeba przystosowaé¢ do nowych za-
dan.

Przerobke rozpoczynamy od wymonto-
wania z maszyny wszystkich czesci prze-
noszgcych naped na czélenko lub bebenek
i stopke (rys. 1). Pozostawiamy tylko wat







gléwny z mimosrodowym napedem piono-
wego suwaka, w ktérym mocowana jest
iglta. W zespole tym bedg konieczne prze-
robki, ale do tego tematu powrécimy nieco
pozniej, tymczasem do korpusu maszyny
(1) nalezy przymocowaé podstawe (2) wy-
konang z grubej blachy aluminiowej, tek-
stolitu, lub w przypadku ich braku - z gru-
bej, twardej sklejki. Podstawe mocujemy
do korpusu srubami (3), w spos6b zalezny
od konstrukcji maszyny (autor w swojej

maszynie odrzucil podstawe, pomimo ze-

mozna bylo jg pozostawié i uzyl plyty z
blachy aluminiowej). Do podstawy trzeba
zamocowaé cztery gumowe nézki (4) za
pomocg odpowiednich wkretow (5). Nézki
ograniczajg drgania calego urzgdzenia w
czasie pracy.

W korpusie maszyny musimy wymienié
tulejke (6) i trzpien (7) o ile wymaga tego
konstrukcja. Tuleja (6) ~ rys. 2a — w ma-
szynie autora ma otwér o $rednicy trzpie-

Rys.S

nia tylko w dolnej czesci na niewielkiej
diugosci, co dla naszych potrzeb jest bar-
dzo niekorzystne. '

Dlatego tulejke te nalezy wykonaé na
nowo wg rys. 2b. Oryginalny trzpien, ktéry
jest zbyt krotki tez musi byé wymieniony.
Poniewaz w domowych warunkach szlifo-
wanie trzpienia nie moze by¢ brane pod
uwage, trzeba zastosowac tu pret ciggnio-
ny. Musi to by¢ pret o gladkiej, nie pokale-
czonej powierzchni (w maszynie wykorzy-
stanej przez autora jest to trzpien o sred-
nicy 7 mm).

Jedng z mozliwych do wykonania obra-
biarek jest wyrzynarka (rys. 3), w ktorej
mozna stosowaé piteczki uzywane w pilar-
kach sprzeganych z wiertarkg PRCr 10/6
IIB. Do napedu tej wyrzynarki stosujemy
typowy silnik elektryczny (8) przeznaczo-
ny do napedu maszyn do szycia. Naped z
silnika jest przenoszony na watek maszy-
ny za pomocs paska klinowego (9). Polg-



czenie silnika z siecig zasilajgcg odbywa
sie za pomocg kabla zasilajgcego (10) z
pedalowym regulatorem predkosci, znaj-
dujgcym sie w zestawie z silnikiem elek-
trycznym.

Na korpusie maszyny mocowany jest
wspornik (11) §rubami z podkladkami (12 i
13). Do wykonania wspornika mozemy
uzyé ceownika stalowego lub aluminiowe-
go ,,80”, lub ewentualnie wspornik mozna
wygiaé z blachy stalowej grubosci 3—4
mm. Przeciwlegle $cianki ramion ceowni-
ka muszg byé¢ do siebie réwnolegle, ko-
nieczne jest zatem obrobienie obu tych
powierzchni przez frezowanie lub bardzo
staranne pilowanie,

Do wspornika jest zamocowany stoliit
(14) za pomocg wkretow (15). Stolik mozna
wykonaé z blachy aluminiowej grubosci
4-6 mm z tekstolitu lub ze sklejki. Nalezy
_pamieta¢, ze wielkosé stolika decyduje o
wygodzie podczas pracy przy uzyciu wy-
rzynarki, dlatego jego wielkosé powinna
wynosié przynajmniej 250 x 250 mm. Zl'yt
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maly stolik nie zapewnia stabilnego uloze-
nia wyrzynanego przedmiotu, dlatego za-
checamy do wykonania stolika w miare
duzego.

Nastepnym, bardzo wainym elemen-
tem, ktéry musimy zrobi¢ jest uchwyt pil-
ki (16). Kolejnos¢ postepowania przy bu-
dowie uchwytu jest przedstawiona na rys.
4, jednakze wymiary przedstawione na
tym rysunku nalezy traktowa¢ jako orien-
tacyjne (sg to wymiary czesci prototypu
wyrzynarki autora).

Uchwyt sklada sie z trzech czesci: bocz-
nych ptytek (16.1. i 16.3), miedzy ktérymi
znajduje sie trzecia ptytka (16.2) z blachy
grubosci chwytu piteczki.

Po wstepnym przygotowaniu plytek
(rys. 4a) i skreceniu ich w pakiet (rys. 4b)
wkretami (17) i srubami (18) nalezy wy-
wiercié w nich otwor o $rednicy trzpienia
(7) na glebokos¢ okolo 15 mm (rys. 4c).
Najwiecej uwagi nalezy poswieci¢ wyko-
naniu plytek (16.2) wg rys. 4d.

Uchwyt (rys. 5) po umieszezeniu w nim



piteczki (19) skreca si¢ wkretami (17), na-
tomiast $ruby (18) stuzg do zaci$nigcia u-
chwytu na trzpieniu (7). 3

W ptycie (14) musimy jeszcze zrobi¢ od-
powiedni, podluzny otwér, w ktérym be-
dzie sie przesuwa¢ pileczka (19). Po wyko-
naniu wszystkich opisanych czynnosci
wyrzynarka jest juz gotowa do pracy.

Drugim z mozliwych zastosowan starej
maszyny do szycia jest uzycie jej w cha-
rakterze mechanicznej pity wiosowej (rys.
6), do wyrzynania np. drobnych elemen-
tow modelarskich. Przygotowanie urzg-
dzenia do pracy polega tu na zdjeciu z
trzpienia (7) uchwytu (16) i zamocowanie
w to miejsce uchwytu (20) z ramkg (22).

Prace rozpocznjiemy od wykonania uch-




wytu (20) wg rys. 7. Podobnie jak poprzed-
nio podajemy tutaj tylko wymiary orien-
tacyjne. Najpierw wstepnie przygotowuje-
my kostke wg rys. Ta i wiercimy w niej
otwor o srednicy trzpienia (7) na glebo-
kos¢ okolo 15 mm, nastepnie za$ wypilo-
wujemy kanatki wg rys. 7b, Szerokos¢ ka-
natka trzeba dostosowaé do grubosci ram-
ki,

Pozostanie nam jeszcze do wykonania
ramka (22), ktérg mozna zrobi¢ z blachy
stalowej grubosei 2,5 mm, lub tez zastoso-
wac gotowg ramke od fabrycznej pity wio-
sowej. W razie samodzielnego wykonania
ramki jej wymiary mogg wynosié np. 110 x
x 200 mm. Z blachy o tej samej grubosci
wycinamy dwa dociski (24) - rys. 8 — z
weisnietymi koteczkami (28) uniemozli-
wiajacymi obrét dociskéw, Wkrety (25)
stuzg do docisniecia pitki wiosowej (27)
miedzy ramkag (22) i dociskiem (24).

Ramke (22) tgczy sie na stale z uchwy-
tem (20) za pomocg kotkow lub wkretow
(23), wg rys. 8.

Po natozeniu na trzpien (7) uchwytu (20)
zaciskamy go srubg (21) - rys. 6. Dodatko-
wo nalezy jeszcze na stoliku (14) wywier-
ci¢ otwor o érednicy okoto 3,5 mm na prze-
lozenie piteczki wlosowej.

Na zakonczenie jeszcze kilka uwag:

- tulejki prowadzgce trzpien (7) mogg by¢
bardzo zréznicowane, zaleznie od typu
maszyny; -

- wydaje sig, ze do wykonania wspornika
(11) najlepiej zastosowa¢ stalowy ceow-
nik, jest on dostatecznie sztywny - wy-
maga tylko obrébki w celu uzyskania
rownoleglosci ramion;

— mocowanie wspornika z korpusem ma-
szyny moze byé¢ bardzo réznorodne w
zaleznos$ci od typu maszyny, trzeba to
uwzglednié¢ indywidualnie;

- zastosowanie silnika z regulacjg obro-
tow bardzo ulatwia wyrzynanie;

- w czasie pracy wykonanych obrabiarek
nalezy zachowaé¢ duzg ostroznosé ze
wzgledu na niebezpieczenstwo grozgce
w razie dotkniecia pracujgcego ostrza.

Stefan Zbudniewek
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