materialy lutownicze

Do lutowania migkkiego, tzn. w temp. nie prze-
kraczajacej 450 °C, powszechnie uzywane 53 sto-
py cyny z otowiem. W zaleznosci od skladu oraz do-
datku odpowiednich komponentéw mozna uzyskaé

Wspotczesne

wia niezbedny jest réwniez topnik, Oczyszcza on
laczone powierzchnie z warstwy tenkéw przez

wytrawienie oraz zapewnia wlasciwe zwilzenie lutem
podczas podgrzewania spoiwa do temperatury robo-
czej. Pamietajmy, ze nie istnieje zaden uniwersalny

topnik, ktéry mozna stosowaé do laczenia wszyst-

spoiwa, ktdre réznig sig temperatura topnienia, przy-
czepnoscig itp. Jednakze do lutowania oprécz luto-

|

et e

!Hodzaj prepar.|Zastosowanie
= |

kich podstawowych metali, spoiw czy tez metod lu-
towania. Ponizej zamieszczamy obszerna tabele
zawierajaca podstawowe dane dotyczace topnikow
znajdujacych sie na naszym rynku. (jp)

Typ Opis - uwagi Nazwa wyrobu
(F-SW 11_"Na bazle chlorku cynku | ewentualnie Innych |plyn [slut nlerdzewna Ole| do lutowania AST
chlorkdw metall Iflub wodnego roztworu cynk (blachy, rynny) Ptyn do lutowanla ZWN |
chlorku amonu przy abecnoscl kwasu soine- | |mocno utlenlony cynk Ptyn do lutowanla ZWS
go siarkowego, azotowego lub Huorowndoro- ]
|wego. i
Resztk! topnika nalezy dokladnle zmyé wodg
F-SW 12 |Na bazle chlorku cynku | ewentuatnie innych |plyn montaz chlodnic Esencja do lutowania KL
chlorkéw metall Iflub chlorku amonu, rdzen lutu montaz instalacji sanitarnych  |Toprik CE6
cynowanle chemiczne Drut do lutowania
Resztkl topnika nalezy dokladnie zmyé woda, p;v-nsz:k- W kaplel cy;'\owa- ' Sale pokrywa_j,qcu =]
|pokrywanie przed lutowanlem |Sél EM
I kaplelg cynowq
Imieszanka spolwa (i ie | poblelani Pasta do lutowanla WSN
i 2 topnikiem Pasta do lutowanla VSN
|F-SW 21 [Na bazle organicznego nosnika z dodatkiem  |plyn I lacje 2 rur mledzianych Topnik w ksztaltek
‘ chlorku eynku | ewentualnie Innyeh chlorkdw  |pasta miedf | le| stopy Pasta do lutowania nr 3
! metall oraz chiorku amenu mieszanka spoiwa |montaz instalacji sanitarnych  (Pasta do lulowania CP3
' z toprilkiem montaz chiodnic Topnik C&5 I
Resztkl topnika usuwac zgodnie 2 zalece.- kaptel cynowa Tluszcz do lutowania
| inlmri podanymi w instrukeji wyrobu pobielanle metalowych czesei [Pasta do lutowania WSN
l montaz armatury Pasta do lutowania VSN
| |montaz opakowarn blaszanyeh  |Topnik RWN f
F-SW 22 |Na bazle organicznego nodnlka z dodatklem  |piyn llnsralec;o zrur mledzianych | Tluszcz do lutowania i
chiorku cynku | ewentualnie innych chlorkew |pasta mied? | || stepy Plyn do Jutowanla CLW
metall bez chlorku amaonu mleszanka spolwa
l Z topnikiem
{Resztid topnika usuwac zgodnie z zalece-
niaml podanymi w instruke)i wyrobu |
F-SW 23 |Na bazle kwasow organicznych olcinowego  {plyn oltw | jego stopy Oloj stearynowy Pb 23
| stearynowego pasta Sziylt stearynowy
Resztkl topnika usuwad zgodnie z zalece-
nfami podanymi w Instruke|l wyrobu
F-SW 24 Na bazle amin, dwuamin | karbamidu phyn elektrotechnlka Topnik Tl
Resztkl topnika usuwaé zgodnie z zalece- rdzed lutu lutowanle precyzyine Drut do lutowanla
niaml podanymi w Instrukejl wyrobu
F-SW 26 [Na bazle 2ywicy naturalne| lub modylikowa- [ptyn elektrotechnika Topnlk K26
ne| fywicy naturalne| 2 dodatklem aktywato- |rdzef lutu montaz urzadzen elektrycznych|Topaik 260D
réw halagenowych pasta [(lutowanie Indukeyjne) Tluszez do futowania elek.
Resztki topnika nle wywolujg korozji na Drut do lutowania ED26
metalach niezelaznych | mogy pozostad na
Ispoinach
F-SW 31 [Na bazle 2ywicy naturaine| lub modyfikowa- |ptyn elektrotechnika Tynktura do lutowanla K
nej zywlcy naturalne| bez dodatkbw proszek elektronika
Resztkl topnika mogq pozostac na spolnach  |fdzen lutu pokrywanle przed kaplelq
cynowg
F-SW 32 [Na bazle zywicy naturalne| lub modyflkowa- |plyn elektrotechnika Topnik K32
ne| zywlcy naturaine| z dodatkiem aktywa-  |pasta elektronlka Topnlk 320G
tordw organicznych wolnych od chlorowedw  [rdzed lutu obwody drukowane Tiuszez do lutowania kont.
|Resztki topnika mogq pozostaé na spolnach Drut do lutowanla ED32




