Fametowanic 'll‘kll do
gltary skustyczne]

waniem elektrycznych pdl zakbdoa-
jacych (np. pole przewodéw sieci
elekctryezne)). Koficowkl cewkl do-
prowadza sie do urzgdzenia wzmac-

niajacego 2a pomocy przewodu
skranowanego, jedno- lub ﬁmﬂ:,rln-—

wegn.
Nl rys. 3 pokazano konstrukcyj-
o nie credel skladowych
;mym . Element (1) I (2} wy-

konujemy ze stall miekkiesi o gru-
bosel 2—25 mm, Otwory uwidocz-
nione w plaskowniku wykonujemy

wiertlem 3,1 [3.2] mm, olwory zad
w  hkatowniku le-dmo ciefi-
HZym wtertlam, umﬂiwiﬁ ich

nagwintowanie gwintownikiem B3,
bayd: M4 (cdpowliednio do posiada-
nych wikretdow), Czedt (3) stamowl
sztablka z twardej stali (np. re stare-
go pilnika), ktdra po namagnesowa-
niu utmr:y wraz = kgtownikiem (1)
obwdd gnetyciny  preystawid.
Sposdb kaunu:].- sztabki z pilni-
ko pokazano nae rys. 4 (b). Wymia-
ry sxtabkl, a zwlosreza je] wyso-
kasé uzaleznimmy od grubosicl diui-
sZegn ramienis k‘mwzﬂka.kt;ﬁm-
nujge omawiane czedel & we
naledy ustalid wymiary Scisle we-
dlog pesiadane] gitary, a wyminry™
podane na rysunkach traktowaé ja-
ko orientacyjne),

Pilniki nalety obrabiat na ostrzal-
ce. W telu wykonania polrzebne)
nam sziabki, naledy za tar-
cey ostrzatki nadcigé itobki 2 obu
stron pilnika do potgdanej przez nas
glebokoicl, a nastepnie Famocowad
go w imadle | uderzeniem miotka
przetamaé, W procesie dalsze| ob-
robki nalety zeszlifownd dwle prze-
ciwlegle krawedzle .na gladko™.
Dobre przyleganie sztebki do pod-
stawy (katownika) ma duie znacze-
nie dla skutecznofc] dzialania pray-
stawll.

Pewnq trudnodé mode stanowid
zamocowenie srtabki do podstawy.
Isinieje kilka mozliwodel rozwig-
tanin tego zadaenia, z kidrych naj-
latwiejszym  bedzie praykleienie
gritable! fywica epoksydowas.

Sztabke po zamocowaniu do pod-
stawy nalety namagnesowad jed-
nym ze znanych sposobdw, W tym
celu wystorezy nawinaé kilkanascle
wojéw grubego drutu izolowanego
{1,35—1.5 mm) | na krétki moment
doprowadzié staly prad, np, z aku-
mulatora (dotkngté przewody na
ulamek sekundy). Wykonanie skra-
nu nie powinno sprawid trudnodel,
na ten cel potrzebna jest blacha
@ metalu niemagnetycinego, np. =




Rys. 3.

Konstrukcja czedci skladowyceh
przystawki

Rys. 4. Wykonanie elementéw przystaw-
ki: a) uzwajanie cewki, b) obrébka sztab-
ki, ¢) magnesowanie sztabki

93



mosigdzu lub miedzi, moiliwie
cienka (0,2—0,25 mm). Ekran ten
posiada ksztalt korytka, ktére oslo-
ni cale uzwojenie przetwornika.
Wymiary ekranu nalezy ustali¢
eksperymentalnie po wykonaniu
uzwojenia cewki (ktérej wielkodé
zalezy w duzej mierze od gruboéci
drutu).

Sposdb nawiniecia cewki uwidocz=
niono na rys. 4a, Najlatwiej cewke
nawiniemy przy uzyciu pomocniczej
szpulki, zamocowanej w uchwycie
wiertarki. Szpulke wykonamy z
dwoch kawalkéw sklejki o ksztalcie
prostokatnym, oddzielonych kloc-
kiem drewnianym. Nastepnie cewke
owijamy bawelniang tasiemksa i
przesycamy np. parafing lub bez-
barwnym lakierem nitro. Do zamoco-
wania koficowek cewki uzyjemy
dwéch cienkich paskéw materialu
izolacyjnego, do ktérych przynituje-
my dwie koncédwki z blaszek lub
grubszego drutu. Calosé umieszcza-
my w korytku wypelnionym para=-
fing, ktéra po ostygnieciu bedzie
przytrzymywata czeSci przystawki
otaczajgc cale uzwojenie, Ekran (ko-
rytko) naleiy polaczyé elektrycznie
z masy przetwornika,

Gitare elektryczng z opisang przy-
stawka moZzemy dolgczyé do gniaz-
dek adapterowych odbiornika =za
pofrednictwem  przedwzmacniacza
tranzystorowego (jedno- lub dwu-
stopniowego), poniewaz sygnaly
elektryczne indukowane w uzwoje-
niu cewki nie sa dostatecznie silne.
(Budowe przedwzmacniacza opisze-
my w keolejnym odcinku).

Z opisang w tym odcinku dzialu
»Na warsztacie” przystawkg w wy-
konaniu prototypowym zaintereso-
wani Czytelnicy moga zapoznaé sie
w Stacji Mlodych Technikéw w
Warszawie, poloZzonej przy ul. Okrag
10 (na Powislu). Wszelkie porady
i konsultacje wraz z mozliwoécia-
mi obroébki cze§ei mozna wuzyskaé
w pracowni mechaniki precyzyjnej
SMT we wtorki od godz. 16 do 19.
Zapraszamy w imieniu SMT.

“ni. Witold Kozak




