Miedzynarodowy Salon Maszyn i Narzedzi
do Obrobki Drewna ,Drema”, jaki odbyl sie po
raz kolejny wiosng tego roku w Poznaniu, nie
obfitowal w nowe urzgdzenia bgdz rozwigzania
techniczne. Pokazane zostaly w zasadzie ma-
szyny produkowane juz od pewnego czasu. Nie
znaczy to oczywiscie, ze nie bylo interesujgcych
i ciekawych urzgdzen i narzedzi, ktérym warto
by bylo blizej sie przyjrzec.

W tym roku w targach wzielo udziat 74 wy-
stawcow z kraju i zagranicy oferujgcych narze-
dzia, maszyny lub kompletne urzadzenia nie-
zbedne przy przygotowaniu, obrobce drewna
oraz wykonczaniu gotowych wyrobéw. Byly to

urzadzenia przeznaczone dla majsterkowiczow,
dla malych zakladéw, a takie duiych fabryk
zajmujgcych sie przerobem i obrobkg drewna.
Jednym z pokazywanych ciekawych narzedzi
byla reczna frezarka sluzgca do wykonywania
polaczen w systemie tzw. lamello, produkowa-
na przez szwajcarskg firme STEINER LAMEL-
LO. System ,lamello” to sposéb szybkiego wy-
konywania polgczen pomiedzy dwoma plaski-
mi elementami z drewna lub z jednego z rodza-
jow tworzyw drzewnych, jak np. plyta wiérowa,
sklejka lub plyta stolarska. Polaczen dokonuje
sie za pomocg cienkich plytek wykonanych z
prasowanego drewna bukowego (lamello - z
francuskiego lamelle, co w jezyku technicznym
ttumaczy sie jako cienka plytka lub pasek).
Budowa frezarki i zasada postugiwania sig
nig pokazana zostala na rysunku 1 i fotogra-
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tiach. Podstawowym elementem urzadzenia
jest wirujacy frez, ktory wysuwany na okreslo-
ng glebokosé¢ z ostony (obudowy) wyeina w ma-
teriale polkolistg szczeline. W szczeline te wkle-
jona zostaje soczewkowatego ksztattu ptytka,
jedng swojg polowg w kazdy z lgczonych ele-
mentow. W ten sposéb, po zlaczeniu i wyschnies
ciu kleju otrzymujemy w stosunkowo prosty
sposob trwale polgczenie. Na rys. 1 przedsta-
wiono budowe frezarki. Pokretlo (1) stuzy do
blokowania ostony freza, ewentualnie zdejmo-
wania jej w celu jego wymiany, co widzimy
réowniez na fot. 1. Jest to frez nasadzany, jedno-
lity, Scinowy lub zataczany. Pokretto (2) prze-
znaczone jest do regulacji wysuniecia czescei ro-
boczej freza i jednoczesnie do ustawienia gte-
bokosci frezowania. W zaleznoéei od wielkosei,
a takze grubosci igczonych elementéw mozna
stosowa¢ trzy rézne wielkosci wkiadek typu ,la-
mello” (nr 0, 10 i 20). Ruchoma ptytka (3) umoz-
liwia frezowanie w plaszczyznach sko$nych w
przypadku wykonywania potgczen katowych
(fot. 2). W pozycji 90° stuzy ona jako przyklad-
nia przy frezowaniu rowkéw w czotach laezo-
nych elementéw (fot. 3). Zalozenie specjalnej,
dodatkowej plytki (fot. 4) umozliwia zachowa-
nie okreslonej odlegloéci (w zaleznosci od gru-

Rys. 1

bosci elementu) od krawedzi, przy potgczeniach
czolo—plaszczyzna.

Postugiwanie sie frezarka jest stosunkowo
proste. Polega na przylozeniu jej w okre§lonym
miejscu lgczonego elementu, a nastepnie prze-
sunigciu (popchnieciu) tylnej czgsci korpusu w
kierunku frezowanej plaszczyzny (kierunek
strzalki na rys. 1). Powoduje to wysuniecie fre-
za i wykonanie szczeliny. Naniesione na obudo-
wie frezarki skale milimetrowe graz punkty od-
niesienia umozliwiajg precyzyjne wykonanie
szczelin. Pétkolisty ksztalt zaréwno samych
ptytek Jlamello” (rys. 2), jak i szezelin, dajg row-
niez mozliwo$¢ pewnej korekeji juz podezas
jego pasowania.

Potgczen elementéw mozemy dokonywaé nie
tylko pod katem prostym i 45°, ale praktycznie
pod dowolnym katem. Warunkiem estetyczne-
go polgezenia jest oczywiscie jak zawsze do-
kiadne obrobienie i dopasowanie plaszczyzn
styku tak, aby przylegaly one §ciSle do siebie
calg swojg ptmrin;erzl::l-mia,I i aby pomiedzy nimi
nie bylo zadnej szczeliny.

Metoda ,lamello” umozliwia wykonanie
wiekszoéci polaczen zarGwno w konstrukejach



\ Rys. 2. Piytka Jlamello" nr 10

szkieletowych, jak i skrzyniowych oraz np. bo-
kow ram do obrazéw (rys. 3).

Niestety, pomimo niezbyt skomplikowanej
budowy, cena frezarki jest bardzo wysoka i wy-
nosi okolo 1200 DM.

Posérod eksponatoéw pokazanych na ,Dremie”
zatrzymajmy sie na chwile przy elektronarze-
dziach w wersji akumulatorowej. W Poznaniu
prezentowala je =zachodnioniemiecka firma
MAKITA. Narzedzia tego typu zyskaly juz so-
bie znaczng popularnoéé i produkowane sg w
coraz szerszej gamie poczgwszy od elektrycz-
nych wkretakéw i wiertarek poprzez reczne pi-
larki, frezarki i szlifierki, az po specjalne pisto-
lety do bezpowietrznego nanoszenia lakierow.
Wszystkie wymienione narzedzia zasilane sg
specjalnym zestawem akumulatoréw kadmo-
wo-niklowych, ktérych okres ladowania z sieci
220 V wynosi zaledwie godzine.

Elektronarzedzia akumulatorowe sg bardzo
pomocne przy wielu pracach, nie tylko zresztg
domowych, ale przede wszystkim tam, gdzie da-
leko jest do sieci elektrycznej. Czesto wygod-
niej uzy¢ tego typu narzedzia ze wzgledu na
brak przewodu zasilajgcego.

W zaleznosci od mocy urzgdzenia (przewidy-
wanego obcigzenia) akumulatorowe narzedzia
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.makita” zostaly wyposazone w zestaw akumu-
latoréw o napieciu 7,2 V, 9,6 V 1ub 10,8 V. Kazdy
zasilajacy zestaw akumulatoréw moze by¢ ta-
dowany do 1000 razy co przy 365 dniach w roku
daje mozliwosé codziennego tadowania akumu-
latoréw przez prawie 3 lata.

Najczesciej uzywane sposréd akumulatoro-
wych narzedzi wiertarki spelniajg zwykle o-
proécz podstawowej swojej funkeji rowniez role
elektrycznego wkretaka (fot. 8). Wiasnie m.in. w
tym celu wymyslono specjalne naciecie tbow
wkretéw do drewna i blachowkretow w ksztal-
cie krzyza zamiast tradycyjnej szezeliny, ktore
umozliwia uzycie mechanicznego (zamiast
recznego) wkretaka. Przy takim nacieciu wkre-
ta specjalny grot wkretaka krzyzakowego (kon-
cowki mocowanej w zacisku wiertarki) nie ma
mozliwosci zeslizgniecia sie z jego 1ba podczas
wkrecania go w drewno.

Przedstawiona wiertarka ma dwa zakresy
predkosci z mozliwoscig ich plynnej regulacji
od 0 do 300 obr/min lub od 0 do 850 obr/min
Plynna regulacja obrotéw wazna jest szczegol-
nie przy uzyciu wiertarki jako wkretaka, jak
rowniez przy precyzyjnym wykonywaniu otwo-
row. Zacisk wiertarki przystosowany jest do
mocowania wiertel o srednicy od 1,5 do 10 mm,
przy maksymalnej srednicy otwordw, jakie mo-
zemy wykonywaé¢ w metalu do 10 mm i drewnie
do 15 mm. W pokazanym na fot. 7 modelu regu-
lowany jest réwniez moment obrotowy (od 0,8
do 8,0 Nm) - czarny pierscien przy zacisku
wiertarki - dzigki czemu mechanicznego wkre-
cania wkretéw mozemy dokonywaé z okreslong
sita, co chroni zaréwno laczony materiai, jak i
sam wkret przed zniszczeniem (zbyt duza sila
docisku).

Tak jak bylo to juz powiedziane gama narze-
dzi akumulatorowych stale sie poszerza, Dla
przykladu popatrzmy na fot. 8 i 9. Widzimy tam
akumulatorows, reczng pilarke tarczowg do
przerzynania drewna oraz wyrzynarke. Pilarka
wyposazona jest w pile o $rednicy 160 mm (o-
twoér & 20) o 1000 obr/min. Mozna nig przerzy-
naé elementy grubosci do 55 mm, Przy jednora-
zowym tadowaniu akumulatoréw pilarka ta wy-
starcza np. do przerzniecia 13 mb. plyty wibro-
wej grubosci 24 mm, lub przeriniecia w po-
przek prawie 300 szt. krawedziakow z twardego
drewna o przekroju 45 x 45 mm.

Wyrzynarka pokazana na fot. 9 umozliwia
prace w drewnie o maks. grubosci 24 mm
(drewno migkkie) lub 12 mm (drewno twarde).
W przypadku metali mozemy przerzynaé ele-
menty grubosci do 1,2 mm, Pila wyrzynarki (w
zaleznosci od rodzaju materiatu, jaki przecina-
my, dobieramy oczywiscie odpowiedni brzesz-
czot) wykonuje 2200 drgan/min.
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