Obrébka drewna toczeniem umozliwia uzyskanie
bardzo efektownych form i elementéw zdobniczych
w stosunkowe mato skomplikowany sposéb. Ob-
rébka ta odznacza sie ruchem obrotowym obrabia-
nego przedmiotu i ruchem posuwowym narz¢dzia
(noza), réwnoleglym, prostopadtym lub zlozonym
z obu tych ruchéw, do osi obrotu toczonego elemen-
tu. Toczenie ma na celu uzyskanie bryl obrotowych
i jest wykonywane na prostych tokarkach przy
uzyciu noza tokarskiego prowadzonego recznie,
wspartego na podstawce. Toczenie drewna mozZe sig
takze odbywaé na tokarkach suportowych przy
uzyciu nozy imakowych. Drewno toczymy przy
ruchu roboczym obrotowym obrabianego elementu
z predkoscia v m/s, kiora zalezna jest od liczby
obrotéw (n) przedmiotu w ciggu | minuty oraz od
grednicy (D) obrabianego elementu.
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W czasie obrébki toczeniem nast¢puje oddziela-
nie skrawanej warstwy, ktéremu towarzyszy po-
wstawanie wiéra. Zeby pokonaé opér, jaki stawia
drewno przy skrawaniu, musimy oczywiscie uzy-
waé pewnej sily, ki6rej wielko$¢ zalezna jest od
gatunku toczonego drewna, jego wilgotnosei, gru-
boéci widra, tarcia noza, stgpienia noza oraz od
wymiaréw i ksztaltu ostrza. Procz tego istotna jest
rowniez predko§é skrawania oraz wielko§¢ posuwu.
Predko$é skrawania przy toczeniu uzaleZniona jest
w duzym stopniu od twardoéci obrabianego mate-
riatu i wynosi dla drewna: bardzo twardego v = 0,5
do 3 mvs, twardego v = 5 do 7 m/s, migkkiegov = 10
do 13 m/s. Nie s3 to jeszcze wszystkie czynniki
decydujgce o oporach skrawania, jednak sg one na
tyle wazneaby Czytelnik orientowal sig, od czego
zaleza warunki skrawania, by még! odpowiednio
reagowa¢ dostosowujge sig do wymaganych warun-
kéw. Przykladem niech bedzie tutaj stopien trud-
no$ci przerzynania reczng pitkg twardego $wiezego
drewna, a wige wilgotnego, i drewna wyschnigtego,
lub przerzynania drewna ostry i stgpiong pilka.
Uproszczony wyglad tokarki do drewna zostal
przedstawiony na rys. 1. Toczenie drewna, tak jak
kazda obrébka materiatu, sklada sig z kilku etapéw:

Toczenie zgrubne - przedmiot przygotowany do
toczenia ma zwykle sporo nadmiaru materialu i jest
przy tym bardzo nieréwny, poddaje si¢ go zatem
toczeniu zgrubnemu. Do toczenia zgrubnego uzy-
wa si¢ nozy o zaokrgglonej krawedzi tngcej (rys. 2),

ulatwiajgcej przycinanie wiokicn drewna przy duze)
grubosei widra,

Toczenie wygladzajgce — wykonuje si¢ noZem
o prostym ostrzu (rys. 3) skosnie ustawionym do osi
obrotu obrabianego elementu.

Toczenie ksztaltowe — odbywa si¢ za pomouy
jednego noza ksztaltowego lub za pomocy zestawu
nozy ksztaltowych stosowanych kolejno po sobie.
N6z wykonuje ruch posuwowy, prostopadly do osi
obrotu przedmiotu. W tym przypadku ostrze noza
zaglebia si¢ w materiat stopniowo i dopiero w kofi-
cowej fazie toczenia noze pracuja caly dhugoscig
swojego zarysu. W praktyce amatorskiej sposob ten
jest malo stosowany ze wzgledu na klopotliwe wy-
konanie nozy i brak imakowego mocowania noza.
Przy toczeniu wielu jednakowych przedmiotéw sto-
suje si¢ szablony (wzorniki), wg ktérych uzyskuje
si¢ wymagane ksztalty.

Toczenie drewna moze si¢ odbywac¢ w klach,
uchwytach lub na tarczach zabierakowych, zaleinie
od wyposazenia tokarki i wielko§ci obrabianego
przedmiotu.

Drewno toczymy przyciskajge lews rekq noz do
podtrzymki, prawg reka trzymajgc za$ rekojesc
noza rzez zmiang nachylenia rgkojesci zmienia si¢
polozenie ostrza noza wzgledem materiatu, Noza do
materialu nie przykiada si¢ prostopadle (wyjatek
stanowi przecinanie), ale odchyla sig go w kierunku
toczenia. Przy toczeniu rekojeéc noza odchylasig do
dotu i w tej pozycji ostroznie wprowadza si¢ ostrze
w toczony material (rysunek 4a). Przy toczeniu
wwardych gatunkéw drewna n62 zajmuje polozenie
prawie poziome, na wysokoéci osi obrotu przedmio-
w (rys. 4b.). Przed toczeniem musimy wybrac
odpowiednie drewno, przy czym nalezy wykluczy¢
drewno z s¢kami, peknigciami; poza tym musi to
by¢ drewno suche. Wiadomo, ze przedmioty
z drewna najladniej wygladaja w swoich natural-
nych barwach, powinni§my zatem tak dobiera¢
drewno, aby jego barwy byly zblizone do oczekiwa-
nych (tabelka).

Drewno przeznaczone do toczenia musi by¢ od-
powiednio przygotowane, tzn. klocek musi byc
zblizony swym ksztaltem do walca. Na rys. §
pokazane zostaly rézne sposoby przygotowania
drewna do toczenia.

Rys. 5a pokazuje, ze z klocka o przekroju kwa-
dratowym nalezy usungé rogi tak, aby powstal
foremny o$miobok. Rysunki 5b i 5¢ przedstawiajg
sposoby podziatu klockéw na trzy lub cztery czgsci,
zaleznie od tego, jakie §rednice chcemy uzyskaé.
Wreszcie rys. 5d i Se pokazuje, jak uzyska¢ odpo-
wiednie klocki przez sklejanie.
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