Kazdy, kto kiedykolwiek uzywal narzedzi do
obrébki drewna, musial zwroci¢ uwage na to, e
dobre wyniki moina uzyska¢ tylko wtedy, kiedy
uzywamy narzedzi w dobrym stanie, Nie muszg to
by¢ narzedzia wyszukane i drogie, muszg by¢ jed-
nak zawsze ostre. Ostre narzgdzia nie tylko pray-
$pieszajg wykonanie zamierzonej pracy, ale umozli-
wiajg nam dobre jej wykonanie,

Wigkszod¢ narzedzi, szezegdlnie do recznej ob-
robki drewna, musimy, ostrzy¢ sami w domowych
warunkach. Umiejetnosci wlagciwego ostrzenia na-
1z¢dzi nie zdobywa si¢ od razu, jest to dosy¢ trudne,
ale nie niemozliwe do opanowania.

Ostrzy¢ dluta, noZe do strugéw itp. mozemy za
pomocy prostego przyrzadu, ktérego opis zamiesz-
czamy niZej,

Zastosowanie przyrzadu zapewnia dokladne pro-
wadzenie ostrza po oselee, co sprawia, Ze otrzymu-
jemy dokladnic i réwno naostrzone narzedzie, a os-
irzenie moze by¢ przy tym wykonane przez
kazdego,

Przyrzad jest niezwykle prosty i mozliwy do
wykonania w domowym warsztacie. Przy tym jest
to przyrzgd uniwersalny, stuzacy do ostrzenia diut
roznej szerokodei.

W wykazie materialéw zostaly podane materialy
i ich wymiary, uzyte do wykonania przyrzgdu mo-
delowego, za pomocg ktérego mozna ostrzyé dhuta
szerokodei do 20 mm. W przypadku ostrzenia nody
do strugéw i diut szerszych niz 20 mm nalesy
wykona¢ przyrzad odpowiednio wigkszy,

Rys, 1 doktadnic wyjagnia sposéb i zasadg stoso-
wania przyrzadu, a rys. 2 sposéb jego wykonania,

Przyrzyd jest prosty, nie podajemy wigc zadnych
dodatkowych szkicow czgéei ani ich wymiaréw.
Wymiary podane w tabelce nalezy trakiowad juko

Wykaz elementow
Lp. Nazwa Material szl.
1 Karpus Ceownik 40 mm 1
2 O#ka Pret. st. @ 6 x 40 mm 1
3 Rolka Prgtst.

y @14 x 30 mm 1

4 Plytka dociskowa BI. stalowa

j ¥h % 20 x 40 mm 1
6 | SrubyM6x30 stal 2
8 Podkladka stal 2
7 Nekrgtka motylkowa stal 2
B Diuto
9 Pilnik sciarny

(oselka)




orientacyjne, ze wzgledu na mozliwo$¢ zastosowa-
nia ceownika o innych wymiarach.

Po odcigciu kawalka ceownika na odpowiedni
wymiar, opitowujemy jego krawedzie, po czym
wiercimy otwory. ’

Osie otworéw, w kitérych bedzie umieszczona

* ofka, muszg by¢ réwnolegle do gléwnej plaszczyzny
ceownika. Otwory pod $ruby wiercimy o §rednicy
odpowiedniej do posiadanych §rub, po nagwinto-
waniu tych otworéw wkrecamy w nie §ruby (ktérym
wezeéniej odcinamy iby), §ruby powinny wystawac
poza ceownik, co pozwoli na ich rozklepanie w celu
uniemozliwienia ich wykrecenia.

Boki ceownika opilowujemy tak, azeby powstal
ksztalt pokazany na rysunku. Rolke (3) mozemy
wykona¢ z dowolnego preta o §rednicy zbliZzonej do
podanej w tabelce, otwér w rolce musi byé wykona-

ny wspélosiowo w stosunku do §rednicy zewnetrz-
nej i powinien on by¢ wigkszy o okolo 0,05-0,1 mm
od osi.

Przy skladaniu przyrzadu w otwér rolki nalezy
wpusci¢ krople oliwy. Plytke dociskows (4) moze-
my wykona¢ z dowolnego plaskownika grubofci
okolo 5-6 mm.

Przygotowujac dluto do ostrzenia, wsuwamy je
migdzy korpus i plytke dociskows i ustawiamy na
plycie tak, zeby $ciecie dhuta catkowicie przylegalo
do plyty, po czym zaciskamy dluto w przyrzadzie,
dokrecajge nakretki motylkowe.

Ostrzymy diuto przesuwajac po pilniku §ciernym
(oselce), lekko dociskajac ostrze do osetki, oczywis-
cie zawsze na mokro.
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