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MECHANICINA WYRZYNARKA

Opr. Lubomir Packiewiecz

Prosta i lalwa w obsludze, do-
kiadna i niszawodna w dzialaniu,
ogrominie usprawmnia i przyspiesza
prace przy wyrzynaniu nawset za-
wilych  ksztaltéow 2z materialéw
drzewnych, metalowych i tworzyw
sztucznych.

Bardzo przydatna do prac mo-
delarskich lotniczych, samochodo-
wych, kolejowych, szkutniczych itp.
Dzigki zastosowaniu w niej wodzi-
dla poziomego i dwéch pionowych,
daje przeciecie dokladnie pod katem
prostym, czego nie da sie osiggngé
przy uzyciu reczmej pitki wlosnico-
wej. Z tego tez wzgledu nadaje sie
szczegblnie do wykonywania intarsji
drzewnej. W dzialaniu przypomina
maszyne do szycia.

Przedstawiona na rys. 1 wyrzynar-
ka jest przystosowana do mapedu
noimego, ale moze tez byé porusza-
na silniczkiem elektrycznym, zain-
stalowanym w podstawie zamiast
pedalu i kola napedowego. Budowa
wyrzynarki jest dosé prosta i miezbyt
trudna do wykomania, ale wymaga
staranmego obrobienia materiatu, do-
kladnego dopasowania i odpowied-
niego polaczenia poszczegolnych cze-
§ci w calo§é. W wyrzynarce czesci
te wystepuja w zespolach i mnosza
nastepujagce nazwy: podstawa (1),
pedal (2), drazek korbowy (3), wal
korbowy (4), kolo napedowe (5), lo-
zyska oporowe (6), pas bez koiica (7),
kolo pasowe (8), mimosréd (9), kor-
bowod (10), stolik roboczy (11) i
oprawa pily (12).

Do wykonania tych czesci potrzeb-
ne beds listwy sosnowe o

ju 45X45 mm i 25X75 mm; desk'a
sosnowe grub. 25 mm;
z drzewa lisciastego grub 10 i 20

mm; sklejka grub. 2, 4, 5 mm; 2 lo-
zyska kulkowe o Wy'm. 12>(é2 mm
lub o wym. zblizonych, kolo rowe-
rowe lub napedowe od maszyny do
szycia o () co majmniej 325 mm,
prety stalowe o ¢ 3, 5, 10, 20 i 32
mm; kawalki tasmy stalowej grub.
1—1,5 mm oraz §rubki z makretkami
motylkowymi, wkretki i réznej gru-
bosci gwozdzie.

Z marzedzi potrzebna bedzie recz-
na pila wloénicowa, dluto plaskie,
wkretak, obcegi, ‘kleszezyki plaskie,
wiertla do metalu o @ 2, 6 i 8 mm,
mlotek, linia z podziatka milimetro-
w3, klejce i wegielnica.

Budowe wyrzynarki rozpoczynamy
od wykonania podstawy; moiemy

tez rozpoczaé ja, jak kito woli, od
wykonania oprawy (ramki) pily
wlosnicowej.

Podstawe (1) wykonujemy z lis-
tew o przekroju kwadratowym i pro-
stokatnym wg wymiarow i w spo-
sé6b podany na rysunku, laczae je
na <zopy klejem wodoodpornym.
Wierzch podstawy sklejamy z de-
sek sosnowych grub. 25 mm i po
cbhrobieniu go do wymaganych wy-
miaré6w — osadzamy mna nézkach
podstawy (na wcisk) za pomoca
dwéch listew przymocowanych przy
brzegach plyty od spodu. Plyte ma-
ktada sie¢ na mézki z géry, ale nie
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przymocowuje sie jei do aich,
W plycie wytniemy w odpowied-
nich miejscach otwory ma wodzidla
pionowe i korbowéd mimodrodu.
Czynnoéé te wykonamy dopiero
przy koricu budowy wyrzynarki, gdy
wszystkie jej czedci beda juz gotowe
do skladania.

Pedal (2) mozemy wykonaé zcien-
szych desek sosnowych grub. 10—I12
mm, wzmocnpnych poprzecznymi
listwami, albc ze sklejki grub. 5—6
mm wzmocnionej od spodu ramg
wykonang z listew grub. 15 mm.
W uzyskanej w ten sposéb plycie
wycinamy przy gérnym ‘brzegu pro-
stokatny otwér o wym. 20X35 mm,
w ktérym osadzimy drgzek korbowy
pedalu (4) na osi wykonanej ze sta-
lowego preta grub. 5—6 mm, whbitej
ciasno z boku plyty w uprzedmio

wywiercony otwér. O§ te moZemy
wykonaé =z grubszego okraglego
gwozdzia.

0 pedatu wykonamy z preta sta-
lowego o ¢ 10 mm i osadzimy jg w
pedale. Kofice osi po zaosirzeniu ich
pod katem 60° osadzimy w lozyskach
oporowych przymocowanych do po-
przeczek podstawy. Aby o§ przy na-
ciskaniu pedalu nogsg nie przesuwa-
la sie na boki, trzeba wywierci¢ w
niej w dwéch miejscach otworki o
¢ 2,0—2,5 mm i wbié w nie po jed-
nym gwozdziku. Osadzajge of w pe-
dale i lozyskach trzeba zwrdcié u-
wage na to, aby znalazly sie one na
jednej linii poziomej.

Draiek korbowy (3) lgczacy pedal
z walem korbowym kola napedowe-
g0 wykor_l_\amy z drewna twardego




wg wymiardw podanych na rysun-

- ku. W wezszym koficu drazka wy-
wiercimy otwér o ¢ 5—6 mm, w
szerszym za§ o ¢ 12 mm. W otwor
ten weciniemy na klej tulejke o @
12 mm i grub. $cianki 1 mm, po
czym rozetniemy ten koniec wzdluz,
w spos6éb podany na rysunku. Robi-
my to w tyin celu, aby umozliwit
zalozenie drjzka w wykorbienie
walu kola napedowege. Obcietg czgsé
drazka przykrecimy nastepnie dwie-
ma wkretkami, ale dopiero po za-
lozeniu drgika na wal korbowy.

. Wal korbowy kola napedowego
(4 wykonamy 2z preta stalowego
o ¢ 10 mm. Najtrudniejsza czynno-
 Scig bedzie tu wykorbienie walu, od
" ktérej rozpoczniemy prace. Czyn-
" ncéé te mozemy wykonaé w dwojaki
‘sposéb: albo wygiaé pret w imadle
na zimno (rys.), albo pociaé go
na trzy czesci i polgczyé je za po-
'mocg nitowania z dwoma odcinka-
'mi plaskownika o przekroju 5 X 20
‘mm (rys). W tym wypadku o-
twory w ptaskownikach o ¢ 6 mm
trzeba wywiercié jednoczes$nie skla-
| dajgc je razem, a konce odcinkow
| preta obtoczy¢ na tokarce do sre-
dnicy 6 mm i zanitowaé je w pla-
skownikach, Spos6b ten zapewnia
lepsze wykonanie wykorbienia od
wyginania go w imadle na zimno.
Jeéli bedziemy to robi¢ po raz pier-
wszy, dobrze byloby przerobi¢ te
zynnoé¢ na odpadkach z grubszego
drutu, a dopiero potem wykonaé
uzywajgc materialu wlasciwego. Po
wykonaniu wykorbienia odmierzamy
cisle wg podanych wymiaréw oba

jsowujemy do tulejek zawiaséw

wiednie trzpienie stalowe uzy-
ane ze srub (przez obciecie czesci
wintowanej): w lbach trzepieni na-
i 10-milimetrowym wier-

tlem wglebienia dla stoikowych
kohicéw preta. We weglebieniach
tych osadzimy koficobwki walka jed-
noczednie z lozyskami, przykrecajac
je do srodkowych poprzeczek pod-
stawy. Czynnoéé te wykonujemy po
zamocowaniu w podstawie wyrzy-
narki mimoérodu z kolem pasowym
i polaczeniu go pasem bez konca
z kolem napedowym oraz po odpo-
wiednim ustawieniu ich w pionie.
Lozyska walu korbowego mozna ré-
whniez wykonaé¢ z dwéch plytek me-
talowych grub. 3—4 mm albo kato-
wnikéw, przykreconych wkretkami
do poprzeczek podstawy (rys. 6a
i b), poérodku ktérych nalezy wy-
:iercié uprzednio stozkowe wgle-
ienia.

Kolo napedowe (5) o $rednicy 325
mm moZzemy zastosowaé gotowe, np.
od maszyny do szycia lub od rowe-
ru, albo wykonaé je z desek i sklej-
ki wg rys. W wypadku uzycia
kola od maszyny do szycia lub od
roweru, jesli otwér w piastach tych
k6t bylby za duzy, trzeba zmniej-
szyé go stosujac tzw. tulejki reduk-
cyjne, czyli rurki, o Srednicy ze-
wnetrznej odpowiadajgcej otworowi
znajdujgcemu sie w cie, a we-
wnetrznej odpowiadajgcej grubosci
walka korbowego. Z braku takich
rurek — tulejki redukcyjne moina
wytoczyé na tokarce z walkéw sta-
lowych odpowiedniej gruboéci. Kolo
napedowe osadza sie na krétszym
odcinku walu korbowego (pomiedzy
wykorbieniem a koficem walu} i u-
nieruchamia na nim 2za pomocg
wkretu metalowego albo klina. Ko-

}o drewniane’ trzeba obtoczyé na to-

karce i wyzlobié w nim poélokragly
bez kofica.

Piaste takiego kola przed wywier-
ceniem w niej otworu osiowego
wzmacniamy z obu stron drewnia-
nymi okladkami (krazkami) o ¢ 80—
70 mm i grub. 10—12 mm, przykle-
jonymi do kota lub przykreconymi
wkretkami. Jesli to kolo bedziemy
cheieli unieruchomié¢ na wale za po-
mocg metalowego lub drewnianego
klina, to musimy wydlutowac jeszcze
w otworze osiowym odpowiadajacy
mu prostokatny rowek i spilowaé w
tym miejscu o na plasko do glebo-
koéci 1—2 mm.
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KEolo pasowe mimoérodu (8) o ¢
140 mm wykonamy z 3 warstw sklej-
ki grub. 5—8 mm kaida lub wyto-
czymy je z kawalka twardego dre-
wna (deski) grub. 15 mm. Kolo fo

ciasno na osi mimosrodu
i unieruchomimy je albo za pomoca
nakretki, albo klina, albo wkreta
(podobnie jak kolo napedowe). Jesli
uzyjemy do tego celu nakretki, to
walek w tym miejscu trzeba obto-
czyé na tokarce do ¢ 6 mm i na-
gwintowa¢ go. Konieczne bedg ro-
wniez z obu stron metalowe pod-
kladki ¢ Srednicy zewnetrznej 30 mm.

Mimoéréd (9) wykonamy. calkowi-
cie z metalu. Mozemy wykonaé go
w dwojaki sposéb: albo wytoczyé
na tokarce z jednego kawalka wal-
ka stalowego o ¢ 32 mm i dlugosci
105 mm (co jest rzecza do&é trudna),
albo tez wypilowaé z plyty stalowej
{(grub. 9—10 mm) krgzek o ¢ 32
mm, wywierci¢ w nim przy brze-
gach dwa 6-milimetrowe ofwory, na-
gzymkowaé je i zanitowaé w nich
sworznie dlug. 38 mm i 83 mm i
grub. 89—10 mm (jeden z jednej stro-
nykrazka.admglzdrugiejna-
przeciwlegle). Sworznie mozna wy-
konaé ze sérub budowlanych lub in-
nych. Po zanitowaniu sworzni wy-
gladzamy cato$é¢ pilnikiem i_szlifu-
jemy $ciernym plétnem az do suro-
wego melalu. Dla dokladniejszego
dopasowania koncéwek sworzni do
wywierconych otworéw nalezy obto-
czyé je na tokarce.

Gotowy mimoéréd umocujemy we
wsporniku wykonanym z dwéch
desek sosnowych albo brzozowych
i polgczonych ze soba na czop pro-
stokgtny i kolki. W pionowej czesci
wspornika wywierciiny otwér na lo-
zyska kulkowe (w ktérych bedzie
sie obracaé dluzsza o§ mimosrodu).
_Srednice otworu dostosujemy $cisle
“do $rednicy lozysk, a lozyska do gru-
bosci osi. Wspornik przymocujemy
do gérnych wigzan podstawy po u-
stawieniu mimoérodu we wilasciwym
miejscu i polgczeniu go z korbowo-
dem oprawy pily. Dobrane lozyska
osadzamy ciasno na osi mimosrodu

i razem z nig wciskamy je na klej

do otworu wywierconego w piono-

najlepiej byloby wykonaé
wmnika

oo
przymocowaniem’

nych wigzaf podstawy, gdyz lenm
jest wtedy dostep do tej czeSei i
wieksza swoboda

rzedziami.

W operowaniu na-

Po osadzeniu osi mimosrodu we |
wsporniku przystepujemy do zamo-

cowania na niej kola pasowego w
uprzednio oméwiony juz'sposéb, a
po przymocowaniu gérnej czesei
wspornika do poprzeczek podstawy,
przystepujemy do ustawiemia i po-
lgczenia kola pasowego mimoésrodu
z kolem napedowym — pasem bez
konica. Pas bez kofica wykonamy
albo ze skéry, albo z linki bawel-
nianej gesto plecionej grub. 7—8
mm. Aby w czasie pracy wyrzynar-
ki pas nie p]egl zbyiniemu wycig-

gnieciu, mozemy wyciagnaé go przed

zalozeniem na kola w bardzo prosty
spos6b, a mianowicie przez zawie-
szenie na nim na przecigg 24—48
godzin obcigZzenia skladajgcego sie
z kilku cegiel Iub kamieni. Po ta-
kim wyciggnieciu pas nie bedzie sie
obluznial na kole i nie trzeba go
bedzie tak czesto skracaé. Pas ské-
rzany lgczymy na kohcach drutem
stalowym, tzw. spirfkg
z linki bawelnianej zszywamy na
koficach mocng nitka Iniana (nr 10)

po uprzednim zaloZeniu go na oba

kola i niezbyt mocnym naprezeniu.
Dla zwigkszenia sily "tarcia naciera-

my pas kalafonig,
Po zaloZzeniu pasa na oba kold i

_sprawdzeniu wszystkich czefci, czy

sg dobrze zlozone, przeprowadzamy
prébe dzialania pedalu, drgika kor-

bowego, kola napedowego i pasowe-

go oraz mimosrodu.

Dla zmniejszenia farcia smaruje-
my wszystkie lozyska wazelinq Iub
oliwa maszynowsg i wprawiamy w
ruch wahadlowy pedal wyrzynarki.
Jezeli wszystkie ezeSci podstawy by-

1y wykonane dokladnie i praw:dlo- L

wo zlozone, pedalowanie powinno
przebiegaé lekko i cicho bez zaciet
lub innych oporéw. W razie stwier-
dzenia wadliwego dzialania Poszczg- «
gélnych ezeéci, trzeba ponownie

sprawdzié¢ ich wykonanie i polgcze-

nia i usungé zauwazone usterki,

wej czeéci wspornika. Czynno§é te. (Dokoficzenie W pastepnym numerze)
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