(Dokoniczenie)

V. Waskazéwki ogélne

‘Przed rozpoczeciem pracy musimy
wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Sprawdzié, czy zamocowana na
‘wale wrzeciona tarcza nadaje sie do
tego rodzaju ciecia, ktére mamy
wykonaé,

2. Sprawdzié ustawienie klina roz-

3. Nastawié prowadnice i przygo-
towaé przesuwadlo wzglednie inne
urzgdzenie potrzebne przy danym
cigciu,

4. Ustawi¢ odpowiednio kaptur
ochronny nad pilg.

5. Usungé¢ ze stolu roboczego zbed-
ne przedmioty.

6. Sprawdzié, czy skrzynka troci-
nowa nie jest przepelniona i ewen-
tualnie oczysci¢ ja z trocin,

7. Uregulowaé iloéé obrotow wrze-
ciona i sprawdzi¢ napiecie pasa
cigglego. 1

8. Sprawdzié, czy lozyska sa na-
lezycie naoliwione.

9. Podniesé plyte stolu, wilgeczyé
silnik i sprawdzié sluchowo, czy
obrabiarka pracuje prawidlowo, i

opusci¢ jg.

10. W czasie biegu tarczy — nie
wolno wykonywaé zadnych popra-
wek, usuwaé trocin itp.

11. W czasie pracy nie wolno
rozmawiaé ani pali¢ papieroséw.

'VI. Przerzynanie drewna wadluk
i w poprzek slojow

A. Przerzynanie wzdluz slojéw

Przerzynanie drewna pilg tarczo-
wg moze si¢ odbywaé w dwojaki
sposéb: albo przy rysie, albo przy
prowaduaicy.

W pierwszym wypadku przerzy-
namy cate deski lub wigksze piyty,
w drugim — tniemy te deski lub

piyty na elementy mniejsze jedna-
kowej szerokosci. -

Aby méc przecinaé wicksze ka-
walki drewna wzdluz narysowanych
linii, trzeba zdjgé prowadnice, pod-
mnies¢ sté6! roboczy tak wysoko. aby
tylko z¢by pily wystawaly ponad
grubo$é materiatu i po uruchomie-
niu obrabiarki, trzymajgc oburgcz
deske lub plyte przesungé jg réw-
nomiernym ruchem poza tarcze pi-
Iy. Lewg rekg — wysunigta nieco
do przodu — przyciskamy lekko
material do stolu, a prawg popy-
chamy go do przodu.

Przy przerzynaniu materialu na
elementy mniejsze jednakowej sze-
rokoSci — ustawiamy st6l na nor-
malng wysokoéé, zakladamy pro-
wadnice, ustalamy odstep miedzy
nig i tarcza pily wg wymaganego
wymiaru, dokrecamy Sruby zacisko-
we prowadnicy i uruchamiamy
obrabiarke.

Po jej uruchomieniu podsuwamy
material do pily, przyciskajac go
lewa reka do prowadnicy, a prawg
popychamy naprzéd.

W koncowej fazie przerzynania,
az do przesuniecia materiatu poza
zeby tnace pily, poslugujemy sie
przesuwadlem, ktére trzymamy w
prawej rece, a lewsy odbieramy od-
ciete elementy (fot. 2).

Fot. 1




B. Przerzynmanie w poprzek stojow

‘1. Przy przerzynaniu materiatu
w poprzek slojow ustawiamy pro-
wadnice w odpowiedniej odlegtosci
od tarczy pily, chwytamy material
lewa reka, dociskamy go lekko do
prowadnicy, a prawa za pomocq
przesuwadla szerokosci 180—200mm
popychamy go do pily i przerzyna-
my (fot. 3). Przy przesuwaniu ma-
terialu ruchy obu rgk powinny byé
scifle skoordynowane i pewne.

2. Przy przerzynaniu wiekszych
kawalkéw drewna zdejmujemy pro-
wadnice, bierzemy popychacz po-

listwe oporowy

ly odlegloSci i — po uruchomieniu
obrabiarki — podsuwamy material
do pily przytrzymujgc go oburgcz
popychaczem (fot. 4).

3. Przerzynanie materialu pod k3-
tem  wykonujemy przy prowadnicy
ustawionej w odpowiedniej odleg-
lofci od tarczy pily, podsuwajgc
material do pily za pomocg prze-
suwadia, kitérego drzewce powinno
byé¢ sciete pod potrzebnym nam ka-

‘W ten spos6b mozemy wyrzynaé
tréjkaty, trapezy, ziacza do ram itp.

4 Wyrzynania klinéw dokonuje-
my réwniez za pomocg przesuwa-
dla. W jego drzewcu powinno byé
wyciecie o potrzebnym nam ksztal-
cie klina. Material trzymamy lewsg
reka, dociskajgc go do przesuwadia,
a prawg podsuwamy go do pily
wzdiuz prowadnicy (fot. 6).

5. Chege wykonywaé w materiale
naciecia ukosne do powierzchni ma-
terialu, trzeba przymocowaé do sto-
lu podkladki zestrugane pod odpo-
wiednim katem (45°, 60°, 75%) i pod-
suwaé material do pily za pomocy
popychacza. W ten sposdéb mozemy
uzyskiwaé listwy o przekroju tra-
pezowym, tréjkginym 1 réwnoleglo-
bocznym (fot. 7) oraz wykonywaé
tylko same nacigcia.

VIL Cigeia zamknigte

Wykonywanie na pile tarczowej
zamknletych jest czynnoscig
nieco trudniejsza od przerzynania
materialu wzdluz lub w poprzek
slojow, gdyi wymaga od amatora-




dwéch cieé zakrytych. W tym celu
nnsiawizmymwndnioempomb-
ny odstep od tarczy pily, podnosimy
sté6t roboczy -do takiej wysokosci,
aby otrzymaé wymagang glebokosé

przesuwamy powoli za pomoc3 po-
pychacza, dociskajagc go mocno do
stolu i do prowadnicy. Nastgpne
ciecie wymaga ponownego ustawie-
nia prowadnicy, gdyZ material mu-
simy obréci¢ o 90°. Wycinanie wre-
béw za pomoca pily tarczowej, ze
wzgledu na koniecznosé czestego
przestawiania prowadnicy, najlepiej
oplaca sie przy wykonywaniu wigk-
szej ich ilosci.

W podobny sposdéb wykonujemy

i e pbtkrzyzows

na wypust, na zasuw itp.

2. Wykonywanie wpustéw (fot. 9)

Dla wykonania wpustu ustawia-
my prowadnice w odpowiedniej od-
jegloéci od pily, regulujemy giebo-
kosé rzazu, zakladamy do przesu-
wadla drzewce grubsze niz glebo-
ko&é rzazu, mocujemy grzebien,
ewentualnie dociskamy material
klockiem trzymanym w lewej rece,
i podajemy obrabiane czefci do pi-
.ly, popychajac je przesuwadiem
wzdiuz

prowadnicy. | :
Jesli wpust ma by¢ szerszy niz
rzaz tarczy, to ciecie wykonujemy
rnie, zakladajac odpowiednig
wkladke albo mocujgc na wale 2
lub 3 tarcze razem.
3. Wykonywanie wypustéw (fot. 10)
Wypusty mozemy wykonac tak
jak wreby — nacinajac obrabiang
czeéé z obu stron, albo jak wpusty —
przesuwajac prowadnice blizej do
tarczy i obrablajgc material dwu-
stronnie.
4. Wyrzynanie czopéw (fot. 11)
Do wyrzynania czopéw ustawiamy
prowadnice w odpowiedniej odleg-
losci od pily, regulujemy glebokosé
rzazu, ustawiamy obrabiany element
pionowo przy prowadnicy, dociska-
my go do prowadnicy klockiem
trzymanym w lewej rece i réwno-
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czesnie przesuwamy do pily za po-
mocg przesuwadla o drzewcu grub-
szym od glebokoéci rzazu.

VIIL Szybko§é posuwu materialu

Szybko$é, z jaka przerzynamy
material pilg tarczowa, uzalezniona
jest od szybkoSci obwodowej tar-
£zy, ktéra jest tym wieksza, im
wigksza jest Srednica tarczy i iloé
obrotéw wrzeciona.

Nowoczesne obrabiarki pracujg
przy szybkosci obwodowej docho-
dzgcej do 80 m/sek. (przy prze-
rzynaniu drewna wzdluz slojéw)
i 65 m/sek. (przy przerzynaniu
drewna w poprzek sloj6w), co umo-
zliwia osiggniecie szybkoéci posu-
wu do 75 m/min, a tym samym
zapewnia duzg wydajno$é obrabiar-
ki, .

IX. Konserwacja pily

Konserwacja pily tarczowej jest
zasadniczo doé prosta, ale wymaga
systematycznego i dokladnego po-
stepowania.- Nalezy wiec po skon-
czeniu pracy oczyécié dokladnie
migkksa szczotkg z trocin i pylu
wszystkie czefci, drewniane i me-
talowe pily. Czeéci drewniane pod-
legajace tarciu nalezy lekko po-
smarowaé olejem Inianym, Czeéci
metalowe i lozyska co kilka dni
smarujemy oliwg maszynowg. Pily
tarczowe powinny byé dokladnie
oczyszczone z resztek Zywicy i prze-
myte czysty nafta, po czym wytarte
do sucha czysty szmatsy lniang i lek-
ko nawazelinowane. byé
réwniez czesto ostrzone recznie lub
na specjalnych ostrzatkach, Pas
ciggly powinien byé réwniez utrzy-
many w_ czystodei. -
by clecia drewna nie wy-

c¢h motliwych czynno-
pity ‘tarczowej, Nab;gane z czasem do-

pomyslowosé
umaodli nam znalezienie wielu nowych
metndwacy 1 zastosowanie ich do ob-

D kazad
muta przy tym pom l::sg :
?uwnk | Nartowicz — ! ; 2{-

cja v .

wiez — Poradnik stolarza, W. Gajew-
ski —° Modelarstwo lotnicze. Wydawni-
¢two BHP — Pila tarczowa.
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