Jednym z podstawowych narzedzi w do-
mowych warsztatach naszych czytelnikow
jest juz od dawna elektryczna wiertarka. Jej
zalety zostaly dobrze docenione i normalne
jest dgzenie do statego uzupelniania jej wy-
posazenia. |

Wygodny i niezwykle przydatny jest sto-
jak do wiertarki, a jego wielkie zalety najle-
piej mogg docenié¢ tylko ci, ktérzy go juz
posiadaja. Umieszezenie wiertarki w stoja<
ku to tylko czeéé problemu, bo wiercenie to
kazdorazowe wigczenie i wylaczenie wier-
tarki, a wiec odrywanie reki od dzwigni
stojaka, naciskanie wigcznika i zabezpie-
czanie go.

Na rysunku 1 prezentujemy prostg prze-
rébke w formie obejmy z dodatkowg dzwi-
gnia umozliwiajgcg wlaczenie wiertarki
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w momencie rozpoczynania wiercenia i na-
tychmiastowe samoczynne jej wylgczenie
w momencie zwolnienia nacisku na dZwi-
gnie. Do tego celu zostala wykorzystana
dZwignia od recznego hamulca rowerowego,
zamocowana na dZwigni stojaka. Pomijamy
tutaj opis sposobu zamocowania tej dZwigni
ze wzgledu na rézne uchwyty, jakie mogg
byé stosowane, mamy przy tym nadziejg, ze
czytelnik z tym problemem sobie poradzi,
Swojg uwage skupimy natomiast na wyko-
naniu obejmy mocowanej na rekojesci wier-
tarki. Obejme wykonuje sie¢ wg rys. 2 (na
rysunku tym pokazana jest obejma zrobiona
przez autora). Do tego celu mozemy wyko-
rzystaé blache grubosci 2—4 mm, zaleznie od
mozliwodci jej nabycia. W przypadku gdy
uzyjemy blachy cienkiej, np. 2 mm, w miej-
scu gwintowanych otworéw M6 mozna przy-
spawaé nakretki M6 i dopiero przez nie
wierci¢ i gwintowaé otwory, uzyskujge w ten
sposéb gwinty wzmocnione (rys. 3).

Na rysunku 4 przedstawione jest wyposa-
zenie gotowej juz obejmy, a wiec w beleczke
gorng wkrecona jest éruba z przeciwnakret-
ka do zamocowania pancerza linki, a do
bocznej beleczki, przyspawanej na zewngtrz
obejmy, wkrecona jest éruba M8 mocujgca
dZwigienke wylacznika, ze sprezyng odchy-
lajacy. Poprzez otwér w tej dZwigni przepro-
wadzona jest linka, zabezpieczona przed
wyciggnieciem wkretem M6. W spodzie
obejmy wkrecona jest éruba M6 do ustalenia

obejmy na rekojedci wiertarki, Wakazane
jest, aby klocek dociskowy byt potgezony ze
§rubg w trwaly sposdb, mozna jednak uzyé
tu zwyklej druby, a miedzy rekojedé i koniec
tej éruby podlozy¢ podkladke, maly klocek
drewna lub kawatek twardej gumy.

SpreZzyne odchylajaca (rys. ) mozna wy-
konaé z drutu spreizynowego o frednicy 1-
1,5 mm,

Po przygotowaniu wszystkich czesci, ca-
loé¢ montujemy wg rys. 1, regulujge linke
i dzwigienke w ten sposéb, aby po naciénie-

' ciu jej uzyskaé wigczenie wiertarki, po zwol-

nieniu za$ sprezyna powinna spowodowaé
odsuniecie dZwigienki od wylgeznika i wylg-
czenie wiertarki.

Opisang przerébke autor wykonal do .
wiertarki PRCr 10/6 IIB i stojaka opisanego
w ,,Miodym Techniku"” 2/79. Dla wiertarek
innych typéw obejme trzeba dopasowaé in-

* dywidualnie,

Wiercenie tak wyposazong wiertarks jest
znacznie ulatwione poniewaz wilgczenie
wiertarki nastepuje w chwili rozpoczynania
wiercenia, a ustaje po zwolnieniu nacisku
kciuka na dZwignie, co zwalnia wiercgcego
od potrzeby odrywania reki do wylgcznika.
Sposéb  ten wydaje sig znacznie
bezpieczniejszy w przypadku nieprzewi-
dzianego (oby nigdy nie nastgpilo) wyrwania
z reki wierconego przedmiotu. '

Stefan Zbudniewek
89



