FOTELIK I RUREK METALOWYCH

Opis pieknej lampy stojgcej z aba-
Zurem i stoliczkiem na czasopisma, za-
mieszczony w nrze 11, Miodego Tech-
nika* z ubieglego roku, uzupelniamy
w niniejszym artykule opisem bu-
dowy fotelika wyplatanego tworzy-
wami sztucznymi (rys. 1), dostoso-
wanego wielkoscig i ksztaltem do
wspomnianej lampy i tworzgcego z
nig harmonijng calos¢ w kgciku do
czytania i stuchania radia.

Szkielet fotelika (rys. 2) wyko-
nany jest z rurek metalowych, od-
powiednio pospawanych i1 wygie-
tych, a jego siedzenie i oparcie
wyplecione jest rurkag igelitowg o
réznym zabarwieniu i prostym wzo-
rze plecenia.

Uzyskanie do budowy fotelika
odpowiednich rurek nie powinno
nastreczyé wigkszych trudnosci.
gdyz wystarczg do tego celu rurki

ze sterych l6zek metalowych albo
rurki nabyte w najblizszej sklad-
nicy zlomu za kilkanascie zlo-
tych. Oczywibcie, rurki te trzeba
przed przystgpieniem do pracy o-
czysci¢ dokladnie z rdzy i farby i
wyszlifowaé ich powierzchnie az do
surowego metalu. Rurki moga byé¢
pospawane z kroétszych odcinkéw -
na styk lub dobrane odpowiedniej
diugosci. Ogdlem do wykonania fo-
telika pofrzeba bedzie okolo 6 me-
tréw rurki o $rednicy zewnetrznej
20—25 mm i grubo$ci Scianki 2 mm.
Z tego na rame potrzeba bedzie
3 m 30 cm rurki i na boki po 1,40 m.
Mogg byé tez rurki o ¢ 18 mm
i nieco cieniszych $ciankach. Nie-
wskazane sg rurki o wiekszej, niz
podano, $rednicy i grubo$ci Scia-
nek, gdyi powoduje to zbedne
zwigkszenie ciezaru fotelika i wy-
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maga uZycia wiekszej sily dla u-
tormowania ponmgﬂnych go ele-
mentéw.

Projektowany fotelik sklada sie
z trzech czeéci: ramy siedzeniowo-
oparciowej oraz dwéch bokéw, two-
rzacych jednoczesnie nézki fote-
lika.

Prace rozpoczniemy od wykona-
nia ramy siedzeniowo-oparciowej
(rys. 3) w stanie wyprostowanym

Rame mozemy wykonaé z dwéch
Jub wiecej odcinkéw rurki, ktére
polgczymy w sposob podany na
rys. 2a.

Miejsce polaczenia rurek powin-
no sie znzalefé w pewnej odleglo-
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§ci od miejsca polgczenia ramy

bokami fotelika. Rurki, prned spa—
waniem ramy, wyginamy w ima-
dle, nadajgc im ksztalt przedsta-
wiony na rys. 3.

Rurki mozemy gigé na zimno, po
uprzednim nasypaniu do nich droh-
nego piasku i zakorkowaniu wylo-
téw, albo na goraco — po nagrza-
niu ich w ogniu. Giecia rurek do-
konujemy w imadle =za pomocsy
okraglego klocka o §rednicy 120
125 mm.

Po wygieciu rurek i wysypaniu
z nich piasku przygotowujemy kroét-

‘kie odcinki rurek o mniejszej ére-

dnicy i wciskamy je ciasno w wy-




loty rurek ramy, po czym miejsca
te spawamy.

Pospawang 2z rurek reme wygi-
namy nastepnie pod kagtem 102"--
120° w odlegloéci 500 mm od brze-
gu (rys. 3b). Czeé¢ ta bedzie twe-
rzyé siedzenie fotelika; reszta —
diug. 700 mm — stanowié bedzie
oparcie dla plecow.

W podobny spos6b wyginamy i
pospawamy rurki tworzgce boki i
nézki fotelika (rys. 4).

Kofice nézek wyréwnujany pil-
nikiem, a ostre ich krawedzie za-
okrgglamy. Wyloty rurek zaskle-
piamy drewnianymi korkami (rys.
5) wytoczonymi na tokarce. Moze-~
my tez uzyé do tego celu korkéw
gumowych, dopasowanych ciasno do
wylotow.

Teraz przystepujemy do polgcze-
nia ramy siedzeniowej z bokamiza
pomocg spawania. Elementy te
spawamy w miejscach wskazanych
na rys. 2. Zamiast spawania tvch
element6éw mozemy polgczyé je éru-
bami z nakretkami. W tym wypad-
ku przed polaczeniem nalezy wy-
wierci¢ w rurkach odpowiednie .
otwory. Sruby o polokrgglych
Ibach i @ 5 mm powinny byé
siarannie dobrane do otworaw.

Po wykonaniu polgczen powierzch-
nie rurek oczyszczamy szczotka
druciang oraz fcierpym riétnem i
przemywamy benzyng, po czym ma-
lujemy je dwukrotnie gza.rnym la-
k:erem asfaltowym.

"Po wyschniecin lakieru siedzenie

i oparcie wyplatamy rurka igeli-
tcwa o ¢ 4—5 mm w dwoéch har-
mo=izujacych ze soba barwach.
" Wyplatanie fotelika mozna prze-
rrowadzié w réiny spos6b, badi
rojedynezvmi splotami, badZ pas-
mami, zalezni¢ od pomystowosSci i
inwencji twoérczej wykonswebw, o-
raz posiadanych rurek igelitowych.
Dla nabrania pewnej wrrawy ra-
dzimy przeprowadzi¢é préby wypla-
tania sznurkiem na-malej ramce
wykonanej z drutu.

Po wypleceniu fotelika moZzemy
rolozyé na jego siedzenie niewiel-
ki materacyk z waty, obciggniety
karwnym kretonem albo materacyk
z porowatej gumy (lateksu),
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