Gdy juz postanowilismy wykonac¢ jakis
uzyteczny przedmiot, lub tez ktos podsuna!
nam do zrealizowania jakis ciekawy pomyst,
zastanawiamy sie na ogol najpierw nad su-
rowcem, z ktorego te rzecz wykonamy. Sto-
larz czyni podobnie majgc do dyspozycji
wiele gatunkow drewna a takze wiele two-
rzyw drzewnych tak bardzo dzisiaj popular-

nych i zastepujacych w wielu przypadkach

lite drewno. Warto wigc abysmy i my wie-
dzieli czego mozemy sie spodziewaé przy-
chodzgce do sklepu z materialami drzewny-
mi, jakie znajdziemy tam tworzywa drzewne
i jakie bedg one mialy wlasciwosci.

Przeglad rozpoczniemy jednak od drewna.
Drewno (tzw. tarcica) mozemy spotkaé
w postaci desek oraz jako bale, listwy, laty
(graniaki), krawedziaki i belki. My najczes-
ciej bedziemy mieli do czynienia z deskami
i listwami. Zasadniczym podziatem tarcicy
jest jednak podzial na tarcice nieobrzynang
(rys. 1a) i obrzynang (rys. 1b). Na ogot be-
dziemy sie spotykali z tym drugim rodzajem
tarcicy. Z kolei w zaleznosci od wymiarow
(grubosei i szerokosei) tarcice obrzynang
dzieli sie zgodnie z Polskg Norma na:
deski: grubosci ponizej 50 mm, szerokosci 80
mm lub wiecej,
bale: grubosci 50-100 mm lub wigcej, szero-
kosci
wigcej,
listwy: grubosci 16-30 mm, szerokosci row-
nej jednokrotnej grubodci (lecz mniej niz 80
mm),
taty: grubosci 32-100, szerokosci od jedno-
krotnej do dwukrotnej-grubosci,
krawedziaki: grubosci 100-200 mm, szero-
kosci rownej jednokrotnej grubosci (mniej-
sza niz 200 mm),
belki: grubosci ponad 100 mm, szerokosci od
200 mm do dwu i pétkrotnej grubosci.

Autor J. Prazmo w ,Materialoznawstwie
dla stolarzy” zamieszcza rysunek pokazuja-
¢y roznice pomiedzy wymienionymi rodza-
jami tarcicy (patrz rys. 2).

Poniewaz czesto bedziemy mieli do czy-
nienia z deskami, dobrze abysmy wiedzieli
w jakich grubosciach sg one produkowane.
Deski iglaste produkuje sie w nastepujacych
grubosciach: 19, 22, 25, 28, 32, 38 i 45 mm.

rownej dwukrotnej grubosci lub '

Wieksze grubosci odnosza si¢ juz do bali.
Podobnie jest w przypadku desek z drewna
lisciastego, jednakze grubosc 28 mm wyste-
puje tu sporadycznie. Sposréd wymienio-
nych grubosci najczesciej bedziemy mieli do
czynienia z tarcicg gruboscei 19 mm, czyli 3/4
cala.

Na co dzien spotykamy coraz czesciej
oprocz drewna rozne tworzywa drewnopo-
chodne, ktore zastepujg ten deficytowy su-
rowiec. Szczegolnie szerokie zastosowanie
‘tworzywa drzewne znalazly w przemysle
meblowym. Wiekszo$¢ mebli w kraju i na
swiecie produkuje sie wykorzystujac wias-
nie tworzywa drzewne. Chociaz na pierwszy
rzut oka moze sie wydawaé, ze szafa czy stol
wykonane s3 z drewna litego to jednak wni-
kliwe ogledziny takiego mebla pozwolg
w nim odkry¢ elementy wykonane z réznych
tworzyw drzewnych. Nawet kopie niekto-
rych mebli pochodzacych z innych epok, co
do ktorych nie jest wymagane uzycie mate-
riatu i technologii jakich uzywano produku-
jac ich oryginaly, wykonuje sie uzywajac
tworzyw drzewnych. Wygladem zewnetrz-
nym taki mebel nie rézni si¢ jednak niczym
od swojego historycznego pierwowzoru. (Po-
rownaj fot. 11 2). Jedna z téwnych przyczyn
takiego postepowania jest po prostu osz-
czednosé drewna.

Podstawowym tworzywem, ktére zaste-
puje drewno lite jest ptyta wiérowa. Plyta
taka powstaje przez sprasowanie na gorgco
w prasie usypanego na metalowej blasze
kobierca z wiorow drzewnych (rys. 3). Przed
ta operacjg widry zostaja ,,zaklejone”, tzn.
na ich powierzchnie w specjalnych urzadze-
niach zostaje naniesiona warstwa kleju.
Wiory te zaklejone sg tzw. zywicg moezniko-
wo-formaldehydowsg z dodatkiem srodkow
hydrofobowych zabezpieczajacych plyte
przed ujemnymi wplywami wilgoci. Powsta-
la w plycie spoina klejowa spajajaca ze sobg
widry wykazuje dobrg odpornosé na dziala-
nie jedynie zimnej wody. Woda ta jednak
wplywa ujemnie na elementy skltadowe plyty
— widry, ktore przeciez sg drobnymi czgstka-
mi drewna i pod wplywem wilgoci peczniejg.
Tworzywem odpornym na wilgo¢ i tempera-
ture w szerokim zakresie okazaly sie plyty
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wiorowe laminowane, znane chyba wszyst-
kim jako blaty kuchennych stotéw i innych
kuchennych mebli. Plyty te otrzymuje sie
przez nalozenie na ich powierzchnie kilku
warstw specjalnych papierow nasyconych
zywicami syntetycznymi i sprasowaniu
wszystkiego w prasie. Aby ptyta laminowa-
na spetniata swoje zadanie, wazne jest by
dobrze zabezpieczy¢ jej odkryte waskie boki
przed wplywami wilgoci. Fabrycznie zabez-
pieczenie takie stanowi pasek z tworzywa
sztucznego (PCW). Musimy bardzo dbac o to.
aby zabezpieczenie to scisle przylegalo do
boku plyty nie dopuszczajac do jej wnetrza
wilgoci. W przeciwnym razie plyta zacznie
peczniec 1 moze ulec zniszezeniu warstwa

60

laminatu wybrzuszajac sie i odpadajac, mo-
ga nawet rozpoczac sie w plycie procesy
gnilne. Jezeli zabezpieczenia takiego brak
(np. wewnetrzna krawedz blatéw obudow
kuchennych zlewow) powinnismy je wyko-
nac¢' we wlasnym zakresie przyklejajac kle-
jem wodoodpornym pasek folii lub naklada-
jac warstwe lakieru. Przedluzy to w znacz-
nym stopniuokres uzytkowania takiej ptyty.

W handlu mozemy spotka¢ sic z dwoma
rodzajami plyt wiorowych: opisywana juz
plyta prasowang i tzw. plyta wytlaczana
(rys. 4). Roznia sie one technologia wytwa-
rzania a przede wszystkim ukladem wiorow
co zaznaczono na rysunku kreskami. Od-
mienna budowa plyt powoduje, iz majg one



Fot. 1,

rézne wlasciwosci. W celu polepszenia wlas-

nosci mechanicznych ptyt wytlaczanych sa
one w procesie produkeji okleinowane obto-
giem (grubym fornirem) lub twardg plyta
pilsniowa. Podczas majsterkowania na ogol
bedziemy uzywali plyty wiorowej praso-
_wanej.

Plyty wiorowe prasowane produkowane
sa w nastepujacych grubosciach: 8, 10, 12,
16, 18, 19 oraz 22 i 25 mm. Najczesciej
uzywanymi sposrod nich sg plyty grubosei
19 mm. Na ogdl sg to plyty trzywarstwowe
(dwie warstwy zewnetrzne maja duzo drob-
niejsze wiory w stosunku do wiorow wars-
twy wewnetrznej) o dobrych.wlasnosciach
mechanicznych i duzej gladkosci powierz-
chni. ,

Wedtug tej samej technologii co plyty wio-
rowe prasowane produkowane sg plyty paz-
dzierzowe, ktorych skladnikiem sa odpady
powstajgce przy przerdbee roslin lykodaj-
nych jak np. len czy konopie. Fot. 3 pokazuje
réznice w strukturze wymienionych plyt: a)
plyta pazdzierzowa, b) warstwa zewnetrzna,
¢) warstwa wewnetrzna plyty widrowej trzy-
warstwowej.

Wytrzymalosé na zginanie statyczne wy-
mienionych tworzyw przedstawia sig naste-
pujaco: plyta wiorowa prasowana — mini-
mum 15 MPa (150 kg/cm?), plyta wiérowa

wytlaczana — minimum 6 MPa (w kierunku
prostopadlym do kierunku wytlaczania),
plyta pazdzierzowa — minimum 5,5 lub 12
MPa w miare wzrostu gestosci.

Innym szeroko stosowanym tworzywem
drzewnym jest plyta pilsniowa. Powstaje
ona w wyniku sprasowania ze sobg wiékien
drzewnych uzyskanych =z rozdrobnienia
(rozwldknienia) drewna w specjalnym urza-
dzeniu zwanym termorozwiokniarks. Pro-
ces ten odbywa sie w srodowisku wodnym,
w wysokiej temperaturze. Przy produkeji
tych plyt nie uzywa sie kleju w stosowanej
powszechnie u nas w kraju technologii.
Wiokna drzewne lgcza sie ze sobg jedynie
pod wplywem cisnienia (wldkna zblizaja sie
do siebie na bardzo malg odleglosé¢ i wigzg
sie ze sobg silami miedzyczgsteczkowymi ze
wzgledu na specjalng budowe celulozy -
podstawowego skladnika drewna). W wyni-
ku tego powstaje plyta o jednolitej struktu-
rze. Wérad wielu rodzajow piyt pilsniowych,
spotkamy sie najczesciej zdwoma rodzajami
piyt: twardymi i porowatymi. Plyty twarde
sg duzo cierisze od porowatych, maja prze-
waznie ciemnobrunatne zabarwienie i jedng
gladka powierzchnie (bywajg takze plyty
o obu powierzchniach gladkich). Przy pro-
dukeiji niektorych rodzajow plyt dodaje sie
takze klej. Sg one wrazliwe na wplywy at-
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Fot. 2,

mosferyezne ulegajae pod wplywem wilgoci
pofalowaniu. Mozemy to zaobserwowac
w miejskich autobusach, w ktérych sciany
i sufit sg wylozone wlasnie takimi plytami.
Kondensujgca sie na ich powierzchni para
wodna, szczegolnie w zimie, a takze woda
dostajaca sie w inny sposob, mimo pokrycia
powierzchni plyt lakierem lub laminatem
powodujg wybrzuszenie sie plyt a nawet
spekanie i rozwarstwienie ich. Plyty twarde
swietnie nadajg sie na dna szuflad, plecy
szaf, szafek i biurek, wszedzie tam, gdzie
mogg stanowi¢ zewnetrzng warstwe okla-
dzinowa. Produkowane sg one w nastepuja-
cych grubosciach: 2; 4; 3,2; 4,0;5,0; 5,5; 6,4
mm. Do specjalnych celow produkowane sa
tzw. plyty piléniowe bardzo twarde — nasy-
cane w trakeie produkeji na goraco specjal-
nymi olejami, dzieki temu uzyskuja one
zwiekszong twardosé, wytrzymatosé na zgi-
nanie statyczne i odpornosé¢ na scieranie
oraz w duzym stopniu odporne sg na dziala-
nie wilgoci. Plyty pilsniowe porowate roznig
si¢ od twardych gestoscig i wlasnosciami
mechanicznymi. Maja one zastosowanie ja-
ko warstwy wypelniajace, izolujgce i dzwie-
kochlonne. Jak podaje W. Onisko w ksiazce
.Technologia plyt piléniowych” (wyd.
SGGW — AR, Warszawa 1978), aby uzyskac
izolacje cieplng jaka daje plyta porowata
grubosdci 12,5 mm nalezaloby wykonac scia-
ne z drewna grubosei 5,2 cm, z cegly grubosci
20 em a z betonu az 36 cm. Pokrycie plytg
porowatg seiany (z cegly) tlumigcej halas
z 60 do 40 decybeli powoduje dodatkowy
spadek natezenia hatasu do 20 db. Wykonuje
sie nawet gotowe plyty dZwiekochlonne
o wymiarach 300 x 300, 300 x 600i600x 600
mm. Plyty porowate produkowane sg w kil-
ku grubosciach, a mianowicie 9,5; 12,5; 16;
19; 22; 25 mm. Orientacyjna wytrzymatosc
poszczegdlnych rodzajow plyt pilsniowych
na zginanie statyczne w zaleznosci od gru-
bosci, przedstawia sie nastepujgco: plyty po-
rowate od 2 do 0,8 MPa, plyty twarde miedzy
20 a 30 MPa, ptyty bardzo twarde miedzy 32
a 50 MPa w zaleznosci od klasy jakosci.

Kolejnym tworzywem drzewnym jakie
spotkaé¢ mozemy na co dzien jest sklejka. Jest
to tworzywo powstajace ze sklejenia ze sobg
kilku warstw (trzech lub wiecej, zawsze
w ilosei niepatzystej) tzw. luszezki— specjal-
nie skrawanej warstwy drewna (rys. 5).
Wsrod rodzajow sklejek mozemy wyréznié



sklejki wodoodporne i tzw. suchotrwale, po-

pularnie zwane niewodoodpornymi (tuszcz-

ka jest sklejona takim samym klejem jakim

zaklejone sg wiéry w plycie wiérowej). Bar-

_ dzo latwo jest jednak odrézni¢ oba rodzaje
sklejek od siebie. Spogladajgc na przekroje
poprzeczne zauwazymy, ze jedna z nich ma
na przemian warstwe ciemng i jasng, nato-

- miast druga — same jasne warstwy. Pierwsza
bedzie sklejka wodoodporng, druga suchotr-
walg. Sklejka wodoodporna klejona jest zy-
wicg  fenolowo-formaldehydows, = ktora
przez swoja ciemng barwe nadaje zabarwie-
nie poszczegolnym luszezkom: Przez zasto-
sowanie tej Zywicy sklejka staje si¢ odporna
na dziatanie zimnej i gorgeej wody. Sklejki
produkuje sie w arkuszach o nastepujgcych
grubosciach: 4, 5, 6, 8,10, 12, 15, 181 20 mm.
Produkuje si¢ takze sklejki cierisze do spe-
cjalnych celow jak np. sklejka lotnicza (wy-
magane sg tutaj szczegolne wlasnosci jakos-
ciowe) Tub sklejka modelarska.

Innym tworzywem z jakim. mozemy sig
spotka¢ w sklepach z materialami drzewny-
mi jest plyta stolarska. Konstrukcja jej po-
wstala z checi otrzymania materiatu, ktéry
odznaczalby sie dobrymi wlasnosciami me-
chanicznymi i nie byl podatny na odksztat-
‘cenia zwigzane z ujemnym wptywem wilgoci
na drewno (pecznienie i paczenie si¢ podczas
powtérnego wysychania). Plyty stolarskie
byly do momentu uruchomienia produkeji
plyt wiérowych szeroko stosowane w mebla-
rstwie. Zasadniczg ich cechg konstrukeyjng
jest warstwowa budowa. Wewnatrz plyty
znajdujg sie listewki ulozone jedna przy dru-
giej, na powierzchnie ktérych zostaly przy-

" klejone po jednej lub po dwie oblogi (fot. 4).
- Sa to tzw. plyty stolarskie pelne, w odréznie-
niu od ptyt komérkowych, w ktérych oblogi
spoczywaja na szkieletowej konstrukeji
. drewnianej badz tekturowej. Fot. 5 pokazuje
sklejone ze soba w specjalny sposéb paski
tektury. Po nalozeniu na otrzymang w ten
sposéb powierzchnie okladziny w postaci
np. plyty piléniowej twardej otrzymamy je-
den z mozliwych rodzajow plyt stolarskich
komérkowych. Na takiej ptycie mozemy bez
obaw nawet stanaé, pod naszym cigzarem
nie ulegnie ona zniszczeniu mimo, iz jej war-
stwa srodkowa zostala wykonana z tektury.
Z takich plyt wykonuje sie np. drzwi do
roznych pomieszezen.
A Piotr Kreyser



