KLEJENIE DREWNA (c.d.)

Cykl artykulow o taczeniu drewna rozpo-
czelismy w poprzednim numerze ,,MT”. Po-
dane tam zostaly podstawowe zasady lacze-
nia drewna ze szczegdlnym uwzglednieniem
klejenia. Wydawaloby sie, iz odwrdcona zo-
stala kolejno$é omawiania tego zagadnienia,
gdyz zamiast opisa¢ rodzaje i sposoby wyko-
nania polaczeri stolarskich, zajmujemy sig
od razu klejeniem. Z praktyki wiemy jednak,
7e zanim skompletujemy sobie warsztacik
stolarski i na dobre zaczniemy wykonywac
z drewna réznego rodzaju przedmioty, przy-
jaciele, znajac nasze zamiary, zwroca sie
zaraz do nas z prosba o wykonanie drobnych
napraw: aby$my wzmocnili im ruszajace sig
nogi stotu czy np. umocowali odpadajace
oparcie od krzesta. Tego typu naprawy be-
dziemy wykonywali najczesciej za pomocy
kleju. Dlatego tez omawianie taczenia drew-
na rozpoczelismy od sposobow jego klejenia
pokazujac na zakonczenie poprzedniego ar-
tykutu prosty sposob na scisniecie nog stotu
po wzmocnieniu potgezen klejem.

Klej stolarski

Kazdy na pewno slyszal nazwe , klej stola-
rski”. Poprawna nazwa tego kleju, jak juz
bylo wspomniane, to klej glutynowy: kostny
- otrzymywany z kosci zwierzecych, skérny
— otrzymywany ze skor zwierzat. Spotykany
w handlu klej stolarski jest mieszaning kleju
skérnego i kostnego i sprzedawany w postaci
peretek (dawniej produkowano klej stolar-
ski w tabliczkach). Klej ten stosujemy na
goragco. Najpierw musimy wsypac¢ perelki do
naczynia z zimng wodg w stosunku 1:2 (dwa
razy wiecej wody niz suchego kleju) i pozos-
tawié go w spokoju na godzine. W tym czasie
klej powinien specznie¢, lecz nie powinien
rozpuszczaé sie. Rozpuszczanie sie kleju
w zimnej wodzie swiadezy o tym, Ze nie
nadaje sie on do uzycia, jest zepsuty. Po
specznieniu klej ostroznie ogrzewamy na
tazni wodnej, aby nie przekroczy¢ tempera-
tury 60°C az do catkowitego rozpuszczenia
sie. Taki gorgey klej gotowy jest do uzycia.
Na goraco nanosimy go wiec na powierzch-
nie drewna, sktadamy sklejane elementy
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i pozostawiamy pod naciskiem na okolo 16
godzin, az do catkowitego wyschnigcia.

Kleje glutynowe nie sg klejami wodood-
pornymi, mozna ich uzywaé jedynie do
przedmiotow nie narazonych na zawilgoce-
nie, a wiec np. do klejenia czesci mebli,
Literatura podaje sposoby uodparniania
kleju stolarskiego na wode, lecz kazda tego
typu proba bedzie powodowala spadek wy-
trzymalosci spoiny klejowej. Proponuje sig
np. aby w trakcie klejenia dodawa¢ do kleju
formaldehydu w iloéci okoto 1-2% w stosun-
ku do masy kleju. Proces klejenia ma polegaé
na nalozeniu na jedng powierzchnie skleja-
nych elementéw kleju, natomiast na drugag
formaldehydu i po docisnieciu powierzchni
do siebie — pozostawieniu elementéw do wy-
schniecia. Podobny efekt mozna otrzymac
przez dodatek atunéw, tym razem juz bezpo-
srednio do masy klejowej.

Klej glutynowy mozemy wykorzystac tak-
ze jako najprostszg szpachlowke. W tym celu

‘do plynnego kleju mozemy doda¢ drobnych

wiorkéw drzewnych (pyt drzewny, trociny)
w takiej ilosci, aby otrzymac gesta, jednolitg
mase. Masa tg mozemy wypelnié ewentualne
pory i pekniecia powstale w trakeie obrobki
drewna.

Kleje skorne i kostne nadajg sie do kleje-
nia wszystkich gatunkéw drewna. Nie koro-
duja stali, obojetne sy dla skory czlowieka.
Uzywajac ich uzyskujemy trwalg spoine
o stosunkowo duzej wytrzymalosci.

Klej kazeinowy

Drugim, powszechnie uzywanym klejem
do drewna jest klej kazeinowy, otrzymywa-
ny z kazeiny znajdujacej sie w mleku kro-
wim. W sprzedazy mozemy spotkaé trzy ro-
dzaje kleju kazeinowego o symbolach ,,416”
- do drewna twardego, ,,516" — do miekkich
gatunkow drewna, ,,616‘ —uniwersalny. Go-
towy klej to mieszanina kazeiny, wapna ga-
szonego i pewnych dodatkow poprawiajg-
cych wilasciwosci kleju. Klej kazeinowy
przygotowujemy przez zmieszanie go z wodg
w stosunku 1:2 (na jedng czesé wagowa kle-
ju, dwie czesci wagowe wody). Otrzymang
mase pozostawiamy w spokoju na goedzine,
po czym klej nadaje sie juz do uzycia. Sklejo-
ne elementy nalezy po docisnieciu do siebie
suszy¢ minimum péttorej doby. Klej przygo-



towuje sie w naczyniu odpornym na korozje,
gdyz jest on silnie alkaliczny (pH 10).
W zwigzku z tym kleju kazeinowego nie
mozemy uzywaé¢ do sklejania gatunkow
drewna bogatych w garbniki, jak np. dab.
Klej kazeinowy powoduje w wyniku reakeji
z garbnikami ciemne zabarwienie drewna,
co moze wystapi¢ np. przy okleinowaniu,
wskutek matlej grubosci okleiny (spowodo-
wac moze tzw. przebicie klejowe). Poza tym
klej kazeinowy koroduje stal, a wiec i gwoz-
dzie stosowane jako lgczniki do drewna.
Przy jego przyrzadzaniu nalezy wiec zacho-
wac ostroznosé, moze on bowiem powodo-
waé takze uszkodzenia skory. ‘

Do wad klejéw kazeinowych nalezy zali-
czy¢ twardosé spoiny klejowej, malg woda-
odpornos¢ oraz wspomniang juz wysoka al-
kalicznosé.

W Zwigzku Radzieckim stosuje si¢ klej
kazeinowo-cementowy o skladzie:

klej kazeinowy 100 cz. wag.
cement portlandzki 75 cz. wag.
woda 220-250 cz. wag.

Cement dodaje sie do gotowe] masy klejowej
przy jednoczesnym jej mieszaniu. Po dziesig-
ciu, pietnastu minutach klej gotowy jest do
uzycia. Dodatek cementu powoduje, ze
otrzymujemy bardzo wytrzymatlq spoine od-
porna na dzialanie wody i drobnoustrojow,
ktére ze wzgledu na zawartosé w kleju bial-
ka moga przy sprzyjajgcych warunkach spo-
wodowaé calkowite zniszczenie spoiny.

Klej polioctanowinylowy

Jest to trzeci rodzaj kleju, najczesciej uzy-
wanego w pracach stolarskich, W odréznie-
niu od poprzednich jest to klej syntetyczny,
gotowy do uzycia natychmiast, bez jakiego-

kolwiek przygotowania, Ma on posta¢ mle-

cznej emulsji i uzywamy go na zimno; w kra-
ju klej ten produkowany jest pod nazwg
. Wikol”. Tak jak i poprzednie kleje nie jest
on klejem wodoodpornym, a otrzymana spo-
ina klejowa wrazliwa jest na niskie tempera-
tury (ponizej zera). ,,Wikol” ma nieznaczne
wiasciwosei korodujgce 1 dlatego nalezy go
przechowywaé w naczyniach odpornych na
slabe kwasy. Zaletg kleju polioctanowinylo-
wego jest to, ze w krotkim czasie po naniesie-
niu go na drewno mozemy zmy¢ go wilgotna
szmatkg w wypadku zabrudzenia klejem po-
wierzchni drewna.

Proby nadania klejowi wodoodpornosci
moga polegac¢ na dodaniu formaliny lub roz-
tworu kwasu octowego.
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Jest w uzyciu jeszeze wiele innych klejow,
ktorymi mozemy klei¢ drewno, a wigce kleje
roslinne (bialkowe 1 weglowodanowe)
a z klejow syntetycznych — zywice moczni-
kowe (uzywa sie ich do produkeji sklejki),
zywice fenolowe {stosowane przy produkcji
sklejki wodoodpornej) 1 inne. Opisane jed-
nak wyzej trzy rodzaje klejow sg klejami
najezescie] uzywanymi przez stolarzy,
a wiec takze najbardziej przydatnymi i dla
nas.

Jako ciekawostke warto jeszeze wymienic
tzw. kleje tapliwe, nalezace do grupy klejow
syntetycznych, ktorych produkeja rozwineta
sie w ostatnim czasie bardzo szeroko, zarow-
no na Zachodzie, jak i u nas w kraju. Kleje te
maja ciekawa wlasciwosé: pod wplywem
temperatury ze stanu stalego przechodza
w ciekly a podczas oziebiania przechodza
w stan staly. Przy czym proces ten moze
przebiega¢ wielokrotnie, nie powodujac
zmian wlasciwosci kleju. Kleje te sg bardzo
wygodne, np. przy fornirowaniu. Na fornir
bowiem mozna nanies¢ klej topliwy juz
w fabryce oklein i taki fornir dostarczac do
sklepow. Kiedy chcemy pokryc jakis przed-
miot (plaszczyzne) fornirem, wystarczy na
przedmiot potozyé¢ farnir z uprzednio nanie-
sionym klejem topliwym, nastepnie np.
w domowych warunkach , przejechac’ gora-
cym zelazkiem pa calej powierzchni forniru.
Klej pod wplywem temperatury stopi sie,
nabierze cech klejacych, a po wystygnieciu
spoina klejowa utwardzi sie, spajajac ze so-
bg drewno. Ponowne nagrzanie sklejonego
miejsca spowoduje uplynnienie kleju,
a przyklejony uprzednio element mozna
zdjac bez szkody dla niego i podloza. Proces
klejenia klejem topliwym jest wige bardzo
krotki, rzedu kilku minut, jest odwracalny
i dlatego tez kleje topliwe zyskuja coraz
wiekszg popularnosé. Jak do tej pory, klejow
topliwych nie ma w handlu detalicznym. By¢
moze w niedlugim czasie i unasstang sig one
ogolnie dostepne dla majsterkowiczow.

Tyle mozna powiedzie¢ w ogromnym
skrocie o klejach. Oprocz samego kleju waz-
ny jest takze proces klejenia. Nalezy pamie-
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tac, aby spoina klejowa byla mozliwie cien-
ka (0,1-0,3 mm). W tym celu wszelkiego
rodzaju polgezenia nalezy wykonywac pre-
cyzyjnie tak, aby byly ciasno pasowane.
Przez caly okres wysychania (utwardzania)
spoiny klejowej nalezy zachowywac mozli-
wie rownomierny docisk na catej powierzch-
ni sklejane;j.

Kazdemu stolarzowi niezbgdne sg rozne-
go rodzaju sciski i prasy, ktore umozliwiajg
docisk do siebie sklejanych elementow.
O niektorych sposobach wspominalismy
w poprzednim artykule, teraz podamy jesz-
vze inne, rownie proste sposoby dociskania.

Zamieszczona fotografia przedstawia ty-
powy, fabryczny scisk stolarski. Sciski tego
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rodzaju wykonywane sg w roznych wielkos-
ciach, w zaleznosci od potrzeb, ich dlugosc
moze dochodzi¢ nawel do metra i wigeej.
Dostepne sg one w handlu, lecz niestety maja
wysoka cene. Poza tym nie wszedzie dadzg
sie zastosowac. Dlatego tez ¢zesto wygodnie]
jest poshuzy¢ sie innymi sposobami.

Z literatury dla majsterkowiczéow wybra-
lismy kilka roznych sposobow sciskania ra-
zem sklejanych elementow.

Rysunek 1 pokazuje prosty sposob skleja-
nia drewnianej ramy. Musimy tylko wyko-
na¢ cztery drewniane narozniki (a). W tym
celu skleimy razem trzy prostokgtne deski
(moze byc sklejka). W srodku tak sklejonej
plyty wytniemy kwadratowy otwor, a naste-
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pnie przetniemy jg wzdtuz przekgtnej otrzy-
mujge od razu dwa narozniki. Sposob kleje-
nia pokazuje rys. 1b.

Rysunek 2 przedstawia konstrukcje scisku
stolarskiego wlasnej roboty. Potrzebne ma-
terialy: dwie sruby diugosci 460 mm z gwin-
tem M12x1,5 na calej dlugosci (a), siedem
nakretek szesciokatnych (b), dwa kawatki
twardego drewna np. bukowego, o wymia-
rach 50x 50 x 305 mm do wykonania szczek
scisku (¢) i dwa kawatki drewna o wymia-
rach 38 x 38 x 100 mm (d) na raczki scisku.
W jednej ze szezek scisku musimy zrobic¢
dwa przelotowe otwory oraz gniazda na na-
kretki, ktore nie powinny mie¢ mozliwosci
obracania si¢ w nich, W drugiej szczece wy-
konamy tylko jeden otwér przelotowy.

Innym ciekawym przyrzadem stuzgcym
do sciskania jest drewniana prasa, ktora
moze sluzyc¢ nie tylko do prac stolarskich
(rys. 3). Sklada si¢ ona z nastepujgcych czes-
ci: podstawy (1), klinow (2), deski docisko-
wej (3), kotkow oporowych (4) i stupkéw (5),
Wazna rzecza jest doktadne wykonanie pod-
stawy prasy i deski dociskowej. Aby zwie-
kszy¢ sztywnosé deski dociskowej w czola jej
zostaly wklejone listwy czolowe (8) oraz lis-
twy zaptetwione (7). Listwy te nalezy wyko-
nac z twardego drewna.

A oto jeszeze jeden bardzo prosty przyktad
scisku mimosrodowego, pokazany na rysun-
ku 4.

Piotr Kreyser



