Sposrod wielu uzywanych obecnie typéw prostow-
nikow — najprostszym w budowie i najekonomiczniej-
szymi w uzyciu okazal sie prostownik lampowy. Urza-
dzenie to (przedstawione na rys. 1), stuzgce, jak wia-
omo, do przetwarzania prgdu zmiennego (sieciowego)
a staly, czyli do prostowania go, sklada sie z dwéch
asadniczych czesci: lampy prostowniczej (1) i trans-
formatora (2) umieszczonych na wspolnej podstawie
(3). Za pomoca powyzszego prostownika mozemy uzys-
kiwaé prad staly (wyprostowany) o napieciu do 30
woltow i natezeniu 5 amperow, wystarczajacy w zu-
pelnosci dla potrzeb amatorskich (do ladowania aku-
mulatoréw — do zasilania silniczkow elektrycznych,
w malym zakresie do galwanizacji metali lub do in-
nych celéw doswiadczalnych. Do regulacji natezenia
mozna uzy¢ 20-omowej opornicy suwakowej wlacza-
nej do obwodu odbiornikdw (w szereg).

Przystepujge do budowy prostownika, ograniczymy
sie¢ wlasciwie do wykonania transformatora i podsta-
wy, gdyz lampe musimy kupié gotowg. Najodpowied-
niejsza do tego celu moze by¢ lampa prostownicza fir-
my ,Tesla” — 367 (produkeji czeskiej), ktéra mozna
wzglednie latwo naby¢ w sklepach ze sprzetem radio-
technicznym lub w sklepach Centrali Zaopatrzenia
Szk6l (Cezas). Do zasilania tej lampy potrzebny be-
~ dzie odpowiednio uzwojony {transformator rdzenio-
' wy o moey okoto 200 watdéw, obnizajgcy napiecie pra-

du sieciowego z 220 woltéw ma 30. Transformator taki

mozna zbudowa¢ samemu z blachy transformatorowej

lub zwyklej, odpowiednio wyzZarzonej, grub. 0,3 mm.

Moina tez wykorzystaé do tego celu blachy z trans-
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formatorow uszkodzonych lub przepalonych. o ile ich
wymiary beda odpowiadaé naszym potrzebom. Prze-
kréj rdzenia dla tego typu transformatora powinien
mierzyé 12,25 em?® a wymiary poszezegdlnych blach,
czyli elementow skladowyeh — 165 X 130 mm. Za-
miast wyecinania z blachy calych ramek o podanych
wymiarach i nastepnie wyrabiania w nich prostokat-
nych otworow, czyli fzw. ckienek, co zajgloby nam
sporo czasu i dawalo duzo odpadoéw, mozna pociaé
blache na prostokatne plytki o wymiarach 95 X 35
mm i 130 X 35 mm i zlozyé z nich, odpowiednio prze-
kiladajac poszezegdlne ramki, caly rdzen transforma-
tora, tak jak to wskazuje rysunek 4. Po wycieciu
wszystkich plytek i odizolowaniu ich z jednej strony
cienks bibulka lub kalksg techniczng, wzglednie po-
malowaniu z jednej strony lakierem izolacyjnym, na-
lezy ulozyé z nich pojedyncze ramki (ok. 113 szt)
i nastepnie caly rdzen transformatora, co utworzy
nam pokaZny stos o wysokoSci kilku centymetréw.
Potem stos ten frzeba jak najréwniej zacisnaé w ima-
dle, wyréwnat jego boki pilnikiem (wewnetrzne i ze-
wnetrzne) i wywierei¢ w nim na narozach prostopa-
die otwory na Sruby, za pomocg ktorych utworzony
w ten sposéb rdzen ftransformatora odpowiednio
usztywnimy. Do usztywnienia rdzenia u dolu uzyjemy
Zelaza katowego o przekroju 26 X 26 mm. Rdzef po-
winien byé obrobiony dokiadnie ze wszystkich stron,
a katy proste na narozach i w przekroju jak najsci-
$lej zachowane. Z wierzchu rdzen moizna pomalowaé
ciemnym lakierem lub farbg olejng. Uzwojenie trans-
formatora stanowié beda dwie cewki osadzone ma obu
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ramionach rdzenia — korpusy tych cewek mozna
wykonaé z grubszej tektury preszpanowej lub bake-
litowej wg wymiaréw podanych na rys. 5. Dla osa-

i dzenia zaciskow i kolkoéw metalowych (do} ktérych
podiaczymy koncéwki uzwojenia po nawinieciu dru-
tu) przymocujemy za pomoca katownikéow (rys. 6)

l z boku cewek tabliczki rozdzielcze (preszpahowe lub
bakelitowe), w ktérych wywiercimy odpowiednie
otwory. Uzwojenie pierwotne w iloSci 1100 zwojow
(wlgczane do sieci) nawiniemy drutem miedzianym
o Srednicy 0,5 mm izolowanym bawelng lub emalig.
Uzwojenie widrne w ilosei 450 zwojéw (wlaczane do
obwodu anodowego lampy) nawiniemy drutem mie-
dzianym o $rednicy 1,0—1,5 mm izolowanym bawel-
ng lub emalig. W uzwojeniu tym po nawinieciu 225
2wojow zrobimy odczep.

Trzecie uzwojenie w iloSei 10 zwojow, z ktérego be-
dziemy czerpa¢ prad do obwodu zarzeniowego lampy,
nawiniemy drutem izolowanym o ¢ 2 mm na uzwoje-
niu pierwoinym izolowanym ceratka lub plétnem in-
troligatorskim. Rowniez i w tym uzwojeniu zrobimy
po 5 zwojach odczep. Koncoéwki pierwotnego uzwoje-
nia polgezymy z dwoma kolkami wtykowymi osadzo-
nymi w odpowiednich odstepach na tabliczce roz-
dzieleze] z boku cewki. Koncowki uzwojenia trzecie-
go i odezep polgczymy z trzema zaciskami przymoco-
wanymi do tejze tabliczki. Koncoéwki uzwojenia wtér-
nego wraz z odczepem podigczymy do trzech zacis-
koéw przymocowanych do drugiej tabliczki rozdziel-
czej.

Po uzwojeniu cewek rozbierzemy rdzen i ponownie
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go zloiymy, osadzajae jednoczesnie na nim obi
uzwojone cewki. Lampe (1) umocujemy na podstawe
W sposob podany na rys. 1 i polaczymy ja drute
izolowanym grub. 3 mm z odpowiednimi zaciskam
transformatora wg schematu przedstawionego na rys
2. Dla zbadania, ktére néiki lampy sa koncéwkam
obwodu anodowego, a ktére obwodu zarzeniowego, po
stuzymy sie lampka kontrolng zasilana 4,5-woltow
bateryjka. Zwarcie koncéwek obwodu zarzeniowego
spowoduje swiecenie lampki.

Podstawe (3), do kiérej przymocujemy lampe
wraz z podstawka i transformator, wykonamy z drew-
na suchego, nie posiadajgcego sekow i peknieé. Po-
wierzchnie podstawy zaciagniemy politura lub poma-
lujemy bezbarwnym lakierem. Transformator przy-
mocujemy do podstawy wkretkami, a podstawke lam-
py gwozdzikami. Zaciski moga byé¢ dowolnej jakosei,
byleby utaiwialy szybkie podigczanie poszczegblnych
koncowek do roznych obwodéw.

Uruchomienie prostownika:

1. Wigczamy prad z sieci do transformatora za po-
mocg sznura z wiyczka i gniazdkiem wtykowym,

2. Po 2 minutach (gdy wildkno Zarzeniowe dobrze
sie rozgrzeje) mozemy podiaczyé akumulator lub inne

urzgdzenie.
© 3. ,+” akumulatora podlacza sie do Srodkowego
zacisku uzwojenia zarzeniowego, ,—" akumulatora

do srodkowego uzwojenia anodowego lampy.
(ﬁudowa transformatora patrz ,Mlody Technik¢ Nr 17,
18 i 19 z 1951 1, oraz — Nr 2 z 195 r.).



