~ WIERCENIE DUZYCH OTWOROW

Wicreenic duivch otworiw her odpo-
wiedniej wierlarks  cawsre  preysparz
klopotdw, W warnunkach smatorskich
bardzo readko mode Klos zaimponowad
whasng weertarky, za pomocy kidre
mogthy  wiercié otwory o sredmicach
wickszych niz 10 mm. Trodnodc a na-
wel  miemozliwose wiercenia dudveh
OWOrdw Fmusen mas nieraz do regygna-
o # cickawsayeh rocwigzan konstruk-
cyjnych.

Wiercenie  wspomnianych  otworiw
w warunkach amatorskich moZliwe jest
prey rastosowaniu stolarskiej korby i od-
powiednio do niej dobudowancgo sta-
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tywu skladajgeego sig 2 drewniane) pod-
slawy, kolumny ze stalowe) rury 1wy
sippinka » zamocowany Sruby docisko-
wig drvs. 1)

Do budowy  stalvwu  przygoetujemy
nastgpujoe  materialy: deske hia lub
kiggong grubodcr 30 mm, seerokosc
2y om0 diugoser 3500 mm. gazowi
rurkg (1.5 cala) o wewngtreneg sredmicy
okoto 43 mm i diugosci 800 mim. kawa-
tek stalowe) blachy grubosci 2 mm. s7e-
rokose 30 man i dlugosci 370 mm, o
drugi kawalek o wymiarach 90 %0 mm,
srubg @ grubym gwintem i odpowicdni
nakretke o0 12 mm, sruby M & 60 mm

|




zmakrgtkanm, i frubg M 8 - 25 mm z na-
kretkg motylkows.

Budowe  statywu  rozpociniemy  od
sporzadzenia drewniane] podstawy (rys.
2}, w ktdre] wywicrcimy olwir i dopasu-
jemy go do zewng¢treng Srednmicy rury
preyeolowane] na kolumne, Owdr po-
winien mice laksy srednice, aby rury prey
lekkim oderzaniu w nig drewnianym
miotkiem wchodzita wen bez rrudnosc.

Jeden 7 koficdw rury przetnicmy dwu-
krotnie pod kitem 90 stopni na od-
cinku 24 mm, a nastgpnic rozegnicmy
metal tworzge cetery plaseceyany pro-
stopadle do osi rury (rys. 3, W krayra-
ku wywiercimy czlery otwory o 6.5 mm,
pa czym rure whijemy od dolu w otwdr
podsiawy. MNa rurg od géry nalazymy
pierscici wycigty # blachy grubodei 2 mm
(rys. 4), od dolu podstawy, preez otwory
wywicrcone w kroviaku preewiercimy
otwory wo podstawie | w metalowym
piericieniu. Na koniec crterema srubami
polaceymy podstawe 2 kolumna,

Zamocowania kolumny na podstawie
moina dokonaé w rdiny sposob, Jekeli
np. mamy rurg ¢ dostatecenie dbugim
gwintem, Lo prevkrecimy jg do podstawy
dhwiema nakretkami (rys. 5).

Jeszcze inny sposdb rzamocowania ko-
lumny polega na wywierceniu w podsta-
wic otworu o drednicy o 3 mm muniejsze
m# srednica rury i wkrgceniu wen na-
gwintowanego kodca rury. Podezas
wkrgcania gwint nacigly na rurze nale#y
posmarowad olejem lub smarem,

Po zamocowaniu kolumny wykona-
my wysicgnik i zamocujemy w mm na-
krgtke dlz sruby dociskowe), Na wy-
siggnik whyjemy stalowej blachy grubo-
1 2 mm o wynmarach 80 570 mm
trys. 6). Ksatallowanic wysicgnika prac-
prowadzimy na kawalku rury o drednicy
kolumny.

Ramiona wysicgnika  powinny by
oddalone od siebie o 2 do 3 mm. W
preedmie) cagéci ramion  prevgotujermy
smocowanie do nakretki. W otym celu
korice ramion wysiggnika wygniemy tak,
aby dokladnie przviegaly do bocanych
powierzchni nakretki. kideg nalery po-
lgcaye 7 wysigenikiem spawajac jy lub
lutuge cyng, W oostatecenosel wysicgnik
modina sporzadad 7 twardego drewna
(rys. 7). Srub¢ dociskows zaopatrzymy
w duiy, masvwny uchwyt wiywany do
pilnikow [do nabycia w sklepach na-
ragdziowych).
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fmomowany stalyw wriz 2 korhag
stolarska tworsy patowy preyizad do
wiercenia duzveh otwordw, Prowsiopo-
J4c do wiercema, w srerck: korby who-
dymy wiertle 7 zakonceeniem stoiko-
wym. Srezeki korby preyvsiosowane s
do wienel o drednicy do 15 mm. Wierth
o wymisiach wigkszych np. o sredncy
2 mm naledy odpowiedmo preyeoio-
wad, .

Po ramocossanio wiertla w korbie, na
pedstawic statywa  kladzieny  kawalek
drewna. a na mm malerial preeznsceony
do wiercenia, W wyznaczonyim niejsou
ustawiamy wiertho, do gatki korby pray-
stawiamy leh sruby deciskowe i dokre-
camy Srubg molylkows na wysicgnikuy
uniciuchamiajic g0 w odpowicdnim
miciicu, Prawa reky krecimy  korbg,
lewy natomiast dokrecamy srube do-

ciskowiy.
Podezas  pracy  musimy  zachowad
kolejnosd  ceyanoscr  fechrologicenych

WIETCEn L, Wy lrasowanie migjsca olwo-

ru. napuskiowanic, wicrcenic oltwon
WAIEPMERD | wicrceme ostatecme. Wier-
cae otwory o drednicy powydej 12 mm,
migdzy wierceniem wsigpnym i konco-
wym nalery preeprowadzid wiercenic
posrednic. Np. wiercenic witgpne
§ mm, wigrcenie pdrednic — 10 mm
i wiercenie kofcowe — 15 mm.
Wiercenie wsigpne jest konicczne, po-
mewid wicrtlo do metalu jest tak #bu-
dowane, Je najpierw nalesy e weisnad
wowicrcony material 1 dopiere prey wy-
Eonywanin  obrotu  krawgdzie  tnice
wiertha wykriwaga material dragae otwaor,
Creic wiertla, kiorg weiskamy w mate-
rial, nazywa sie dcincm (rys, 8. Zo wiro-
siem drednicy wierth scin znacenie po-
wighsad sIg 1 wolsnigeie go womelal wy-
maga duZej sily nacisku. Prey wierceniu
WRIEPAVI 40In precsuwa sie w otworze
whlgpnym, wylwarzany nacisk poirzehny
fest zad tylko do stopniowego zaghebia-
nid kraweds) ngeych duzego wienla.
Ludwik Ossowski



