iertta, tak jak kazde na-

rzedzie tnace, w czasie

eksploatacji ulegaja ste-
pieniu i musza by¢ odpowiednio
ostrzone.Wbrew pozorom ostrze-
nie wiertel wcale nie jest tatwe
i potrzebne sa tu pewne umiejgtno-
§ci i doswiadczenie.

W sprzedazy mozna wprawdzie
spotkac rozne ostrzatki do wiertel
w formie nasadek na wiertarki
albo jako przystawki do szlifie-
rek-ostrzarek przysciennych, jed-
nakze sa one bardzo drogie.

Zainteresowanym Czytelnikom
proponujemy budowe takiego
wlasnie pomocniczego przyrzadu
mocowanego na podporce szli-
fierki przyscienne;j.

Prosta konstrukcja i tatwo do-

stepne materialy umozliwiaja sa-

modzielne wykonanie tego urza-
dzenia.

Na rysunku 1 przedstawiony
jest gotowy przyrzad. Podane
wymiary sa wymiarami orienta-
cyjnymi i nalezy je dostosowac
do posiadanej ostrzarki i ostrzo-
nych wiertel. Autor wykonat

dwie takie przystawki o roznych
wielkosciach. Wymiary podane na
rysunku dotycza wigkszej z nich.
Poniewaz na rysynku sa podane
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wszystkie wymiary, a urzadzenie
jest bardzo proste, jako uzupel-
nienie pokazemy tylko drobne
szczegoly.

W dwoch wspornikach, migdzy
ktoérymi jest umieszczona wahliwa
niewielka pryzma, wywiercone sa
otwory na réznych wysokosciach
w celu latwiejszego dostosowania
narzedzia do posiadanej dstrzarki.

Pryzma — rynienka mocowana
jest miedzy wspornikami za pomo-
ca dwoch srub lub wkretow MS.

Przed zabraniem si¢ do ostrze-
nia wiertel nalezy nasz przy-
rzad-podstawke ustawic i zamoco-
waé¢ na podporce wg rysunkow
21.3;

Na rysunku 2 przedstawiono
ostrzenie wiertta w widoku z gory,
a na rysunku 3 w widoku z boku.

Sam proces ostrzenia polega na
ulozeniu wiertta w pryzmie pod-
stawki w taki sposob, aby krawedz
tnaca byla ustawiona w pozycji
poziomej, w tym czasie pryzma tez
powinna by¢ ustawiona poziomo.
Wiertto ulozone w rowku pryzmy
nalezy ostroznie dosuwac¢ do ob-
racajgcej si¢ $ciernicy a po zetknig-
ciu ostrza ze Sciernica rozpoczac
powolny ruch pryzmy w dot, jak
pokazuje strzatka na rysunku 3,
z jednoczesnym lekkim obrotem
wiertta w prawo. Podobnie poste-
pujemy z ostrzeniem drugiej kra-
wedzi tnacej. W ten sposob za-
chowujemy staly kat wierzcholko-
wy wiertla, trzeba tylko uwazac,
aby dlugos¢ obu krawedzi byla
jednakowa, co jest bardzo wazne.

Aby osiagna¢ dokladnos¢ w
ostrzeniu wiertel, trzeba trochg
pocwiczy¢, z biegiem czasu prze-
konamy sig, ze podstawka jest du-
zym ulatwieniem w tej trudnej
czynnosci.

Opisana przystawka jest jedna
z najprostszych, mozna wykonac
np. pryzme umocowana w obroto-
wym wsporniku umozliwiajacym
ostrzenie wiertet o roznych zada-
nych katach wierzchotkowych.

Stefan Zbudniewek




