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‘rl-qlhlu niewicihl Kawalch wulmu,_; Dla-
chy grubogci 0.3—0.5 mm mofemy wy-
konac  osdobng metalowy  skarbonke
lub pudetko na drobiaze. Pudetko praed-
stawione na fotografii nize), zostalo wy-
gigte 2 blachy, poljcrenia wykonano
na zakladke. W ien sam sposob zamo-
cowane zostaby dno | wiecrko pudelka,
W owieczku wyciety jest podluiny otwor
sluzgcy do wrzucania monet do skar-
bonki. Po zamocowaniu wieczka pu-
defko naledy rozcigd pila do metals
tak, aby otrzymad dwic dokbadnie pa-
sigee do sichic crgsel. W ocaesd dolng
nalery whobyd wymiely w prostokat pa
sek blachy. al:n mrena byle byeevd ::—hw.r
dwie crgic pl_lddku Gotowe pudelkn
moedna cadobid, np. tak, juk na folo-
grafii. nacinafge powierzchnie  bluchy
fckkimi uderzeniami mlotka 2 krawedziy
zaszZlilowan: na ostrze,

Potem pudelko nalezy poczemic na-
greewagie je w plomieniu, np. kuchenki
BAAOWEC]. 1 pocieTajyc tamponem  swil-
zonym w oleju. Po zacrornieniv po-
wierzchni pudelks mona jy delikainie
preesdifvwad bardeo drobnoziarmistym
papicrem sciernym. MNa koniec pudelko
naledry pomalowad besbarwnym lakie-
rem nitro. aby zaberpieczyd metal preed
Koo, Gap.).

113



