FREZOWANIE RECZNA OBRABIARKA

Wielu majsterkowiczow jest w posiadaniu
fabrycznego urzadzenia do recznego frezo-
wania drewna, takich renomowanych firm
jak ,,Bosch”, AEG czy ,,Black and Decker’'.
Wielu tez posiada wiertarki ,,Celmy” z przy-
stawka do frezowania. To precyzyjne elek-
tronarzedzie jest niestychanie przydatne

podczas obrébki drewna i mozna powie-
dzieé¢, ze winno byvé jednym z podstawowych
elektronarzedzi w wyposazeniu warsztatu
kazdego majsterkowicza.

Revuna przystawka frezerska umozliwia
profilowanie krawedzi za pomoca frezu
okraglego t#n ozdabianie elementéw skla-
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Reczne frezowanie drewna umoiliwia samodzielng budowe réznorodnych, bogato zdobionych mebli, sprzetéw

kuchennych, elementdw do zdobienla elewacji drewnianych budynkow i wielu innych, bardzo przydatnych w domu

przedmiotéw. Na fotografii u gdry przedstawiona zostata bardzo precyzyjna, reczna frezarka zachodnioniemieckiej

firmy .. METABO", natomiast na fotografii u dotu — sposdb postugiwania sig nig, podczas frezowania szerokiego rowka
o przekroju prostokgtnym
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dowych mebli, podstawek oraz innych nie-
wielkich plaszczyzn z litego drewna. Stuzy
ona do wykonywania rowkéw, zlobieri
i wpustéw uzywanych przy réznego rodzaju
zlaczach stolarskich, oraz do wielu innych
prac.

Przy postugiwaniu sie tego rodzaju elek-
tronarzedziami nalezy pamietaé, ze praca
jest tak dlugo bezpieczna, jak dlugo prze-
strzegane sg warunki zawarte w instrukeji
obstugi i przepisach bhp.

Frezowanie rowkow i wpustow: jak widaé
na fot. 1 ksztalt rowka lub wpustu zalezy od
§rednicy i rodzaju frezu. Plytkie rowki-
-wpusty wykonujemy frezem palcowym, na-
tomiast do glebszych stosujemy frezy tarczo-
wo-szczelinowe.

Zlobienia ksztaltowe, np. w ksztalcie lite-
ry V, lub rynienkowate, wykonujemy freza-
mi stozkowymi.

Wyzlobienia — pod okucia meblowe, za-
wiasy lub uchwyty meblowe (fot. 2) wykonu-




jemy za pomocg jednego, odpowiednio do-
branego frezu. Najczesciej jest to frez wpus-
towo-palcowy, ktéry mocujemy we frezarce
ustawiajac narzedzie na wymagang glebo-
kosé¢. Zlobienie wykonujemy trzymajac
urzadzenie oburacz, przesuwajac je z wy-
czuciem. Chege uzyskaé precyzyjnosé wy-
zlobienia obrabiany przedmiot nalezy
sztywno przymocowac do stolu (warsztatu).
Dotyczy to zreszta kazdego omawianego
przyktadu.

Nacigcia boczne wzdtuz jednego z bokéw,
rownolegle do krawedzi: dla utatwieniaido-
ktadno$ci wykonania tego rodzaju pracy, do
frezarki przymocowujemy — réwnolegle do
krawedzi plyty — zderzak-ogranicznik (fot.
3).

Frezowanie po obwodzie: odbywa sie za
pomocg dodatkowego przyrzgdu spelniaja-
cego role cyrkla (fot. 4), przez co istnieje
mozliwosé regulowania promieni zlobione-
go kota.
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Kopiowanie za pomoca szablonu wykonu-
jemy frezami palcowymi (fot. 5). Pamietaé
jednak nalezy, by przy ustalaniu gtebokoseci
frezowania uwzglednié grubosé szablonu.
Podczas pracy frez prowadzony jest w odle-
glodei okoto 5 mm obok szablonu, co chroni
frez przed uszkodzeniem, zwldaszcza, gdy
szablon wykonany jest z metalu.

Frezowanie wpustéw: jak nietrudno zau-
wazyé, wykonuje si¢ przy uzyciu dodatko-
wej deski i Sciskéw stolarskich spelniajg-
cych w tym p zypadku podwéing role (fot.
6). Przytrzymujg one obrabiang deske, oraz
stuzq jako ogranicznik, Okragly lub owalny
(zalezy od typu frezarki) kotnierz dociskamy
do brzegu deski (pod katem 90°) przez co
mamy pewnoé¢, ze wpust bedzie réwny. Wy-
konanie w krawedzi deski tzw. pletwy
umozliwi natomiast wspornik pokazany na
fot. 8, za poriocg ktérego obrébka deski jest
bardzo prosta. Laczenie drewna metodg na
wpust (fot. 7) praktycznie nie wymaga kleje-
nia i nalezy do najsolidniejszych, gdyz wy-
klucza paczenie sie drewna.

Frezy profilowe do kantéw: na fot. 8 poka-
zane sq ré2ne rodzaje frezéw trzpieniowych
uzywanych do réznych profiléw. W gtéwnej
mierze tego rodzaju frezowania wykonywa-
ne sg w listwach, ktérych uzywamy przy
wykoficzeniach mebli, boazerii, parkietéw
itp. Podczas wykonywania profiléw nalezy
pamietaé o réwnomiernym docisku narze-
dzia do obrabianej listwy, w przeciwnym
razie odbije sie to na jakosci pracy.

Przystawka do frezowania kantéw — jest
to dodatkowa prowadnica — wspornik — za-
montowany do frezarki pod kagtem 80°.
Urzgdzenie to zastepuje stolik, a tym samym
w znaczny spos6b utatwia obrébke krawedzi
~ gléwnie w szerszych deskach.

Stolik: waskie przedmioty obrabiamy
przy uzyciu uniwersalnego stolika do frezo-
wania (fot. 10). Jego zaletg jest to, ze jest on

stacjonarny, a co za tym idzie, dokladnodé

w wykonaniu elementéw jest wieksza. Zwtla-
szcza przy obrébee pod réznymi kgtami, bo
i do tego rodzaju pracy przystosowane jest to
urzgdzenie,

Marek Sowa



