DWUPOZIOMOWY

Przedstawiony na rys. 1 dwupoziomowy
barek umozliwia wygodne podawanie roz-
norodnych napojéw i zakasek podezas do-
mowych uroczystosci, takich jak imieni-
ny, $wieta czy okolicznos$ciowe spotkania
towarzyskie. Jest on bardzo prosty ze
wzgledu na zastosowane materiaty i pros-
te narzedzia potrzebne do jego wykona-
nia. Jednakze zaznaczamy, iz jest to tylko
propozycj a, tzn. okreslona wersja — jedna
z wielu mozliwych do samodzielnego wy-
konania - kazdy zainteresowany Czytel-
nik moze przeciez naszg konstrukcje u-
prosci¢, lub zmieni¢ dostosowujac do po-
trzeb i charakteru posiadanych mebli.

Barek sklada sie z gornej tacy o ksztal-
cie prostokgta i wymiarach 690 x 450 mm
i dolnej o wymiarach 760 x 410 mm. Tace
umocowane sg nad sobg tak, ze dolna
miesci sie pomiedzy bocznymi wspornika-
mi, na ktérych spoczywa gérna taca. Jed-
noczes$nie, poniewaz dolna taca jest znacz-
nie diuzsza niz gérna, a obydwie sg zamo-
cowane w tylnej czesci barku na jednej
linii, wigc dolna taca wystaje na przéd
barku, umozliwiajac pomieszczenie w niej
bardzo wysokich butelek, bez koniecznos-
ci nadmiernej rozbudowy w gore catego
mebla.

BAREK 2

DREWNA

Do budowy barku niezbedne bedg gtad-
ko strugane listwy z drewna litego, najle-
piej swierkowe (biale, fadne drewno, jed-
nakze stosunkowo tanie), zupetnie suche,
mozliwie bezseczne i bez wyraznych wy-
ciekéw zywicy. Oczywiscie moze to by¢
rowniez drewno sosnowe, debina itp. Pa-
mietajmy jednak, ze od jakosci uzytych
materialéw w duzej mierze zalezy konco-
wy efekt naszej pracy.

Na rys. 2 pokazane zostaly poszczegélne
elementy barku i spos6b ich polgczenia
oraz sposob ostatecznego montazu mebla.
Natomiast szczegély I-IV przedstawiajg
zwymiarowane zlgcza.

Prace rozpoczyna sie od wykonania tac
wg wymiaréw podanych na rys. 2 i szcze-
gotéow konstrukeyjnych I i II. Jest to opty-
malny sposob polgczenia elementéw tac,
jednakze niezbedny jest tu dostep do fre-
zarki do drewna. W zupetnosci wystarczy
reczna przystawka frezerska napedzana
elektryczng wiertarka, ale kto nie moze
zapewni¢ sobie tych narzedzi, to boki tac
moze polaczy¢ po prostu na styk i na kotki
drewniane, a drewno sklei¢ np. Wikolem,
albo w ostatecznosei listwy mozna nawet
polaczy¢ wkretami do drewna. Mogg to
by¢ przeciez ozdobne, np. mosi¢zne wkre-
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ty, ktére z tatwoscig nabedziemy w handlu
nie uspolecznionym. Podobnie sprawa
przedstawia sie z dnami tac, ktore powin-
ny by¢ zrobione albo z arkusza tadnie u-
stojonej sklejki, albo z plyty spilénionej,
tzw. laminowanej. W razie braku frezarki,
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denka do tac mozna po prostu przybié,
niewielkimi i stosunkowo cienkimi gwoz-
dzikami, do dolnej krawedzi bokéw tac.
Natomiast decydujac sie na osadzenie de-
nek w wyfrezowanych rowkach nalezy
montaz tac wykonywa¢ jako jedng opera- -



cje technologiczna, tzn. sklejanie bokow i
osadzenie dna musi by¢ prowadzone jed-
noczesnie. Taki sposdb przyspieszy budo-
we barku i zapewni utrzymanie katow
prostych miedzy bokami tac, oczywiscie
pod warunkiem, ze dna bedg rzeczywiscie
prostokgtne. Po zmontowaniu obydwdch
tac, ich elementy nalezy zacisngé w stolar-
skich $ciskach wzdluz bokow B gornej
tacy i bokow E dolnej. Nalezy rowniez pa-
mietaé, ze ostateczne wymiary plytek
przeznaczonych na denka muszg byé o o-
kolo 2 mm mniejsze, niz to wynika z po-
miaru dokonanego pomiedzy rowkami
wyfrezowanymi w listwach AB i ED, aby
uzyskaé niezbedny luz montazowy.

Po wykonaniu tac nalezy zabraé sie do
przygotowania listew stanowigcych kon-
strukcje nos$ng barku - 2 listwy G i 2 lis-
twy H. Te ostatnie sg znacznie dluzsze od
listew bocznych, ich dlugosé¢ wynosi az
700 mm, bowiem pomiedzy ich. gérnymi
konicami zamocowany bedzie poprzeczny
pret K, o srednicy 22 mm, stuzgcy do recz-
nego popychania mebla. .

Zaréwno listwy boczne, jak i tylne pota-
czone sg z bokami tac na drewniane kotki
o $rednicy 8 mm i klej. Jednakze wyso-
kos$é zamocowania gornej tacy wynika z
diugoséci listew G — taca osadzona jest na
koncu listwy bocznej. Natomiast taca dol-
na powinna by¢ tak polaczona z konstruk-
cja nosng, by pod jej dnem (ponizej dna)
boczne listwy wystawaly okolo 60 mm.
Chodzi o to, by barek moégl swobodnie
przejezdza¢ swymi kétkami nad niewiel-
kimi przeszkodami znajdujacymi si¢ w
kazdym mieszkaniu, np. nad krawedzia
grubszego dywanu, bez niebezpieczens-
twa ocierania dnem dolnej tacy o prze-
szkode.

Laczenie konstrukeji nosnej z tacami
trzeba rozpoczaé od spasowania listew G z
gorng tacg’i tylnych krawedzi obydwoch
tac, co umozliwi wyznaczenie miejsc pod
otwory na kotki potgezeniowe. Glebokosé
otwordéw pod kotki wywierconych w bocz-
nych listwach tac powinna wynosié¢
12 mm. To samo dotyczy otworéw pod kot-
ki tgezace listwy G z dolng tacg, poniewaz
gruboé¢ listew G jest taka sama jak gru-
boséé bokoéw tac, tzn, 20 mm, Natomiast gle-
bokosé otwordéw pod kotki w listwach H
moze by¢ wieksza, np. 20 mm.

-Przed sklejaniem konstrukcji nosnej z
tacami nalezy jeszcze w listwach G i H
wywiercié élepe otwory pod walki K i J.
Ich srednica i glebokos$¢ oznaczona jest na
szczegole montazowym IV. Otwory te naj-
latwiej bedzie wypilowaé pilg otwornicg
napedzang wiertarkg elektryczng, a na-
stepnie usuwajgc rdzen wypitowanego ot-
woru za pomocg dluta stolarskiego szero-
kosci okoto 10 mm. Srednica watkow K i J
wynosi 22 mm, doskonale nadaje sie tu kij
od szczotki odpowiednio przyciety i do-
kladnie oszlifowany papierem Sciernym.

~ Barek osadzony jest na czterech meblo-
wych kotkach zaopatrzonych w tarcze
jezdne, pochylone pod katem 45° do podlo-
gi, co umozliwia samoczynne ustawianie
sie kot stosownie do kierunku popychania
barku. Takie kélka mozna nabyé¢ w skle-
pach prowadzacych sprzedaz okué meblo-
wych. Oczywiscie kotka mogg byé¢ zupel-
nie inne, jednakze w takim przypadku
trzeba bedzie odpowiednio zmodyfikowaé
sposéb ich osadzenia. Szczegél konstruk-
cyjny III pokazuje sposob osadzenia omo-
wionych wyzej kolek z tarczami jezdnymi.
W koncach listew konstrukcji nosnej sa
po prostu wywiercone slepe otwory o sred-
nicy 8 mm i w nie na weisk umocowane sg
koncowki kot.

Ostateczny montaz barku polega na
sklejeniu jego elementdéw za pomocg Wi-
kolu. Dopiero po catkowitym wyschnieciu
kleju, tzn. po 24 godzinach, wszystkie ele-
menty barku nalezy bardzo starannie
wyszlifowaé¢ papierem Sciernym drobno-
ziarnistym, zaokraglajgc wszystkie ostre
krawedzie. Po szlifowaniu barek wyciera
sie z pylu drzewnego mokrg Sciereczkg, a
po wysuszeniu powierzchni drewna (co
najmniej 12 godzin) mebel maluje sie trze-
ma warstwami bezbarwnego lakieru Ni-
tro, albo lakierem olejowym (bezbarw-
nym) po zagruntowaniu drewna dwiema
warstwami pokostu. Pierwsza warstwa
gruntujaca powinna byé wykonana pokos-
tem rozcienczonym benzyng lakowa w
stosunku 1:1, druga zas pokostem bez roz-
cienczenia. Do pomalowania barku mozna
tez uzyé¢ bezbarwnego lakieru poliureta-
nowego, ktéry daje bardzo gladkg i blysz-
czgcy pow1erzchme drewna.
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