BUDOWA TRANSFORMATOROW MALE] MOCY
(do 200 watéw)

(Dokoficzenie)

Przygotowang uprzednio cewke z
rozebranego transformatora po do-
pasowaniu do miej drewnianej be-
leczki, zakladamy na mnawijarke
(rys. 14).

W {ym momencie musimy zdaé
sobie sprawe z tego, gdzie umiesci-
my poczatek i koniec uzwojenia
plerwotnego i wtérnego. Zwykle
przy jednym uzwojeniu wtérnym
obie jego koncdwki wprowadzamy
przez tarcze cewki, np. przez dolng,
a przez goérng tarcze cewki wypro-
wadzamy obie koncdéwki uzwojenia
pierwotnego (rys. 15). Otworki do
odprowadzenia koficéwek przewier-

Poczatek drutu, czyli jego odpn)-
wadzenie, na dlugoSci 10—I12 cm,
zabez:p;eczamy przed zalamaniem
lub zerwaniem cienka rureczky o
chronng, tzw, koszulka, kiéra mna-
- ciggamy na drut (rys. 16). Zabez-
pieczony w ten sposéb drut przewle-

kamy przez otworek w gérnej tarczy

cewki i mozpoczynamy nawijanie
pierwszej warstwy uzwojenia pier-
wotnego. Dopbki nie mabierzemy
wprawy w nawijaniu, obragamy na-
wijarke powali, liczac jednoczeénie
ilo¢¢ nawinietych zwojow. W ten
spcséb mozemy sprawdzié praktycz-
nie sluszno§é naszych poprzednich
teoretycznych wyliczen,

Zwoje nawijamy jeden przy dru--

gim, nie dopuszczajac do tworzenia
sie miedzy nimi nawet najmniejszych
szezelinek,

Powierzchnia piermej mtwy
uzwojenia powstala po ' nawinieciu
drutu powinna byé gladka i réwmna.
Skrzyzowanie sie drutu’ jednego. zwo-
ju z drugim moze by¢ przyczyna u-
szkodzenia transformatora podobnie
jak wszelkie osta:e jego -zakamania,
do czego zadng miarg przy nawija-
niu cewki dopu$ci¢ nie mogma.

Po nawinigciu pierwszej warstwy
drutu, musimy jg starannie odizolo-
waé od nastepnej warstwy cienkim
pergnmhmt, kalks techniczng lub
cienkim, ale scislym pepierem, mnp.
pelurem, zwlaszcza w miejscu sty-
ku pierwszego zwoju pierwszej war-
stwy z ostatnim zwojem drugiej
warstwy (ze wzgledu na istniejges
tu réznice napie¢ i mozliwosé po-
wstania zwarcia przez przebicie izo- -
lacji obu skrajnych zwojéw w wy-
padku niedostatecznej ich izolacji).

mm na gleboko$é 3,54 mm. Dhu-
gosé paaka moze byé dowolna lub
tez écidle odpowiadajgca jednokrot-
nemu owinieciu calej warstwy uzwo-
jenia z zakladka 2—3 mm (rys. 17a).
Przy owijaniu warstwy papierem .
nadciete jego brzegi powinny przy-
legaé SciSle do wewnetrznej powierz-
chni tarczy. Zakladke smarujemy

‘bardzo cienko kiejem (aby papier - °

nie odstawal przy dalszym nawija- -
niu drutu) i przyklejamy do po-

czgthku paska. Papier powinien byé

dobrze obciagniety, aby nie tworzy- .
1y sie na nim faldy lub zalamania

przy mnawijaniu nastepnej warstwy

drutu. Od starannego nawiniecia

drutu i zalozenia izolacji miedzy

wearstwami zalezy w duzej mierze

jakoéé¢ wykonanego przez nas trans-

formatora.

W podobny sposéb nawijamy i izo-

lujemy . mastepne mstw tego
uzwojenia.

Koniec, drutu (uzwojenia pierwot-
nego) w:XIII warstwie tak samo
jak i poczgtek, zabezpleczamy rurka
ochronng (koszulka) i wyprowadza-
my go przez drugi otworek na ze-
wnatrz tej samej tarczy. Poniewaz
w XIII warstwie nawiniemy tylko
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. Ostatni zwé6j drutu przewigzujemy
w od'puwxednm miejscu sznurkiem
dla zabezpieczenia pozostalych zwo-
jﬁw przed zluZnieniem (rys. 18). Po
sprowadzeniu na zewngtrz kot-
cowk1 drutu izolujemy te warsiwe
cienky ceratkg albo grubszym per-
gaminem badZ plétnem introligator-
skim (tzw. kaliko) owijajac jg do-
kcta dwa lub trzy razy. Brzeg ce-
ratki lub inmego mmaterialu izola-
cyjnego przykilejamy klejem.

Przystepujemy nastepnie do nawi-
jania uzwojenia widrnego. Poniewaz
drut przeznaczony na to uzwojenie
jest znacznie grubszy i przez to
trudniejszy do mnawijania, trzeba
sprawdzié, czy jest on zupelnie pro-
sty (czy nie jest pogiety lub pofal-
dowany), gdyz nawet drcbne zagie-
cia wplywajg ujemnie na réwne u-
kladanie sie jego w warstwie, Taki
pogiety lub pofaldowany drut trzeba
koniecznie wyprostowaé. Drut pro-
stuje sie nie za pomocy miotka, lecz
przez .

© W tym celu poczgtek drutu zacis-
kamy w imadle, reszte rozwijamy
na calg dlugoéé konce chwytamy
kleszczykami i mocno drut wycig-
gamy, Kiedy wydhuzy sie o kilka
centymetréw, bedzie prosty i réwny
jak napieta struna. Po takim wy-
ciggnieciu drutu nfe zwijamy, ale

od razu nawijamy go na cewke.

Poczatek drutu zabezpieczamy rur-
ka ochronng (igelitowg) odpowied-
niej grubodei i przewlekamy go na
zewngtrz przez otworek wywierco-
ny w dolnej tamczy cewki. Sposdb
nawijania drutu i izolowamia jego
warstw bedzie taki sam jek przy
nawijaniu uzwojenia pierwotnego.
Jezeli drut bedzie izolowany bawel-
ng, to mozemy nie dawaé izokacji
miedzywarstwowej. Koniec drutu,
zabezpieczony wéwniez rurks igeli-
towa, wyprowadzamy na zewnairz
przez drugi olworek w tej samej
tarczy (dolnej). Zaleinie od potrze-
by, uzupelniamy te warstwe sznur-
kiem, przewiazujemy nim drut dla
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zabezpieczenia go przed rozluZnie-
niem (tak jak mbi.l!ﬁmy to pcprzed—
nio w uzwojeniu pierwoinym) i na-
kladamy izolacje ochronng (ceratke,
pergamin Jub plétno introligatorskie).

Jezeli w czasie nawijania drut u-
legnie zerwaniu (co moze sie zda-
rzyé przy nawijeniu drutu cienkie-
go), trzeba go zlutowaé cyng, nie
uzywajge jednak do lutowania ply-
nu lutowniczego (kwasu), lecz tyl-
ko kalafonii,

Miejsce lubowania musimy owingé
cienkiem pergaminem lub kalksg kre-
§larska (bez izolacji). Po nawinig-
ciu cewki przystepujemy do zesta-
wienia calego tramsformatora. Ze-
stawienie to bedzie polegalo na ulo-
Zeniu wewnatrz cewki poszczegél-
nych elementéw rdzenia i skreceniu

'gosmbamﬁwmehﬁuweok.tam

a wlasciwie ich
wsuwamy
do $rodka cewki pojedymczo, zwra-
cajac jedynie uwage na przecigcia
w ramce, ktére powinny byé ukla-
dene w wewce na przemian (raz
przecieciem do gdry, drugi raz do
dolu) oraz na izolacje elementéw,
ktéra powinna byé wumieszczona
zawsze z jednej strenmy (mogna jq
delikatnie przyklei¢ do ramek).

Odchylajgc czefci rdzeniowe, mu-
simy wobié to ostrognie, aby ich nie
pogia¢ (nie zalamac), zwlaszcza przy
zakladaniu ;uzedosmmiego i ostat-
niego elementu.

Po zalozeniu do cewki wszystkich

tym celu wigczamy do sieci koficow-
ki uzwojenia pierwotnego (rys. 17),
lecz nie bezpoérednio, tylko poprzez
zar6wke 25 -watowa. Po wlaczemu,
zar6wka nie powinna sie zarzyéd,
gdyﬁ opér indukeyiny tego uzwoje-
nia jest tak duzy, ze prad tzw. ja-
lowy nie powinien zaréwki rozza-
rzy€. Jezeli w tym czasie oble kor-
coéwki uzwiojenia wiérnego zewrze-
my ze sobg, to zar6wka powinna sie
zarzy¢ mormalnie.
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Po przeprowadzeniu tej préby mo-
Pemy — jeSli jej przebieg bedzie
zgodny z opisanym powyzej — wig-
«czyé¢ transformator juz bez zaréwki
do sieci, a do koricowek jego uzwo-

jenia przylagczyé zaréwke
. sam a ma sluzyé¢ dal-
szym celom, a wiec do Swiecenia
W aparacie projekcyinym (ﬂpidiﬂ-

skopie lub powiekszalniku
Transformator mozemy umocawaé
na podstawie drewmianej w sposSb
wskazany na rys. 20 i 21, dolaczajac
na stale koncowki” uzwo]enla wtor-
ingo do zaciskéw, a korficobwki uzwo-
jenia plerwntnego do igcznika por-
celanowego albo do gniazdka wiy-
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kowego, do ktérego wiaczymy
{(z drugiej strony) sznur zakoficzo-
ny normalng wiyczks sieciows.

Aby zabezpieczy¢ caly transfor-

nio jg wykonczyé (pemalowaé ciem~
nym Ilakierem albo oklei¢ papie-
rem tlowym). U dolu oslony przy-
mocujemy blaszane zaczepy, a W
podstawie wykonamy dla nich odpo-
wiednie gniazda,

Opracowali
Witeld Lubbé i JYerzy Niebojewski



